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0. VSEOBECNE INFORMACE

0.0. VSEOBECNE (PLATNOST, ROZSAH, REVIZE A OPRAVY)
UDAJE UVEDENE V TETO PRIRUCCE SE VZTAHUJI NA STANDARDNI I SPECIALNI VYROBKY.
VYTISK TETO PRIRUCKY VZDY ULOZTE V BLIZKOSTI STROJE.

POKUD TENTO DOKUMENT NEMATE, POZADEJTE PRODEINI ODDELEN{ FIRMY STM S.P.A. O ZASLANI
JEHO KOPIE DRIVE, NEZ UVEDETE STROJ DO PROVOZU.

Informace o opravach (dajl a katalogovém kddu najdete na konci tohoto dokumentu.

0.1. UCEL

Tato pfirucka obsahuje veskeré pokyny pro skladovani, pouzivani a udrzbu zafizeni, jejichz
dodrZovanim zajistite jeho spravnou funkci. Doporucujeme vam pozorné si precist tuto prirucku a
ulozit jeden vytisk v blizkosti zarizeni.

VSeobecné informace se vztahuji nejen na standardni prevodovky, ale také na specialni verze.
VSechna prodejni a konstrukéni kritéria jsou uvedena v prodejnim katalogu.

Kromé& dodrzeni zavedenych technickych postupl je tfeba pedlivé preéist a disledné dodrzovat
informace uvedené v této prirucce.

Informace o elektromotoru, ktery Ize namontovat na danou prevodovku, jsou prevzaty z prislusné
uzivatelské prirucky pro konkrétni elektromotor.

Nedodrzeni pokyn( uvedenych v této pFiru¢ce mize mit za nasledek ohroZeni bezpe&nosti a zdravi
osob a prinést také ekonomické ztraty.

Za U&elem splnéni pravnich a/nebo obchodnich pozadavki je moZné informace uvedené v pdvodnim
jazyce vyrobce (italstiné) dodat také v jinych jazycich.

Dokumentaci musi ulozit osoba s prislusnym opravnénim na specialnim misté, kde bude neustale k
dispozici pro pfipadnou konzultaci.

V pfipadé ztraty nebo poskozeni si vyzadejte nahradni dokumentaci primo u vyrobce, uvedte pfitom
kdd této prirucky.

Tato prirucka odrazi stav techniky v dobé prodeje prevodovky.

Vyrobce si vyhrazuje pravo upravovat, doplfovat a zlepSovat prirucku, aniz by pfitom tato aktualni
publikace byla z tohoto divodu povazovéna za nedostate¢nou.

Obzvlasté vyznamné oddily této prirucky a dulezité specifikace jsou oznateny symboly, jejichz vyznam
najdete na strané 1.
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0. VSEOBECNE INFORMACE

0.2. ZARUKA

0.2.1. Technické / poprodejni podminky

Vyrobce poskytuje zéruku na konstrukéni zavady vyrobku v délce 12 (dvanacti) mésicl od data
uvedeného na typovém stitku. Zarucni podminky, které jsou zde zmifiovany, jsou uvedeny na
vSeobecném ceniku vyrobku. Jakékoli dotazy na cenu za opravu vyrobku budou posuzovany pouze u
stfednich/velkych prevodovek a podléhaji schvaleni oddélenim poprodejniho servisu firmy STM SpA.

V pripadé vraceni zbozi, které nespliiuje dané pozadavky, je treba:

1. Vyplnit formuldF ,Zadost o zasah v rdmci poprodejni/technické podpory a zékaznického servisu™ a
odeslat jej faxem na vysSe uvedené cislo.

Vyckat na potvrzeni firmy STM SpA.

Zaslat vyrobek na naklady odesilatele do firmy STM SpA spolu s formularem schvalenym firmou
STM SpA.

Firma STM SpA nenese zadnou odpové&dnost za ptipadné disledky, at uz s ohledem na bezpeénost ¢i
provoz systému, jejichZ pfi¢&inou mize byt nespravné pouZiti vyrobku v rozporu s informacemi
uvedenymi v tomto dokumentu.

0.2.2. OMEZENI ZARUKY

Zaruka se vztahuje pouze na vyménu vadného dilu, pokud prohlidka prokaze, ze za zavadu neseme
odpovédnost.

V pripadé neopravnéného zasahu do jakékoli ¢asti nebo komponenty systému pozbyva zaruka planosti.
Zaruka se dale nevztahuje na opravy $kod v disledku nedostate¢né Udrzby nebo nevhodného pouziti.

Veskeré naklady na prepravu, prohlidku na misté a demontaz v ramci zasahu nékterého z nasich
technikd hradi v kazdém ptipadé v piné vysi zakaznik.

Jakékoli spory budou reseny u soudu v Bologni.

0.3. VYSTRAHY - VSEOBECNE POKYNY PRO SPRAVNE POUZIVANI SYSTEMU

Pfed zahajenim jakychkoli Gdrzbéfskych &innosti VAM DOPORUCUJEME ODPOJIT ZARIZENI OD
ELEKTRICKEHO NAPAJENI, jelikoz se v systému nachazeji pohyblivé dily, které by mohly pracovnika
ohrozit.

Ridte se té&mito pokyny:
- Na stroji sméji pracovat pouze opravnéné osoby.
- NEUVADEJTE DO PROVOZU VADNE ZARIZENI.

- Pfed uvedenim zafizeni do provozu musite vhodnym zptisobem odstranit vedkeré nebezpeéné
podminky.

- Dbejte na to, aby byly na misté vSechny ochranné prvky a byla k dispozici bezpe¢nostni zarizeni v
pouzitelném stavu.

- Dbejte na to, aby nebyly v prostoru obsluhy zadné cizi predméty.

- Pred zahajenim jakychkoli idrzbarskych c¢innosti odpojte veskeré privody do stroje (napajeni,
vzduch, voda, ¢i jiny privod).

- Hrozi-li riziko zasazeni padajicimi nebo uvolnénymi pevnymi ¢asticemi (a podobné), pouzivejte v
pripadé potreby ochranné bryle s bo¢nimi kryty, prilby a rukavice.
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- Pri praci s horkymi materialy bude mozna nutné pouzivat ochranné rukavice nebo jiné ochranné
vybaveni z divodu prevence popaleni.

- Ackoliv samotné zafizeni neni hlu¢né, bude mozna nutné pouzivat chranice proti hluku vzhledem k
hladiné hluku v mistnosti, kde je stroj nainstalovan.

Priblizna maximalni hodnota hluku je 75 (dB).
0.4. SPECIFIKACE VYROBKU

0.4.1. Specifikace jinych vyrobkti nez ,ATEX"

®
A

PFevodovky firmy STM SpA jsou mechanicka zafizeni pro primyslové pouziti a zafazeni do sloZit&jsich
stroji. Z tohoto divodu je nelze povaZovat za samostatné stroje pro pfedem uréené aplikace ve
smyslu smérnice o strojnim zarizeni 98/37/CEE, ani za bezpecnostni zafizeni.

0.4.2. Specifikace vyrobkl ATEX

0.4.2.1. Oblast aplikace

Soubor predpisd ATEX (94/9/CE) se tyka elektrickych i neelektrickych vyrobkd, které jsou pouZivany a
provozovany v prostfedich s nebezpedim vybuchu. Tato prostiedi se rozdéluji na rlizné skupiny a zény
podle pravdépodobnosti jeho vytvoreni.

Vyrobky STM odpovidaji nasledujici klasifikaci:
1- Skupina: II

2- Typ: Plyn 2G - Prach 2D

3- Zo6na: Plyn 1 - Prach 21

Maximalni pripustna povrchova teplota

Teplotni trida Max. povrchova teplota (°C)
T1 450
T2 300
T3 200
T4 135
T5 W 100 @

Teplotni t¥idy ATEX vyrobk( STM

(M) Teplotni tfida ATEX na vyzadani
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Vyrobky STM jsou oznaceny teplotni tfidou T4 pro IIG (plynné prostredi) a 135 °C pro IID (prasné
prostredi).

V pripadé teplotni tfidy T5 je nutné ovérit mezni tepelny vykon (viz interni normu
NORM_0198, ktera je k dispozici na internetové strance www.stmspa.com).

Vyrobky ze skupiny IID (prasné prostredi) jsou ur¢eny maximalni efektivni povrchovou teplotou.

Maximalni povrchova teplota je stanovena pro standardni instalace a okolni podminky (-20°C az
+40°C), kde neni na povrchu vyrobku prach.

V jakychkoli jinych podminkach jsou odvod tepla a tim i teplota odlisSné.

0.4.2.2. Bezpecnostni specifikace

Je dovoleno pouzivat pouze syntetickd maziva.

Vétraci zatky (jsou-li dodany) musi mit pojistny ventil.

Nejsou pouzity plastové povrchy ani dily, na kterych by se mohl hromadit elektrostaticky naboj.
PouZiti teplomé&rd s nevratnymi tepelnymi ¢idly.

U instalaci v prasném prostredi (zéna 2D, Z21, Z22) musi zakaznik zajistit plan pravidelného cisténi
povrchu, aby se na télese prevodovky nehromadilo nadmérné mnozstvi materialu/prachu (max.
pFipustna tloustka je 5 mm).

0.4.2.3. Omezeni a podminky pouziti

Jakoukoli Upravou montazni polohy nebo provedeni, véetné jakéhokoli zasahu do prevodovky (tzn.
demontdzi, opravou apod.), které nebyly predem schvaleny firmou STM SpA pozbyvaji platnosti
podminky zarucujici shodu vyrobku s predpisy ATEX 94/9/CE.

0.4.2.4. Dostupné vyrobky

Vyrobky dostupné v provedeni ,,ATEX":

- Snekové prevodovka (RI, RMI);

- Snekova prevodovka s predstupném (CR, CB);

- Pfevodovka s celnimi koly (AR, AM /1/2/3);

- Prevodovka s kuzelovymi koly (OR, OM)

- Prevodovka s rovnobéznymi / posuvnymi hrideli (PR, PM)

Poznamka:

Certifikace se nevztahuje na verze s omezovacem tocivého momentu a kompaktnim
motorem.

0.5. LIKVIDACE - OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Zv1astni pozornost je tfeba v&novat shromazdovani a likvidaci/recyklaci véech vyrobkd a komponent
dodavanych s prevodovkou.

Prislusna opatreni konkrétné zahrnuji:

- recyklaci obalQ;
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- recyklaci maziv a plastovych obald;

- likvidaci vyrobku.

Vyse uvedené vyrobky likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

Standardni druhy odpadu je mozné ulozit do vhodnych nadob na odpad k recyklaci (napr. obaly),
zatimco specialni odpady (napr. ¢asti prevodovky a maziva) je nutno likvidovat v souladu se
zakonnymi predpisy.

Pred likvidaci prevodovky z ni musite vypustit veSkeré mazivo. Nezapomerite, Ze je znecistény olej
vysoce znecistujici latkou.

Pokud jde o likvidaci vyrobku, vezméte do Uvahy, Ze obsahuje nasledujici materidly a prvky: litinu,
Zelezo (Fe), hlinik (Al), bronz, mazivo, pryz a plasty.

0.6. Smérnice ES - oznaceni CE - ISO 9001

Smeérnice 2006/95 ES o zarizenich nizkého napéti. Motorové prevodovky, pravouhlé motorové
pohony, motorové variatory a elektromotory STM splnuji pozadavky smérnice o zafizenich nizkého
napeéti.

2004 /108/ES Elektromagneticka kompatibilita

Motorové prevodovky, pravouhlé motorové pohony, motorové variatory a elektromotory STM splnuji
pozadavky smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

Smérnice 2006/42/ES o strojnich zarizenich

Motorové prevodovky, pravouhlé motorové pohony, motorové variatory a elektromotory STM nejsou
samostatnymi stroji, jsou uréeny vyluéné k montazi do stroji nebo strojnich sestav.

Oznaceni CE, prohlaseni o shodé a prohlaseni vyrobce

Motorové prevodovky, pravouhlé motorové pohony, motorové variatory a elektromotory STM jsou
opatreny znackou CE.

Ta potvrzuje shodu se smérnici o zafizenich nizkého napéti a smérnici o elektromagnetické
kompatibilité.

Na vyzadani doda firma STM jak prohlaseni o shodé, tak prohlaseni vyrobce v souladu se smérnici o
strojnich zarizenich.

ISO 9001

Vyrobky spolecnosti STM byly navrzeny a vyrobeny v souladu se smérnici ISO 9001 o systému Fizeni
jakosti. Kopii tohoto osvédceni zasleme na vyzadani.
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1. BEZPECNOSTNI PREDPISY ‘

Nase prevodovky jsou navrhovany, vyrabény a distribuovany v souladu s dostupnymi technologickymi
a védeckymi poznatky.

Vzhledem k budoucimu rozvoji znalosti si vyhrazujeme pravo zavadét Upravy komponent prevodovek
za Ucelem dalSiho zlepsovani jejich ucinnosti a bezpecnosti.

Neopravnéné Upravy, které by mohly snizit spolehlivost prevodovky zménou podminek pouziti
uvedenych ve smlouvé nejsou pripustné.

Prevodovky neni dovoleno uvadét do provozu, dokud nebyla u stroje, do kterého maji byt
namontovany, prokdzana shoda se smérnici ES o strojich 98/37/ES ve znéni pozd&jich predpisd.

Konstruktér stroje musi doplnit informace o svém stroji o informace uvedené v této pfrirucce.

Pred jakymkoli zasahem je nutno prevodovku zastavit a pfijmout veskera potfebna opatreni

k zamezeni jejiho nahodného spusténi. Pohyblivé dily (napf. spojky) je tfeba opatrit ochrannymi prvky,
které zabrani jakémukoli nahodnému dotyku.

Zjistite-li béhem provozu prevodovky jakékoli neobvyklé zmény teploty a/nebo hlu¢nost, ackoli se
nezménily podminky aplikace, je tfeba prevodovku zastavit a zkontrolovat, aby se predeslo vaznéjsim
Skodam.

Je treba dodrzovat veskeré platné predpisy ohledné znecisténi zivotniho prostiedi, bezpecnosti a
ochrany zdravi.

@
A

Spolecnost STM SpA timto prohlasuje, ze shoda s normami ATEX 94/9/CE se tyka pouze prevodovky.

Pokud jde o jeji pouziti a zaclenéni do slozitéjsich strojnich zarizeni, musi osoba provadé&jici instalaci

zajistit nasledujici:

1) Vzdy provérit, zda jsou k prevodovce pripojeny vhodné komponenty, které splnuji prislusné
predpisy.

2) Zpracovat analyzu potencialnich rizik s ohledem na pripojeni pfevodovky k motoru.

Splnit veskera ustanoveni uvedena v této prirucce (v opacném pripadé pozbyvaji platnosti podminky
pro udéleni shody vyrobku dodaného firmou STM SpA).

Pred zahajenim jakychkoli ¢innosti na prevodovkach, které pracuji v prostredi s nebezpec¢im vybuchu,
je nutno:

1) Odpojit pfevodovku od v8ech zdrojd energie a uvést ji do stavu ,mimo provoz".

2) Zajistit, aby nemohlo v zadném pripadé dojit k nahodnému spusténi nebo pohybu prislusné
aplikace.

Prijméte veskera opatfFeni pro zajisténi bezpecnosti okolniho prostredi i samotnych

pracovnikii (odplynéni, odstranéni prachu, odstranéni vSsech externich prvki, které by

mohly zpisobit pozar).
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2. IDENTIFIKACE

2.0. IDENTIFIKACE VYROBKU

VSeobecné pokyny obsazené v této prirucce se tykaji vSech prevodovek uvedenych v nasledujici
tabulce.

Tabulka nize rovnéz obsahuje specifické odkazy na dostupné vyrobky / technickou literaturu.

Technicky katalog

Popis
Rada Specifikace Pozn.:
Vyrobek Popis vyrobku vyrobki Trzni rada Rozméry
URL:www.stmspa.com
€. dilu oddil
¥ o RADA HIGH
"“' Linearni TECH -
Mobile

KuZzelova
prevodovka

EXV | EXR

Kombinovana
EXC |EXO prevodovka
EXS | EXA

Montazni polohy

2.1. IDENTIFIKACNI STITEK

Identifikacni Stitek obsahuje hlavni technické Udaje tykajici se provozu a konstrukce prevodovky,
véetné jejiho zamysleného pouziti; je tudiz velmi dlleZité udrzovat Stitek v dobrém stavu na
viditelném misté.

Je-li typovy Stitek poSkozeny a/nebo opotfebovany, takze neni ¢itelna byt i jedind polozka informaci,
musi si uzivatel objednat u vyrobce novy stitek s uvedenim informaci uvedenych v této prirucce a stary
Stitek nahradit.
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2. IDENTIFIKACE

Tipo/Type M
Rapp./Ratio Data/Date
Cod./Code OL/WO
STM BOLOGNA
Made in Italy

Type: oznaceni prevodovky
M: montazni poloha

Ratio: prevodovy pomér
Date: datum vyroby

Code: kod vyrobku
OL/WO: Cislo zakazky

2.2. IDENTIFIKACNI STITEK ATEX

L)
A

Maji-li dodané vyrobky certifikat dle smérnice ATEX, je dodan také dalsi stitek
s nasledujicimi adaji:

OL/WO

ATEX
Pl N1
FT ATEX REV

S.T.M.

BOLOGNA
Made 1n Italy

OL/WO: Cislo zakazky

ATEX: skupina, kategorie, teplotni tfida nebo max. povrchova teplota
P1: max. pripustny prikon

N1: max. pripustné vstupni otacky

FT_ATEX_REV_: Odkaz na interni dokumentaci ATEX
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‘ 2. IDENTIFIKACE

Oznaceni CE
1- Omezeni prostredi: okolni teplota v rozsahu -20 °C az +40 °C
2- Maximalni pripustna povrchova teplota: T4 pro 2G a 135 °C pro 2D

Je-li to mozné, Ize na vyzadani a po ovéreni pripustného vykonu vydat certifikat pro teplotni tfidu T5
pro 2G a 100 °C pro 2D.
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SUFFLY

3. ROZSAH DODAVKY

3.1. NATER A OCHRANA

Prevodovky jsou na povrchu opatieny ¢ervenym zakladnim antioxidacnim natérem na bazi vody,
pokud neni ve smluvnich podminkach uvedeno jinak.

Tato ochrana je vhodna pro normalni primyslové prostiedi, véetné venkovniho, a umoZfiuje dalsi
natirani syntetickymi barvami.

Dalsi podrobnosti o dodacich podminkach najdete v nasledujici tabulce.

3.1.1. Charakteristiky natéra
V pripadech, kdy lze oCekavat mimoradné agresivni okolni podminky, je tfeba pouzit specialni natéry.
POZOR

Je-li tfeba vyrobek natfit, ochrante opracované plochy a olejova tésnéni / plocha tésnéni, aby nedoslo
k jejich poskozeni.

Dale je nutno ochranit typovy Stitek, zatku olejoznaku (je-li namontovana) a otvor v odvétravaci zatce
(je-li pouzita) proti ucpani.

Venkovni natér
Série Vnit¥ni natér Typa Oplr::g::ne HFidele
charakteristiky Lze natirat
natéru
x , Je-li jako material
EX Cerven v . oy
Stejny jako antioxida)énl' pouzita litina, je Chranény
EXB venkovni natér zakladni natér na Ano opatfena prostedkem proti
bazi vod prostfedkem proti oxidaci
EX. a Y oxidaci
3.2. MAZANI
DalSi podrobnosti o stavu namazani dodavané prevodovky najdete v oddile o mazani.
UPOZORNENI:
Dodaci stav prevodovky je vyznacen na typovém stitku, ktery je na ni pripevnén.
Zkontrolujte, zda dodaci stav odpovida Gdajim na &titku.
Prevodovka bez maziva Prevodovka s mazivem Prevodovka s mazivem
Standard STM +,POTRAVINARSKEHO" typu

TRVALA NAPLN POTRAVINARSKEHO OLEJE

PREVODOVKA BEZ MAZIVA TRVALA NAPLN SYNTETICKEHO OLEJE

4 N
RIDUTTORE PRIVO DI OLIO
GEARBOX WITHOUT
LUBRICANT
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SUFFLY

3. ROZSAH DODAVKY

3.3. SPOJENI MOTORU A PREVODOVKY SPOJKOU STM/ROTEX

Je-li ke spojeni prevodovky a motoru pouzita spojka, zkontrolujte, zda je tfeba pouzit pero rozmérd
uvedenych na vykresu STM.

Pero a typovy stitek s montaznimi pokyny jsou soucasti kazdé dodavky.

Pokud chybi, nahlaste tento problém nasemu prodejnimu oddéleni a ridte se montaznimi pokyny
uvedenymi v pfisluSném odstavci.

3.4. PROHLIDKY

Osoba, ktera prejima dodavku, je povinna zkontrolovat, zda Udaje na typovém stitku odpovidaji
objednanému zbozi, zda je vyrobek kompletni a nebyl poSkozen béhem prepravy.

Prijemce je povinen neprodlené informovat dopravce o jakychkoli zavadach nebo skodach vzniklych
béhem prepravy, popf. nahlasit tyto zavady nasemu prodejnimu oddéleni.

Z dlvodu prevence pfipadného ohrozeni neni dovoleno jakékoli poskozené materialy instalovat ani
uvadét do provozu.

Hiidele se dodavaji s plastovym ochrannym krytem a pera jsou faddné pfipevnéna k htidelim paskou.
Hridele a obrobené plochy jsou opatreny prostfedkem proti oxidaci.

Tyto ochranné prvky odstranujte teprve pred montazi.

3.5. BALENI

Vyrobky se dodavaji v karténovém obalu, v nékterych pripadech jsou obaleny nebo je k vyplnéni
prazdnych mist uvnitf krabic pouzit vhodny material.

Baliky nad 30 kg jsou uloZzeny na dfevénych paletach a Ize s nimi snadno manipulovat pomoci
vysokozdvizného voziku.

Neskladejte baliky na sebe.

Potrebujete-li zafizeni znovu zabalit, nezapomerite pouzit originalni obal (ten byste si méli po prvnim
rozbaleni schovat) a vénujte zvlaétni pozornost ochrané ploch a spojovacich hideld.

Zafizeni pfepravujte pouze tehdy, je-li vhodné zabalené a chranéné proti narazdm, prachu a
znecisténi.

Stranka | - 15 -




4. ZVEDANI A MANIPULACE

Zarizeni je nutno zvedat a manipulovat s nim opatrné, aby se nemohlo nahle preklopit nebo spadnout.
K manipulaci se zafizenim je mozné pouzit vysokozdvizny vozik odpovidajici nosnosti.

Uzivatel musi ke spravnému zvedani vyrobku pouzit vhodné nastroje a dodrzovat pfitom plné prislusné
platné pravni ptedpisy i sv{j vlastni bezpe&nostni systém. Dale je povinen posoudit, zda neni vzhledem
k riziku zatizeni bederni patefe vhodné pouzit k manipulaci mechanické zdvihaci prostfedky a/nebo jiné
nastroje i pro lehc¢i bremena nez vysSe uvedenych 30 kg.

Zdvihaci a manipulacni zafizeni je treba zvolit v zavislosti na specifikacich vyrobku, avSak vzdy
v plném souladu s prislusnymi bezpecnostnimi predpisy. Pro manipulaci se zabalenymi vyrobky o
hmotnosti nad 30 kg je nutno zajistit vhodné zdvihaci zarizeni, a pfitom dostatecné chranit povrch
vyrobku a spojovaci dily proti ndrazdm. Pro manipulaci s nezabalenym vyrobkem vam doporuéujeme
pouzit pFislusné srouby s okem (tam, kde jsou dodany); nezapomernte pritom, ze jsou urceny pouze ke
zvedani samotného vyrobku, nikoliv celého stroje. Pokud nezabaleny vyrobek o hmotnosti nad 30 kg
zadny Sroub s okem nemad, je treba pouzit k jeho zvedani a manipulaci s nim jeraby/zdvihadla a
zavésné prostredky.

Pfi manipulaci s prevodovymi motory vam doporucujeme pripevnit motor k prevodovce, jelikoZz se

vV V.V
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4. ZVEDANI A MANIPULACE

Priblizna hmotnost standardnich prevodovek bez maziva (kg):

VYSTPNI USPORADANI
ND KD
M RD MD FC
PN LD MXD | TD FS F FNC
m PD NN KM TN FP FB FU
RN MN FCB
LN MXN
101 25 16 17 - 12 15 16
o 102 30 20 21 - 16 19 19
103 34 23 24 - 19 22 22
104 39 27 28 - 23 26 26
201 29 19 20 - 15 18 18
20 202 33 22 23 - 18 21 21
203 37 26 27 - 22 25 25
204 42 30 31 - 26 29 29
251 31 21 22 - 17 20 20
o5 252 35 24 25 - 20 23 23
253 39 28 29 - 24 27 27
254 44 32 33 - 28 30 31
301 46 35 38 40 26 33 34
30 302 54 41 44 46 32 39 40
303 58 45 48 50 36 43 44
304 63 49 52 54 40 47 48
402 55 42 45 47 33 40 41
EX 40 403 60 46 49 51 37 44 45
EXB 404 64 50 53 55 41 48 49
EX. 501 50 38 41 43 29 36 37
= 502 57 44 47 49 35 42 43
503 62 48 51 53 39 46 47
504 66 52 55 57 43 49 50
701 52 40 43 45 31 38 39
— 702 59 46 49 51 37 44 45
703 64 50 53 55 41 48 49
704 68 54 57 59 45 52 53
801 86 62 64 - 41 59 60
30 802 96 72 74 - 51 68 70
803 100 76 78 - 55 72 74
804 104 80 82 - 59 76 78
902 113 103 - - 63 98 100
90 903 117 107 - - 67 102 104
904 121 111 - - 71 105 108
1001 | 104 94 - - 54 89 91
100 1002 | 116 106 - - 66 101 103
1003 | 120 110 - - 70 105 107
1004 | 124 114 - - 74 108 111
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4. ZVEDANI A MANIPULACE

VYSTPNI USPORADANI

M ND (>} VI
PN RD | SBD | HD | XD ES - S HU | PHD | PXD | o

PD NN SN HN XN u FCB | PHN | PXN | T,

RN | SBN

1501 | 143 | 116 - 105 | 132 75 110 - 100 | 133 | 160 -

150 1502 | 154 | 127 - 116 | 143 86 121 - 110 | 144 | 171 -
1503 | 163 | 136 - 125 | 152 95 129 - 119 | 153 | 180 -

1504 | 171 | 144 - 133 | 160 | 103 | 137 - 126 | 161 | 188 -

1802 | 156 | 129 - 118 | 145 88 123 - 112 | 146 | 173 -

180 1803 | 165 | 138 - 127 | 154 97 131 - 121 | 155 | 182 -
1804 | 173 | 146 - 135 | 162 | 105 | 139 - 128 | 163 | 190 -

2001 | 145 | 118 - 107 | 134 77 112 - 102 | 135 | 162 -

200 2002 | 158 | 133 - 120 | 147 90 125 - 114 | 148 | 175 -
2003 | 167 | 142 - 129 | 156 99 133 - 123 | 157 | 184 -

2004 | 175 | 150 - 137 | 164 | 107 | 141 - 130 | 165 | 192 -
2501 - - - 170 - 145 - - 160 | 212 - 304
T 2502 - - - 186 - 161 - - 176 | 228 - 320
2503 - - - 197 - 173 - - 188 | 239 - 332
2504 - - - 204 - 179 - - 194 | 246 - 338
2802 - - - 198 - 173 - - 188 | 240 - 332
280 2803 - - - 209 - 185 - - 200 | 251 - 344
2804 - - - 216 - 191 - - 206 | 258 - 350
3001 - - - 175 - 150 - - 166 | 217 - 309
3002 - - - 200 - 175 - - 190 | 242 - 334
;2; 300 5503 | - - | 211 | - | 187 | - | 202 | 253 | - | 346
EX 3004 - - - 218 - 193 - - 208 | 260 - 352
) 3501 - - * N N * N * N N N *
3502 - - * - - * - % - _ _ *

A 3503 - - * - - * - * - - - *
3504 - - * - - * - % - _ _ *

4201 - - * - - * - * - - - *

4202 - - * - - * - * - - - *

420 03 | - - % - - * - * - - 5 %
4204 - - * - - * - 293 - - - *

6501 - - * - N * N * _ . . *

6502 - - * - N * - * _ . . *

650 6503 _ _ * - - * - * - - - *
6504 - - * - N * N * _ . . *

8501 - - * - - * - % - _ _ *

8502 - - * - - * - % - _ _ *

Y 8503 - - * - - * - * - - - *
8504 - - * - - * - % - _ _ *

12001 - - * N - * N * . . . "

12002 - - * N - * N * . - . *

1200 15503 - - * - - * - * _ . . *
12004 - - * N - * N * . . . "

* Kontaktujte technické oddéleni
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4. ZVEDANI A MANIPULACE

Y Y |
EXB 2 [@ EXB 3 [@ EXB 4 [@
102 14 103 14 104 14
202 14 203 14 204 14
252 14 253 14 254 14
302 14 303 14 304 14
- VYSTUPNT | | - 403 14 404 14
502 | USPORADANI 32 503 14 504 14
702 32 703 14 704 14
802 45 803 VWSTUPNI 14 804 14
- - 903 USPORADAN{ + 14 204 14
1002 45 1003 32 1004 . . 14
VYSTUPNT{
1803 32 1804 14
2003 32 2004 14
2503 45 2504 14
2803 45 2804 32
3003 45 3004 32
3503 45 3504 32
4204 32
6504 45
8504 45
12004 45
, .. . . -
VSTUPNi USPORADANI [@
EU | ECE1 | ECE2 | ECE3 | ECE4 | ECE5 :g:g ECR2 | ECR3 | ECR4 | ECR5 | ECR6 | ECR7 | ECR8 | ECR9
5,8 5 5 6 6 5 9 17 17 26 42 48 * * *
-
PRIPOJENI PRO ELEKTROMOTOR [@
71 100 160 250
80 112 | 132 | 1go | 200 | 225 | 20 | 315 | 355
90
8 10 12 19 25 30 51 - -
. , - , -
PRIPOJENI PRO HYDRAULIKU [@ HYDRAULICKA BRZDA [@
BA EA HA
CA g’; FA gg HB Jiné Z0 z1 z2
CB FB KB
7 7 8 8 9 - 10 - 26 -
-
c b
30
10 150
20 40 80 90 180 | 229 | 300 | 350 | 420 | 650 | 850 | 1200
50 100 280
25 200
70
1,3 4,7 8,3 10 22 22 37 37 47 65 87 126
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5. SKLADOVANI

Prevodovky je nutno skladovat na vhodnych suchych a Cistych mistech bez vibraci. Doporucujeme vam
rozhybat prevody kazdych Sest mésicl, aby nedoslo k podkozeni loZisek a tésnicich krouzkl. V ptipadé
skladovani delSiho nez jeden rok musite vymeénit plnici zatku a vétraci ventil za uzavienou zatku a
prevodovky zcela naplnit olejem.

Kazdych $est mésich zkontrolujte a doplfite mazaci tuk v t&snicich krouZcich a ochrannou kapalinu na
obrobenych dilech. Do agresivniho prostredi je treba prevodovky opatfit specidlnim natérem; ve
vlhkém prostredi nebo prostredi s velkym kolisanim teploty je nutno provadét pravidelné prohlidky a
pouzivat hygroskopické desky.

V pripadé dlouhych provoznich odstavek je tfeba prijmout vyse uvedena opatreni a obnovovat dodané
ochranné prvky, jak je uvedeno v bodu 3. Alternativné je mozné prevodovku naplnit novym olejem
stejného typu jako pouzivany olej.
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6. INSTALACE

Mechanickou udrzbu vyrobku, jeho montaz a cinnosti pfi uvadéni do provozu musi provadét
kvalifikovani pracovnici.

Nesprdvna montaz vyrobku muZe ohrozit bezpelnost pracovnikl a zplsobit nevratné poskozeni
vlastniho zafizeni i stroje, ke kterému je pripojeno. Dodrzujte striktné nize uvedené pokyny.

Provadite-li pred montazi zafizeni jeho zkousku bez zatéze, davejte pozor, aby se z hridele neuvolnilo
pero a nezranilo nebo nezachytilo pracovniky. Pero vzdy demontujte a zajistéte odpovidajici ochranu
htidele, dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od pohybujicich se dild a nenoste volny odév.

Tyto bezpecnostni pokyny slouzi pfevazné jako priklady a smérnice k omezeni nebezpecnych situaci.
Odpovédny wuzivatel musi pfijmout a realizovat veskerd bezpecnostni opatfeni v souladu
s bezpecnostnim systémem v daném pracovnim prostiedi a aktudlnimi predpisy.

V pfipadé zavady se muze zafizeni zahiat na vysokou teplotu nebo z n&j mdze unikat mazivo. Z tohoto
ddvodu je nezbytné vybavit stroj véemi potfebnymi preventivnimi opatifenimi v souladu s provoznimi
charakteristikami stroje.

6.0.3. Kontrola vstupnich otacek

EXB 2
N1max EX 1 EX 2 EX 3 EX 4 EXB 3
EXB 4
10-20- 25
2800
30-40-50-70
80-90-100
2000 2800
150 - 180
Velikost 2800
250 - 280 - 300 2000
420 1500 2800
2000
650 - 850 1000
1200 500 1000 1400

6.1. MISTO INSTALACE

V misté instalace je treba zajistit dostatek volného prostoru k provadéni pravidelnych prohlidek a
Udrzby, i pro dostatedny pritok chladiciho vzduchu z divodu odvodu tepla. Neni-li okolni teplota
v rozmezi 0-40 °C a liéi se od Gdaji ve smlouvé, kontaktujte nas.

6.2. UZAVRENA A/NEBO PRASNA MISTNOST

V prostoru, kde jsou namontovany prevodovky, je nezbytné zajistit dostate¢nou cirkulaci vzduchu, aby
se vzduch nezahral na teplotu, ktera by ohrozila Uc¢innost prevodovky.

Maximalni pripustna okolni teplota je 30 °C; nad touto mezni hodnotou Ucinnost prevodovky klesa.
Také v pripadé instalace prevodovky v prasném prostredi je jeji Uc¢innost nizsi.

Z tohoto dlvodu je nezbytné prevodovky v prasném prostfedi nebo pfi znecisténi olejem pravidelné
Cistit (viz navod k udrzbé).
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6. INSTALACE

6.3. VENKOVNI INSTALACE

V tomto pfipadé je tfeba prevodovku chrénit proti povétrnostnim vlivim; zhotovte za timto G&elem
nad prevodovkou stfisku, aby na ni neprselo.

V zimé, v dobé dlouhé nedinnosti vyrazné klesa teplota oleje, a proto se znacné zvysuje jeho viskozita
(pri analyze aplikace je nutné posoudit potrebnou tridu oleje a druh tésnéni, které je treba pouzit).

6.4. OSVETLENI

Misto, kde je stroj namontovan, musi byt osvétleno prirozenym a/nebo umélym svétlem v souladu s
prislusnymi predpisy. V kazdém pripadé vSak musi byt dostatecné osvétleno, aby bylo mozné provadét
udrzbu a opravy zarizeni.

6.5. VSEOBECNE INSTALACNI POKYNY

- Odstrafite ochranny povlak z hfidel( fedidlem v dobte vétrané mistnosti, zabrafite pfitom pfimému
kontaktu redidla s pokozkou. U této prace nekurte.

- Prevodovku je nutno dokonale sefidit s hnacim a provoznim strojem. Je-li to mozné, doporucujeme
vam pouzit pruzné spojky.

- Zavitové otvory na konci hiidell pouZijte pfi montazi femenic, spojek apod. Chrarite hfidel pted
narazy, které by mohly poskodit loZiska.

-V ptipadé externich pohonl snizte pfesah na minimum, aby nedochdzelo k radidlnimu zatizeni v
v r 7 v v v ’ o ’
dusledku nadmérného napnuti femene nebo Fetézu a malé vile v ozubeni.

- Chrante prevodovku pred vibracemi; musi byt namontovana na dostate¢né drsném povrchu,
zajistéte upinaci Srouby prostredky proti uvolnéni.

-V ptipadé pfevodovek ventildtorl provéite hodnoty kritickych otacek.

-V ptipadé aplikaci s pretizenim zvazte pouziti omezovadl krouticiho momentu nebo podobnych
ochrannych zafrizeni.

-V pfipad&, Ze by mohl ndhodny Gnik maziva zpUsobit velkou $kodu, zvaZte pouziti prostfedkd k
bezpecnosti a ochrané zdravi.

- Zabrante znecisténi maziva zvendi.

- Chrante olejova tésnéni pred prfimym slunec¢nim zarenim a Spatnym pocasim pomoci mazaciho
tuku odolného vodeé.

- Jedna-li se o motor s obzvlasté velkym vykonem (s rozmérem IEC 200 a vétSim nebo pokud
hmotnost neni vysSsSi nez 200kg), pouzijte motory B3-B5 s vhodnymi podpérami.

6.6. PRIRUBOVA KONSTRUKCE ROZMERU DO EX100

Zkontrolujte rozmér spojovacich pfirub na stroji nebo =zarizeni, na které chcete prevodovku
namontovat. Plochy, na které budou prevodovky namontovany, musi byt ploché a strojné opracované.
Vystupni hridel pripojte k mechanismu, ktery bude pohanét, v souladu s pokyny na obrazcich nize.
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6.6.1. UTAHOVACI MOMENT RD - RN

Pro prend$ené momenty vétéi nebo rovné Udajim v tabulce a tam, kde dochazi k &astym zmé&nam

sméru pohybu, pouzijte Srouby s minimalni tfidou pevnosti 10.9.

f———

|1 01/05 A

RD

Srouby

| A 015 Fe |E9
Rozméry 10R 20R 30R 30M 50R 50M 80 8OM 100R
§rouby M10 M10 M12 M12 M12 M12 M14 M14 M16
Pocet ks 8 8 10 10 10 10 12 12 10
Trida 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8
Utahovaci moment Nm 50 50 90 90 90 90 140 140 220

6.6.2. UTAHOVACI MOMENT PROVEDENI F - FS S DUTYM DRAZKOVANYM HRIDELEM

Zkontrolujte, zda je prevodovka osové sefizena s hnanym hfidelem a zda nedochazi k prohybani
hridele za provozu.

—» | 01/05 |A F-FS -
s ===
A v
v © ¥
‘ =
f015 A =
- .
N\
) X
\, L
===t
Srouby
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Rozméry 10F 20F 30F 50F 80F 100F
Srouby M10 M10 M10 M10 M12 M12
Pocet ks 8 8 12 12 12 12
Trida 12,9 12,9 12,9 12,9 12,9 12,9
Utahovaci moment Nm 90 90 90 90 150 150
Max. pFipustny moment Sroubi Nm 4050 4050 8175 8175 14180 18907

6.6.2. PROVEDENI FCB S DUTYM HRIDELEM
MONTAZ

NamaZte sedla O-krouzk( pos. 1 a 2 ve vi¢ku pos. 3, a poté piislusné O-krouzky vlozte do sedel;
poté nasadte vicko na hridel.

Do pfrislusnych drazek na htideli vlozte pera pos. 4.
Na prevodovku namontujte zkrutnou ty¢ pos. 7.

Radné& namazte jak hfidel dané aplikace, tak duty hfidel pfevodovky, a poté hfidel spojte s h¥idelem
prevodovky (ne silou).

Nasadte na misto vi¢ko pos. 3 a upevnéte je pomoci ptisludnych $roubl a podlozek pos. 5; $rouby
opatrné dotahujte do kruhu (obr. 1), dokud nebudou Uplné dotazeny na predepsany moment
uvedeny v tabulce utahovacich momentd (tfida $roubl 8.8), pouZijte pfitom prostifedek Loctite.

Namontujte vSechny ostatni srouby a prislusné podlozky pos. 6 (kromé jednoho nahore); do
ponechaného otvoru vlozte dalsi mazivo, a poté namontujte zbyly Sroub, ¢imZ uzavrete hermetickou
mazaci komoru spojky, pouzijte prostredek Loctite.

DEMONTAZ

Pfevodovku vhodnym zplsobem podloZte a uvolnéte zkrutnou ty¢.
Demontujte Srouby pos. 6 a nahradte je delSimi Srouby podle moznosti daného prostoru.

Demontujte Srouby pos. 5, a poté postupn& v kruhu dotahujte Srouby pos. 6 (obr. 2), dokud
prevodovku neuvolnite.

UPOZORNENI:

Podlozky pos. 5 a 6 nelze po demontazi prevodovky, po opravach ani po jinych zasazich
znovu pouzit. Vzdy je nutno vymeénit je za nové podlozky.
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6.7. PROVEDENI S PATKAMI

Zafizeni je tfeba upevnit pomoci vhodnych upinacich Sroubl umisténych v zakladu. Dbejte na to, aby
bylo upevnéni prevodovky k nosné konstrukci stabilni a schopné eliminovat jakékoli pripadné vibrace;
dale zkontrolujte, zda je spojeni pfendseno obrobenymi plochami. Pfi montdZzi roubl nezapomerite
pouzit prostfedky proti jejich uvolnéni.

Obzvlastni pozornost vénujte vzajemnému serfizeni zafizeni s motorem i hnanym strojem; je-li to
mozné, pouzijte ke spojeni pruzné nebo samostavitelné spojky. V pripadé delSiho nadmérného
zatizeni, ndrazl nebo rizika zablokovani nainstalujte samocinné vypinale motoru, omezovace
momentu, hydraulické spojky nebo podobna zarizeni (viz obrazek).

A
Spojky a podobna zafizeni obecné splnuji bezpecnostni pozadavky Ex a musi splfiovat také predpisy

ATEX pro pracovni a skladovaci prostredi, které se posuzuji v zavislosti na konecné montazi. To plati
také pro ostatni uvedena zafizeni.
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{] 03/0.8

A

6.8. VYKYVNE PROVEDENI

Pfi montazi na hridel predstavuje hfidel omezeni radidlniho a axidlniho posunu prevodovky; omezeni
otaleni je tfeba provést pomoci vhodnych nastavcl na télese, aby tak vznikla mezera umozfiujici
mensi vykyv a predeslo se vytvoreni staticky neurcité konstrukce.

Na prevodovku namontujte reakéni vzpé&ru pomoci &roubl minimalni tfidy pevnosti 8.8. Srouby
dotdhnéte momentem odpovidajicim 70 %.

kapitola
6.7.1.

=2 3"35 1

\Ex @ SEE ' "l‘ [T 6{% _\\}-4 . @\;__f._:_-'fh
ol i R [ ] s/ y \ /MAX 60°
: e 2 =
viz. tabulka '
nize

MONTAZ

Dukladné ocistéte styéné plochy htidele a naboje.
Na obé plochy naneste vrstvicku oleje.
K dutému hridele umistéte blokovaci zafizeni.

Postupné rovnomérné dotdhnéte sSrouby, dokud nedosdhnete utahovaciho momentu Ms
uvedeného v tabulce.

Srouby postupné dotahuijte az na utahovaci moment Ms.
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Pozor: Nepouzivejte sirnik molybdenicity ani jiné mazivo, vyrazné by se tim snizil soucinitel treni.

Doporucuje se dotahovat Srouby ,do krize", pro usnadnéni montaznich praci je vsak mozné dotahovat
je postupné, pokud je jich vice nez 12. V takovém pripadé je treba vénovat zvlastni pozornost
schématu v obrazku.

30

Mzs [Nm]

10 150
20 | 30 | go | 20 | 180 | 259 | 300 | 350 | 420 | 650 | 850 | 1200
50 100 280
25 200
70
Utahovaci moment DIN
931 | 12 30 59 | 100 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 490 | 840
Ms [Nm] 10.9
, - 12x 10x 10x 10x 14x 20x 15x
Upinaci Srouby ks [10x M6(12x M8 M10 M12 8x M16|8x M16 M16 M16 M16 M16 M20 M24
ISR L] 2200 | 7500 | 13000 | 17600 | 35000 | 41000 | 52000 | 62000 | 86000 [136000(176000|342000

6.9. SPOJENI MOTORU A PREVODOVKY POMOCI SPOJKY STM/ROTEX

Je-li ke spojeni prevodovky a motoru pouzita spojka, zkontrolujte, zda je tfeba pouzit pero rozmérd
uvedenych na vykresu STM.

Pero a typovy stitek s montaznimi pokyny jsou soucasti kazdé dodavky.

Pokud chybi, nahlaste tento problém nasemu prodejnimu oddéleni a fidte se pfi montazi motoru na
prevodovku témito pokyny.

Nékteré typové stitky s montaznimi pokyny jsou uvedeny na nasledujicich stranach.

6.9.1. SPOJKA DLE VYKRESU STM

Pokyny pro montaz motoru na prevodovku:

——BY
AY -

gl

— -l—.L-LY 5
dy
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Tab. 1.13. Spojka vyrobena dle vykresu STM

Rll‘:lll\:i[G A PL S IEC dy EY Pero BY AY LY
CRMI.G
40 - 71 14 30 5x5 20 <6 16
50 ) - 25 80 19 40 6x6 30 <6 20
63 41 35-45 20 24 50 8x7 40 <6 20
75-90 42 45 100-112 28 60 8x7 50 <6 25
110 - - ) 132 38 80 10x8 70 <6 30

Kolik rozméru LY dle vykresu STM. Prevodovky v provedeni PAM dle tabulky se dodavaji s pouzdrem +
sadou kolikd.

Poznamka: Pokud nedodala motor spolecnost STM, zkontrolujte vysku AY uvedenou v
tabulce.

1) Pokud je namérena vyska mensi nebo rovna vysce uvedené v tabulce, pokracujte v montazi.

2) Pokud je namérena vyska vétsi nez vyska uvedena v tabulce, musite pouzit kolik s mensim
rozmeérem LY.

Vice informaci vam poskytne nase technické oddéleni.

POSTUP MONTAZE

1) Dil 2 (pero) namontujte na dil 1 (elektromotor).

2) Na prevodovku namontujte dil 3 (spojku).

3) Zkontrolujte, zda je spojka spravné serizena a do jejiho sedla (3) je vlozena prislusna pruzina (4).
4) Nasledné budete pravdépodobné muset dil 3 (spojku) lehce naklepnout na plochu , A".

5) Hridel elektromotoru potrete mazacim tukem.

6) Dil 1 (elektromotor) namontujte na prevodovku a dotédhnéte Srouby.
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6.9.2. SPOJKA TYPU ,,ROTEX"

Pokyny pro montaz motoru na prevodovku:

AY

ot b E

il E/

T Ly Lo = |

'EELJ Ldy Y EK Riduttore
£y Seinene

e

}

Tab. 1.13. Spojka vyrobena dle vykresu Rotex

IEC dy EY Pero BY AY LY
200 55 110 16x10 100 <6 50
225 60 140 18x11 130 <6 80
250 65 140 18x11 130 <6 63
280 75 140 20x12 130 <6 63

Poznamka: Pokud nedodala motor spolecnost STM, zkontrolujte vysku AY uvedenou v

tabulce.

1) Pokud je namérena vyska mensi nebo rovna vysce uvedené v tabulce, pokracujte v montazi.

2) Pokud je namérena vyska vétSi nez vyska uvedena v tabulce, musite pouzit kolik s mensim
rozmeérem LY.

Vice informaci vam poskytne nase technické oddéleni.

POSTUP MONTAZE

1) Dil 2 namontujte na dil 1.

2) Na elektromotor namontujte dil 3 (spojku).

3) Na prevodovku namontujte dil 1 a dotahnéte upinaci Srouby.
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6.10. PRIME SPOJENI MOTORU A PREVODOVKY
Jsou-li prevodovka a hnaci motor spojeny pfimo, fidte se nize uvedenymi montaznimi pokyny.

POLOZKA

KOMPONENTY

MOTOR

UPINACI MATICE

PERO

PREVODOVKA

a|[h~h|w (N

UPINACI SROUB

MONTAZNI CYKLUS

KOMPONENTY

POPIS MONTAZNIHO POSTUPU

1-3

Zkontrolujte vili mezi perem a drékou pera.

Pero by mélo byt v drazce ulozeno tésné, k montdzi pouzijte médéné kladivko a nezatlacujte jej
nasilim, aby se nevytvorily otfepy nebo priihyby.

V takovém pfipadé by byla montédz nevyhovujici.

1-2-3-4-5

Pfed montazi prevodovky naneste na hfidel motoru vrstvicku tésniciho prostfedku LOCTITE
8008 a/nebo 8065 ; AREXSONS AN 251.

Pfisurite motor k pfevodovce a zasurite jeho hfidel do naboje, zkontrolujte, zda je pero ve
spravné poloze k drazce naboje.

PFi montdzi motoru kontrolujte, zda se nezadira.
Zkontrolujte, zda jsou obé pfiruby ve spravné poloze a dotdhnéte matice a Srouby.

Pokud dochazi béhem montaze k zadirani, vytdéhnéte motor z prevodovky a zkontrolujte, zda
neni plocha kolem pera poskozena. Poté pracovnik posoudi, zda je mozné dil upravit a znovu
pouzit, pficemz vizudlné zkontroluje, zda nic neptfekazi pohybu hridele.

Uvedené ¢innosti opakujte, dokud motor nenamontujete na prevodovku bez problém{ a zadirani.
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6.10.1. SPOJENI MOTORU / PREVODOVKY RMI 110 - PAM 12

=
Sy
[ o—
\+} E
> o
©
. ’
=
Standardni pero Pero dodané STM
Typ prevodovky IEC dy EY
(bY x hY x LY) (bY x hY x LY)
RMI 110 132 38 80 10x8x 70 10x 7 x 70

Specialni pero ma rozmér hY odlisny od standardniho.

Prevodovky ve verzi PAM uvedené ve schématech se dodavaji s pribalenym specialnim
perem se zmensenym rozmérem hY.

POSTUP MONTAZE

1) Dil 2 (standardni pero) demontujte z dilu 1 (elektromotor).
2) Dil 3 (pero dodané firmou STM) namontujte na hridel motoru.
3) Namontujte dil 1 (elektromotor) na prevodovku

6.11. PRIPOJENI KE VSTUPNIMU HRIDELI
Pred pfipojenim ocistéte vsechny mechanismy.

Pokud chcete namontovat femenice pro femenové pohony nebo ozubena kolecka pro retézovy prevod,
musi byt hridele rovnobézné a remenice navzajem srovnané.

Remeny nadmérné nenapineijte, jelikoz by nadmérné napnuti mohlo poskodit loziska.

Je-li spojeni pevné, je tfeba jej vybavit kompenzacnim systémem, ktery vyrovna jakykoli fazovy posun
mezi vstupnim hridelem a namontovanou prevodovkou (viz. obrazek).
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6.12. POVINNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

@
A

Aby bylo mozné zaruclit spravnou montaz prevodovky, bude trfeba nejprve vyhodnotit pracovni
prostiedi v souladu s predpisy a normami ATEX, napfiklad se vSemi ustanovenimi uvedenymi
v EN1127, EN60079-10 a EN50281 tykajicimi se klasifikace prostfedi Ex a souvisejicich rizik.
Alternativné je mozné realizovat odpovidajici ochranna opatreni a Cinnosti pro sledovani prostredi s
cilem vytvorit odpovidajici podminky mikroprostredi v misté, kde je vyrobek v provozu.

1- VySe uvedené hodnoceni nebo specifikace musi splfiovat pozadavky na skupinu a typ ATEX
deklarované spolecnosti STM SpA (II 2G/D, viz odst. 2.0) a uvedené na typovém Stitku. Bez
ovéreni nebo v pripadé negativniho vysledku ovéreni neni dovoleno prevodovku
namontovat ani pouzivat.

2- Veskeré cinnosti pri uvadéni do provozu provadéjte bez pritomnosti prostredi s nebezpedim
vybuchu.
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3- R&dné olistéte viechny opracované plochy (hfidele, povrch, pfiruby apod.), odstrafite viechny
ochranné skladovaci prvky i vsechnu necistotu a prach.

4- Béhem téchto ¢innosti se nesmi dostat redidlo na olejova tésnéni, aby nebyly naruseny vlastnosti
vyrobku a sniZzena jeho ucinnost.

5- Dbejte na to, abyste vyrobek neposkodili a nezatizili vice, nez je maximalni pripustny kroutici
moment uvedeny na typovém Stitku.

6- Pokud neni skladovaci olej kompatibilni se syntetickym mazivem, musite dfive, nez do prevodovky
nalijete olej doporu&eny pro provoz, dikladné vyplachnout jeji vnitfek.

7- Pred montazi vyrobku vam doporucujeme zkontrolovat, zda neni néktery dil poskozeny, zda
z prevodovky neunika olej nebo nenese jiné znamky zavady.

8- Dbejte na to, aby nebyl provoz prevodovky narusen jakymikoli externimi kovovymi dily. Pokud se
tak stane, pouzijte nekovové, antifrikéni komponenty v souladu s normou ATEX 94/9/CE.

9- Zajistéte dokonalou rovnobé&znost vystupnich hfideld a pfipojenych pfevodovych prvkd, a rovnéz
kolmost opérné plochy/patek priruby k vystupni ose.

10- Dbejte na to, aby byl kolem prevodovky dostatecny prostor pro radné vétrani (uzavrené prostory,
kryty i okolni prekdZky mohou snadno narusit potfeny odvod tepla a tim zplsobit narlst
povrchové teploty nad maximalni pripustné hodnoty).

11- Dbejte na to, aby béhem provozu nemohly zadné externi predméty poskodit tésnéni prevodovky,
a tim zpUsobit Unik oleje z pfevodovky.

@
A

Kazda prevodovka s certifikdtem ATEX musi splfiovat nasledujici polozky:

1) Elektrické spojeni se zemi nebo montaz na kovové konstrukci vodivé spojené se zemi.

2) Takovy zplsob montédZze, aby nedo$lo k podkozeni olejoznaku, olejového vitka a zadného prvku
tésnéni maziva (olejovych tésnéni, olejové zatky apod.).

3) Nepfitomnost jevd jako jsou bludné proudy, katodické proudy & jakékoli jiné proudy, které by
mohly podkodit pfevodovku. Zejména je tfeba vé&novat pozornost mistiim, kde by mohlo dojit k
Uniku rozptylovych proudt z ptipojeného elektrického motoru.

4) V pripadé chemické reakce maziva nebo jeho vyparl s okolnim prostfedim je tfeba v ramci

prevence vzniku nebezpecnych smési doplfovat a/nebo kontrolovat stav maziva i prostory, které
jsou zna&né vzdaleny od prostord s nebezpe&im vybuchu. V opaéném pfipadé je tfeba zajistit
okamzitou dekontaminaci prostredi.

Prevodovka - pripojeni elektromotoru:

1) Na stredici plochu a bo¢ni sty¢né plochy pfirub naneste vrstvu anaerobni tésnici hmoty.

2) Na hridel motoru a do naboje pouzdra naneste trochu hmoty proti zadirani (napr. smési na bazi

sirniku molybdenicitého).

3) Spojte oba dily a poté zatésnéte spojovaci dily mezi motorem a prevodovkou pomoci vhodné tésnici

hmoty.
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7. UVEDENI DO PROVOZU

7.0. PROVOZNI REZIMY

Provozni charakteristiky: Prevodovku lze vystavit jakémukoli provoznimu cyklu, u néhoz kolisani
krouticiho momentu / otacek neprekro¢i maximalni hodnoty uvedené v katalogu pro provozni soucinitel
1. (Dalsi podrobnosti najdete ve vSeobecném katalogu spole¢nosti STM SpA.)

Spusténi/zastaveni: Spusténi a zastaveni prevodovky zavisi pouze na sitovém napajeni. Tam, kde

’ r . . ’ .. v . . . r . ’ o r s . ’
hrozi v dané aplikaci vysoké riziko, doporucCujeme vybavit stroj brzdnymi systemy pusobicimi na hnaci
mechanismus v souladu s preventivnimi opatfenimi pouzitymi u mechanické sestavy.

Hladina hluku prevodovky: Hladina akustického hluku nesmi prekrocit hodnoty uvedené v odstavci
0.3.1.

Vnéjsi teplota télesa: Neméla by nikdy dosahnout 90 °C, neni-li uvedeno ve smlouveé jinak.
7.1. KONTROLA OLEJE / KAPALIN

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; pro zajisténi spravného mazani kontrolujte ukazatel
hladiny na prevodovce (viz. pfislusny odstavec).

7.2. KONTROLA KONSTRUKCNI VERZE / MONTAZNI POLOHY

Nemontujte prevodovku do jiné polohy, nez je uvedeno na typovém stitku; jind montazni poloha
obecné vyzaduje Upravu olejoznaku a/nebo pouziti jiného mazaciho systému.

7.3. KONTROLA SMERU OTACENi

V pripadé, ze je prevodovka vybavena zarizenim proti zpétnému chodu, zkontrolujte pred spusténim
smér otaceni.

Je-li smér volného otaceni zarizeni proti zpétnému chodu nespravny, zménte smér otaceni hnaciho
stroje.

7.4. KONTROLA VYROBKU ATEX

@
A
1) Dbejte na to, aby byla prevodovka za provozu radné odvétrana a v jeji blizkosti nebyly zadné
zdroje tepla.

2) Dbejte na to, aby béhem provozu teplota chladiciho vzduchu nedosahla 40 °C, jinak by nebyly
splnény podminky nutné pro vydani prohlaseni o shodé dodaného firmou STM SpA.

3) Za provozu zkontrolujte povrchovou teplotu skriné prevodovky.

a. Zkontrolujte povrchovou teplotu skiiné prevodovky béhem prvnich hodin provozu (standardnich
provoznich podminek je obvykle dosazeno po 3 hodinach pfi plném zatizeni).

b. Teplota, na kterou se prevodovka zahreje, zavisi na otackach, prevodovém poméru a montazni
poloze. Dodrzte maximalni vykon a otacky motoru vyznacené na typovém Stitku.

c. Maximalni teplota vnéjSiho povrchu prevodovky v provozu pfi plném zatiZzeni, neprekroci-li
maximalni teplota okoli 40 °C, nesmi byt vyssi nez 130 °C v pripadé teplotni tfidy T4 (popfF.
135 °C) nebo 93 °C v pripadé teplotni tridy T5 (prip. 100 °C).

d. Pokud je tato teplota prekrocena, ihned zastavte systém a spojte se s firmou STM SpA.
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7. UVEDENI DO PROVOZU

7.5. MOMENT PROKLUZU

Nasledujici tabulky obsahuji momenty prokluzu M,s v zavislosti na poctu otacek matice nebo kruhové
matice pri standardnim usporadani pruzin (kapitola 1.6.).

Tyto Udaje vychazeji z maximalnich vykond.

Vyssich hodnot M,s Ize dosahnout odliSnym usporadanim pruzin.

Kalibracni hodnoty se vztahuji na statické podminky (béhem prokluzu dochazi k vyraznému snizeni
krouticitho momentu) a jsou vypoclteny na teoretickém zakladé. Z tohoto divodu je tudiZ nutné
kalibra¢ni moment pravidelné kontrolovat, a to zejména v prvni fazi provozu.

M.s (Nm)
RI . POCET OTACEK STAVECi KRUHOVE MATICE
RMI ol 1/2 2/3 1 11/3 | 12/3 2 21/3 | 22/3 3 31/3 | 32/3
28 4 5,5 7,5 10 13 - - - - - -
40 12 16 24 31 38 46 - - - - -
50 véechny 16 20 29 39 47 55 63 - - - -
63 21 27 41 55 65 79 89 101 112 124 -
LP 70 21 27 41 55 65 79 89 101 112 124 -
7-10-15-28 | 60 79 113,5 | 148 175 210 236 265 298 323 345
LC 85 20-40-49 66 87 125 163 | 192,5 | 231 260 292 328 356 380
56-100 72 95 136 178 210 253 284 319 358 388 415
7-10-15-28 | 106 141 207 271 334 392 454 516 572 630 -
110 20-40-49 114 152 224 293 361 423 490 557 618 680 -
56-100 131 174 257 336 414 486 640 709 781 - -
130 véechny 240 310 450 590 720 850 950 - - - -
150 viechny 550 730 1070 | 1390 | 1700 | 1990 | 2200 - - - -
M.s (Nm)
RI* CRI . POCET OTACEK STAVECI KRUHOVE MATICE . CR
RMI* | CRMI ol 1/2 2/3 1 11/3 | 12/3 2 21/3 ol CB
28 12,5 17 24 - - - - - -
40 40 53 77 91 - - - vSechny 40
50 vSechny 50 65 93 128 - - - vSechny 50
63 9 125 178 231 288 - - - -
LP 70 96 125 178 231 288 - - véechny 70
7-10-15-28 146 185 263 350 414 471 542 43-128,8
LC 85 20-40-49 161 204 289 385 456 518 596 | 167,6-225,4 | 85
56-100 176 223 316 420 497 566 651 286,4-460
7-10-15-28 261 342 501 653 805 945 - 43-128,8
110 20-40-49 282 369 541 705 869 1021 - 167,6-225,4 | 110
56-100 323 424 621 810 998 1172 - 286,4-460
130 véechny 470 620 910 1180 | 1450 | 1700 | 1900 - -
150 véechny 830 1100 | 1600 | 2050 | 2500 | 3000 | 3350 - -

* Tezsi kalibrace
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POZOR!

Chcete-li maximalné omezit kalibracni chybu, lze vzdy doporucit provadéni pravidelné statické
kontroly, zda spojka prokluzuje pfi pozadované hodnoté. Doporucujeme vam vsak kontrolovat moment

primo na stroji.

M.s (Nm)
RI . POCET OTACEK STAVECi KRUHOVE MATICE
RMI ol 1/4 | 1/2 | 2/3 1 |11/3|12/3| 2 |21/3|22/3| 3 |31/3|32/3| 4
40 15 | 28 | 36 | 51 | 64 | 75 | 86 | 97 - - - - -
50 } 21 | 40 | 52 | 74 | 93 | 110 | 126 | 141 | 154 | 167 | - - -
63 veechny 27 | 51 | 66 | 93 | 120 | 140 | 160 | 175 | 195 | 210 | - - -
70 24 | 45 | 58 | 81 | 100 | 115 | 125 | 135 | 145 | 151 | 155 | 160 | -
LF 7-10-15-28 50 | 85 | 115 | 160 | 200 | 240 | 280 | 310 | 340 | 370 | 395 | 420 | -
85 20-40-49 60 | 95 | 120 | 170 | 220 | 265 | 300 | 340 | 370 | 400 | 430 | 460 | -
56-100 80 | 100 | 130 | 190 | 240 | 290 | 330 | 370 | 400 | 440 | 470 | 500 | -
7-10-15-28 140 | 260 | 340 | 490 | 630 | 750 | 860 | 960 | 1060 | 1150 | 1230 | 1310 | 1390
110 20-40-49 150 | 285 | 370 | 530 | 670 | 800 | 930 | 1040 | 1140 | 1230 | 1330 | 1410 | 1500
56-100 170 | 330 | 430 | 600 | 770 | 930 | 1060 | 1190 | 1300 | 1415 | 1520 | 1620 | 1720
130 véechny 244 | 476 | 625 | 910 | 1180 | 1438 | 1686 | 1920 | 2160 | 2390 | - - -
150 véechny 550 | 860 | 1130 | 1660 | 2170 | 2660 | 3140 | 3600 | 4050 | 4500 | 4930 | 5370 | -
M.s (Nm)
POCET OTACEK STAVECi KRUHOVE MATICE
RI** o ir 1|1 2 | 2 3| 3 ir i
RMIL™ | CRMI 1/411/212/3| 1 |y ,3\2/3| 2 (1/3|2/3| 3 |1/3|2/3| 4 8
40 15 | 28 [ 36 | 51 |64 | 75 | 86 | 97 | - - - - - véechny 40
50 y 21 | 40 | 52 | 74 | 93 | 110|126 | 141 | 154|167 | - - - véechny 50
63 VseChny 51 | 100 | 130 | 190 | 245 | 295 | 345 | 385 | 440 | 480 - - - - -
LP 70 38 | 74 | 96 | 135|175 (210|240 | 270 | 300 | 320 | 350 | - - vSechny 70
LC 7-10-15-28 | 100 | 125 | 160 | 230 | 300 | 360 | 410 | 460 | 510 | 560 | 600 | 640 | 680 43-128,8
85 20-40-49 110 | 135 | 180 | 255 | 330 | 390 | 450 | 510 | 560 | 610 | 650 | 700 | 750 | 167,6-225,4 85
56-100 120 | 150 | 195 | 280 | 350 | 425 | 490 | 550 | 610 | 665 | 715 | 765 | 815 286,4-460
7-10-15-28 | 190 | 380 | 500 | 740 | 930 |1150|1350{1500|1700|1850{2020(|2180| - 43-128,8
110 20-40-49 200 | 400 | 540 | 780 [1000|1230(1430{1620(1800({2000|2170|2360| - 167,6-225,4 | 110
56-100 220 | 450 | 600 | 900 [1150|1380(1620|1840(2070({2300|2500|2700| - 286,4-460
130 Véechny 244 | 476 | 625 | 910 (1180|1438(1686|1920(2160(2390| - - - - -
150 Véechny 550 | 860 [1130|1660(2170|2660|3140(3600|4050|4500(4930|5370| - - -

* Tezsi kalibrace
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7. UVEDENI DO PROVOZU

Standardni usporadani pruzin zarucuje prijatelné nastaveni a umoznuje prevodovce prenaset
maximalni jmenovity moment.

LP

RI - RMI ) I
RI' RMI Taratura maggiorata CRI = CRMI CR = CB "
Heavy calitvation
Erhaets sichung
LC 28 5 molle/springs 6 malle/springs 3 i
20/10.211.1 20/110.211.1 )
5 molle/springs 6 molle/spiings
40 117 5 117 o
23/112.211.5 23/12.211.5 -
5 molle/springs 6 molle/springs 2 /VW\\/LI
50 31.56/16.3/11.75 31.56.3/1.75
63 7 molle/springs 6 molle/springs _ \I\:J
31.5116.3/2 31.5/16.3/2 6 N 3
70 7 molle/springs 6 molle/spiings
34/16.3/2 34/16.3/2 \/\/\/\:
- L L J
P P [}
10 molle/springs 9 molle/springs 7 —
85 40/18.3/2 40/18.3/2 NVV
10 molle/springs 9 molle/springs A YA
110 451224125 45/22.4/2.5 9 R
T -}
130 3 molle/springs 6 molle/springs _ N
60/30.5/3.5 60/30.5/3.5
6 molleispri 9 molle/spri ' 10 .
molle/springs molle/springs . g T—
150 60/30.5/3.5 60/30.5/3.5 YAVAY &
Rl - RMI
RI- RMI ramuamaggiorats | CRI - CRMI|CR - CB
iHeavy ¢ tion
Erhoats sichung
40 2 n'uoll_e.-’springs
63/31/2.5 PARALELNE SERIOVE
50 2 molle/ springs max. kroutici moment min. kroutici
80/41/3 moment
63 2 molle/springs 2 molle/springs _ min. citlivost max. citlivost
80/41/3 80/41/4
70 2 molle/springs 2 molle/springs
90/46/2.5 90/46/3.5
85 2 molle/springs 2 molle/springs
100/51/3.5 100/51/4
110 2 molle/springs 2 molle/spiings
125/61/5 125/611/6
2 molle/spiings
130 125175 5/6 -
150 2 molle/spiings _

150/81/8

Potrebujete-li jakoukoli konkrétni informaci, doporucujeme vam spojit se s nasim technickym
oddélenim. Obecné se vsak da Fici, ze pokud jsou pruziny uspofadany stejnym smérem, lze dosahnout
vys$siho maximalniho momentu prokluzu; jsou-li naopak usporadany stridave, lze dosahnout citlivé

kalibrace.
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Zarizeni jsou dodavana bez maziva, je povinnosti zakaznika naplnit je pred uvedenim do provozu
vhodnym typem maziva (Tab. 8.1.) jehoZ mnozstvi zavisi na prislusné montazni poloze, pouzit pritom
plnici a vypoustéci zatky, stavoznaky a odvétravaci zatky.

Pozaduje-li zakaznik dodavku prevodovky vcéetné maziva, dodame ji s naplni syntetického oleje SHELL
Tivella S 320.

VSechny prevodovky s omezovaci krouticiho momentu je nutno mazat olejem - mazani tukem je
nepripustné.

8.0. SPRAVNE TYPY OLEJU

Dodavané oleje se obvykle déli na tfi hlavni tfidy:
1) Mineralni oleje

2) Polyalfaolefinové syntetické oleje

3) Polyglykolové syntetické oleje

Olej se obvykle voli podle okolnich a provoznich podminek. Mineralni olej je vhodnou volbou pro mensi
zatizeni a aplikace s prerusovanym provozem bez extrémnich teplot.

V naro¢nych aplikacich, kde jsou prevodovky v nepretrzitém provozu pfi vysokém zatiZzeni a Ize
ocCekavat vysoké teploty, jsou nejlepsi volbou polyalfaolefinové oleje (PAO).

Polyglykolové oleje (PG) by se mély pouzivat pouze v aplikacich s vysokym smykovym tfenim,
napriklad se Snekovymi hrideli. Tyto konkrétni oleje je tfeba pouzivat s velkou opatrnosti, jelikoz
nejsou kompatibilni s jinymi oleji, jsou vSak plné misitelné s vodou. Olej smichany s vodou nelze
rozeznat od nekontaminovaného oleje, velmi rychle se vSak kazi.

Kromé& vySe uvedenych oleji existuji i oleje potravinafské. Jedna se o specidlni oleje, které nedkodi

lidskému zdravi a jsou uréeny k pouziti v potravinafském primyslu. Oleje s podobnymi
N . . s s v r o

charakteristikami dodava rada vyrobcu.

Na nasledujicich strankach najdete srovnavaci tabulky s prehledem oleju.
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8. MAZANI

8.1. VOLBA TRIDY OLEJE

Vstupni otacky PFikon Mazaci Viskozita ISO VG pfii 40° (cSt)
nl (min -1) (kw) systém i< 10 I>10
P<7.5 N A b 68 68
ucené nebo
2000 < n1 < 5000 7.5< P=< 22 rozstiik oleje 68 150
P> 22 150 220
P<7.5 N ‘ neb 68 150
ucené nebo
1000 < n1 < 2000 7.5< P< 37 rozstiik oleje 150 220
P> 37 220 320
P <15 NUfene . 68 150
rozstrik oleje 150 220
Nucené 150 220
< < <
300 <ni =< 1000 15= P= 55 rozstrik oleje 220 320
P> 55 NUfene . 220 320
rozstrik oleje 320 460
P <22 NUfene : 150 220
rozstrik oleje 220 320
Nucené 220 320
< 22< P=<7
50 <nl =< 300 > rozstiik oleje 320 460
P> 75 NUfené . 320 460
rozstrik oleje 460 680

V pripadé nuceného mazani pomoci Cerpadla, pokud ISO VG > 220 a/nebo teplota < 10 °C, vam
doporucujeme spojit se s nasi firmou.

Tabulka plati pro normalni obvodové rychlosti; je-li rychlost >13 m/s, spojte se s nami.
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8.2 VOLBA TYPU OLEJE

Poly-alfa-olefinovy synteticky Polyglikolovy synteticky olej
Mineralni olej
olej (PAO) (PG)
Vyrobce
ISO VG IS0 VG ISO VG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
AGIP Blasia 150 | Blasia 220 | Biasia 320 - 8'3252“05’( B"’;';OSX Blasia S 150 | Blasia S 220 | Blasia S 320
ARAL Degol BG Degol BG Degol BG Degol PAS Degol PAS Degol PAS Degol G5 Degol GS Degol G5
150 Plus 220 Plus 320 Plus 150 220 320 150 220 320
BP Energol Energol Energol Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn SG | Enersyn SG | Enersyn SG
GR-XP 150 GR-XP 220 GR-XP 320 EPX 150 EPX 220 EPX 320 150 220 320
CASTROL Alpha SP Alpha SP Alpha SP Alphasyn EP | Alphasyn EP | Alphasyn EP Alphasyn Alphasyn Alphasyn
150 220 320 150 220 320 PG 150 PG 220 PG 320
; ; 2 Con . S Tegra Teara Tegra . i .
CHEVRON U"rf S%e"' Um;z(éu’ U"';Zg“' Synthetic Synthetic Synthetic anggYN H:P;;gm "'p;;g"‘
Gear 150 Gear 220 Gear 320
ESSO Spartan EP | Spartan EP | Spartan EP Spartan S Spartan S Spartan S Glycolube Glycolube Glycolube
150 220 320 EP 150 EP 220 EP 320 150 220 320
KLUBER Kloberoil Kliberoil Kliberoil Klibersynth | Kldibersynth | Klibersynth | Klibersynth | Klibersynth | KlGbersynth
GEM 1-150 | GEM 1-220 | GEM 1-320 EG 4-150 EG 4-220 EG 4-320 GH 6-150 GH 6-220 GH 6-320
N P e Mobilgear Mobilgear Mobilgear N
Mobilgear Mobilgear Mobilgear _ Glygoyle
MOBIL XMP 150 XMP 220 XMP 320 SHC XMP SHC XMP SHC XMP Glygoyle 22 | Glygoyle 30 HE320
150 220 320
MOLIKOTE| L-0115 L-0122 L-0132 L-1115 L-1122 L-1132 - - -
N N Optigear Optigear Optigear . . "
OPTIMOL omx{e;g BM Opugezaov BM Optx;ez.z)r 8M Synthetic A | Synthetic A | Synthetic A Optifiex A | Optiflex A | Optiflex A
150 220 320
150 220 320
_ ) El Greco El Greco El Greco e _ e
QO Goya 150 Goya 220 Goya 320 150 220 320 Gade 150 Gade 220 Gade 320
SHELL OmalaS2 G | OmalaS2 G | Omala S2 G| Omala HD Omala HD Omala HD Omala 54 Omala 54 Omala S4
150 220 320 150 220 320 WE 150 WE 220 WE 320
. . Pinnacle EP | Pinnacle EP | Pinnade EP . Synlube CLP | Synlube CLP
TEXACO Meropa 150 | Meropa 220 | Meropa 320 150 220 120 230 320
TOTAL Carter EP Carter EP Carter EP Carter SH Carter SH Carter SH Carter SY Carter SY Carter SY
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TRIBOL 1100/150 1100/220 1100/320 1510/150 1510/220 1510/320 800/150 800/220 800/320
Syntetické oleje pro potravindrsk ys!
Rocol Rocol
Foodlube Foodiube
AGIP - - - Hi-Torgue - Hi-Torgue - : -
150 320
Gear Oil FM
ESSO - - - - S5h - - - -
Kliberoil 4 Kliiberoil 4 Klobercil 4
KLUBER - - - UH1 N 150 | UHL N 220 | UH1N 320 - - -
MOBIL - - - DTE FM 150 | DTE FM 220 | DTE FM 320 - - -
Cassida Cassida Cassida
SHELL - - - Fluid GL Fluid GL Fluid GL - - -
150 220 320

Je-li okolni teplota T < 0 °C, snizte tridu viskozity o jeden stupen; je-li naopak T > 40 °C, o jeden
stupen ji zvyste.

Pripustné teploty pro mineralni oleje jsou -10 = T = 90 °C, kratkodobé az 100 °C
Pripustné teploty pro syntetické oleje jsou -20 = T = 110 °C, kratkodobé az 120 °C

Neni-li teplota pripustna pro mineralni olej a olej je tfeba castéji ménit, pouzijte synteticky olej
s polyalfaolefiny (PAO).
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8.2. Bezpecnostni charakteristiky platné pro vyrobky ATEX
@
A

1- PouZivejte pouze syntetickd maziva.

2- Vétraci vicka (jsou-li pouzita) musi byt vybavena pojistnym ventilem.
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EX
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8. MAZANI

Q
—_
=72 lo
C ) [ ]
o i
M1 M3 M4
10 |0.6]08[1.0]{1.2[1.0[1.3[1.7[21]09]1.3]1.6/20
20 |o,7]0.0]1.1]1.3]1.1]1.5]1.9]23][1.1]1.4[18]22
25 |o.6|o.8[1.0]{1.3[1.0[1.4[18][22]10]1.4]1.7]21
30 |o.9[1.3[1.5[1.8[16]2.3]27]30[15]2.2[25]29
40 14| 17[19] [2.5|29[32] [23]27]31
50 [1,0[15/1.8]20[18[2,7[3,0[34[17]2,5/29(32 1 - Standard
70 1,0(1,4(1,7(1,9(1,7(2,5|2,9(|3,2(16(2,3|2,7| 3,1 Posizione morsettiera
80 1,6/2,6(29(3,1(|28(4,6|4,9|53(26(4,3[4,7(5,0 Terminal board position
90 29(31(34] [50[54[58] [4.8]51]55 Lage des Kprmnerioisns
100 [1.9]3.0]3.5(3.7[32]5.2]6.1]6.5]3.1]5.0]58]6.1
150 |2,1]3.0]35(3.7(3.7|5.2|6.1|65(35(5,0(58]6,1
180 30[35(37| [s5.261(65| [5.0[58[61]
EX (1(2|3|4(1(2(3(4|1|2|3|4 ' '
M =
o
i o
=—a . (. = |
e o
[M1] (M3 (M4
M1 M3 M4
10 |o.7]09]1.1]1.3[1.1]1.5{1.9{23|1.1]1.4|1.8|22 1 - Standard
20 0,8/1,0(1,2(1,4(13(1,7(2,1(25]|13]|1,6/2,0/2,3 Posizione morsettiera
25 |o7]09/1.2]|1.4]12]1,6]20[24[12]|1,5[1.9]23 Terminal board position
30 [1.0[1.4[1.7]1.9]18]2,5/29(32|17]2.3]27]31 L3g tos Kewmnsriaststs
40 1,5(1,8[20] |2.7|30|34] [25[29[32
50 |1.2[1.7]1.9]21]20]2.0]32]36(19]2,7|3.1]34
70 |1.1]1.5]1.8]20[19]2.7]3.0]3.4]18]2,5|29]32 |
80 |[1.7]|27]29(3.1]29]a.7]50|54]2.7]4.4|a8]5.1 .ﬁggﬁiﬁgnﬁ%;zg‘:kg:?gpgog%;:*ﬁ%;:'}'ng_,?;ggs%?ehﬁgeg;egg*‘;fé:'i{'%ggggé;w%ﬂ%"ﬁggizfgC -
Ci ng: m die Korrekte siton este lgung orungenzu In: n, bitte In die Zeic nungenen prec
EX |1(/2|3(|4(1|2(3|4(1|2(3|4
A) n, <5 min™ - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky niz&i nez 5 min™, doplfite mnoZstvi

oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B)

©)
D)

stavoznak na prevodovce.

n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
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= 1 o
o
| O
~—__7Z) r ( 5 !
3 [ -
= [M4]
1 - Standard
Posizione morsettiera
Terminal board position
M1 M3 M4 Lage des Klemmenkastens
30 |1.0[1.4]17]1.0[18]25[29]32][1.7]2.3][27]31 m
40 1,511,8(2,0 2,713,0(|3,4 2,5(29(3,2
50 1,211,711,9(2,1120(2,9(3,2(3,6(19(2,7(3,1|34
—Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C ]
- T e Ta T Talala ol sl gl s oo e B S SRR SRR T Ve 0 AR Mecrns
I ~ — | } ol
o —
{
) -
[M1] M3 [
M1 M3 M4
30
40
50
70
80
90 < ) 1 - Standard
100 Posizione morsettiera
15031 40|45 |47|54|69|78|82]|51|66]|74]|77 Terminal board position
180 40]45 |47 697882 66|74 |77 Lage des idammeckanians
200|331 |40|44|46|54|68|76|80|51|65|72|786 m
250|42 |57 |67 |69|73|98|116]|120[69 |93 |11,0[113
280 587072 10,1]12,1]124 95 ([11,4[118
300|s0|65]|77|79]|86|113[133]137|81 [10,7]|12,6/130 .ﬁgg“mzign?%;ﬁg‘lgc%ﬁezc?ggsmgtadel (Inglﬁssagglofarenfeg%mo ai disegni riportat nella Seziope
Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu finden, bitte in die Zeichnungen entsprechend
EX|{1(2|3|4|1|2|3|4(1(2[3|4

* Spojte se laskavé s nasim

A)

B)

©)
D)

prodejné-technickym oddélenim.

n, < 5 min? - V pfipadé, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnozstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle

montazni polohy M3 (viz polozku C);
Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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1 - Standard
Posizione morsettiera
Terminal board position
Lage des Klemmenkastens

M1 M3 M4
150| 24 [32|37|40|41|56|65|68|39|53|[61]|65
180 32|37]40 56 65|68 536165
200|24 32|36 |39 |41|55|63|67[39[52]|59(63
250 |34 |48|59|61]|59|84|102|105|56|7.9]|96[100
280 50|62 |64 86 |106]11,0 8,2 |10,1[104
300(36 (52|63 |65|62|889(109(113| 59|85 [104]|107
EX 2(3(4|1(/2|3|4|1]|2|3|4

Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C
®Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawi in accordance with Section C.
Achtung: Um die korrekte Position der BesfeStigungsbohrungen zu finden, bitte in die Zeichnungen entsprechend

Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissa i? fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C
refer to the drawi in ac

200124 120 L4448 L5408 78 B0 RST 102 172 L7 ehror ot G e o e g e i o e g ot Gy i, oot rechend

EX 2(3(a|1]2|3]|4]|1]|2]|3]|4 ¢ ungsborunge : oe

A) n, <5 min™ - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky niz&i nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min! - jestlize jsou vystupni ota¢ky nizsi nez 1 min™, doplfite mnozZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte

stavoznak na prevodovce.
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ne

. =
SBuiﬂ}ﬂ}} — -
m - e

(M4

M1 M3 M4

350 |25|45|56 (58|44 |77 |97 [101]|41[73]|92]95
420 |25 |46 | 55|60 |44 |80 [95|104[41]|76|90]|98
650 (43 |8,1[95|106[74 |140[164]182| 7,0 |132[156|17.3
850 |43 |80 96|108|75 |139|166(186]|7,1 [131|158(176
1200 *

EX 1 I 2 I 3 I 4 I 1 I 2 I 3 I 4 I 1 I 2 I 3 I 4 ~Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C
®Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawilgs in accordance with Section C
ng: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu finden, bitt

e in die Zeichnungen entsprechend

* Spojte se laskavé s nasim prodejné-technickym oddélenim.

A) n, <5 min™? - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky niz&i nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min'! - jestlize jsou vystupni ota¢ky niz$i nez 1 min™, doplfite mnoZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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M1 M2 M3 M4 M5 M6

10 08(10|12(14|08(10 (121413 |17 (21|25|13|16|20(23|08(10|12(14|08|10]| 12|14
20 0911|113 (15|09(11|13|15[15(|19(23|27|14|18|22(25|09(11]|13[15|09|11]|13|15
25 o8(10|13(15|08(10|13|15|14|18(22|26|14|17|21|24|08|10|13(15|08|10]| 13|15
30 16(120|122(24|16(20(22|124|28|34(38|42|26|32(36[40|16(20(22|24|16|20]|22|24
40 21123|25 21123125 36|40|44 3438|441 2112325 2112325
50 17122124 (26|1,7(22(24|126[29|38(42|46|28 (36|40 (43 |1,7(22|24 (26|17 |22|24|26
70 17121123 (25|1,7(21(23|125|29|36[40|44|27|34(38(41|1,7(21|23 (25|17 |21|23|25
80 2313313537 (23(33(35|37(39|57(61|65|37|54(58(61|23[33|35(37|23|33]|35|37
90 36|38|40 36 (3,8]4,0 6,2 |66|69 59|62|66 36 (38|40 361(38|4,0
100 25(37)|142 |44 |25(37|42)|44|44|64(72|76|41|60(68|72|25(37|42|44|25|37|42|44
150 3241|4648 (32|41(46|48|56|71|80|84|53(68|76|79|32(4,1(46|48(32|41(46/|48
180 41|46 |48 41146 |48 71180]|84 6876 |79 41146 |48 414648
200 324114547 (32|41 (45|47 |56(70|78(82|53(67|74|77|32(41(45|47 (32|41 (45|47

1123|412 |3 |4|1|2|3|4|1|2|3|4|1|2|3|4|1|2|3|4

A)

B)

©)
D)

n, < 5 min? - V pfipadg, Ze jsou vystupni ota¢ky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnozstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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M1 M2 M3 M4 M5 M6

150 24[32|37)|40[24|32|37[40)|41|56[65|68|39[53|61|65[24|32|37[40|24|32[37|4.0
180 32[37(40 323740 56 |65]|6.8 53[6.1]65 32|37[40 32[37[40
200 24(32)36|39[24|32|36[39|41|55[63|67|39[52|59|63[24|32|36[39|24|32|36]|39
250 34/48(59(61|34|48(59|61|59|84[10.2|/105|56[79|9.6[100[34|48|59|61)|34|48][59]6.1
280 50(6.2 |64 50|62 | 64 8,6 [10,6/11,0 8.2 10,1|104 50|62 | 64 50 (62|64
300 36|52(63|65|36(52(63|65]6.2(89|109(11,3|59 |85[104[107|36|5.2|63|65(3.6|52|63]6.5

112 (3 (4|12 (3|4 (12|34 (1]2 |3 |4|1]2|3]|4|1(2]|3]4

A) n, <5 min™ - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min! - jestlize jsou vystupni ota¢ky niz$i nez 1 min™, doplfite mnozZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte

stavoznak na prevodovce.
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M1 M2 M3 M4 M5 M6
150 3114045147 (31|40]|45|47|(54|69|78|82|51(66|74|77|31|40(45|47|31|40]|45]|47
180 40(45 |47 4,0 (45|47 69 |78]82 667477 4,0 |45 |47 40|45 |47
200 3114044146 (31[40]|44|46|54|68|76|80|51(65|72|76|31|40(44|46|3,1(40|44|46

PS
PSB

M1 M2 M3 M4 M5 M6
350 25(45|56|58|25[45(56|58|44(77[97101|41[73[92[95[25[45|56[58|25[45|56]58
420 25(46|55|60|25[46[55|60|44(80[95/104|41[76[90[98|25[46|55|60[25[46]|55]60
650 43(81[95(106]|43|8,1[95[106]| 74 |140[164[18,2| 7.0 |13,2{15,6({17.3| 4.3 | 8,1 | 9.5 [10.6[ 4,3 | 81 | 9,5 [10,6
850 43 (80|96 (108]|43|80[96[108]|75|139(16,6(186| 7.1 |13,1{158{17.6(/ 4.3 | 8,0 | 9.6 10,8/ 4.3 | 80 | 9.6 10,8
1123 [4|1)2 34|12 |3[4[1]2]3]4[|1]2[3|/4[|1]2]|3 )4

A)

oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B)

montazni polohy M3 (viz polozku C);

©)
D)

stavoznak na prevodovce.

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle

n, < 5 min? - V pfipadé, Ze jsou vystupni otaéky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnozstvi

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
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8. MAZANI

F A % o
° J ot
—
== i =
(M1 (M3
M1 M3 M4
10 0,6/08[1,0]1,2(1,0]|1,3[1,7]21]09(1.,3
20 0,7/09(1,1|13(1,1]1,5(19]|23]|11(14
25 0,6/0,8{1,0(1,3(1,0(1,4|11,8/22({10(1,4
30 |09]13[15[1,8]16(23]27|30[15(2,2 o 1 - Standard
osizione morsettiera
40 1,4(1,7 (1,9 2,5(29(3.2 2,3 Terminal board position
50 1,011,5/1,8|2,0(1,8(2,7(3,0(3,4]|1,7|2,5 Lage des Klemmenkastens
70 1,0(1,4|1,7(19]1,7|2,5(29|3,2(16|2,3
80 1,6|26|29(3,1(28(4,6(4,9(53|26(4,3
90 2,9(3,1|34 50(54|58 4,8
100 1.9130(35(37|32(52]|61[65|31]/5,0/58|6.1 .ﬁgenmz_ior_\ef::PetLla posjzitt)neq?rreiéfatdei;gr_i dirij;saggi?fatret;,ife‘r’in)emo ai_disegnidriaportati_tnfllszggziocr;\ec
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Acﬁtull'\ogr?'Ugdieek?}ﬁggepgos‘sj‘t?gn derh%es%ggtigu%s'goehrru?)ge?\zﬁ#\lgsn.mbﬁﬁacﬁ\rdig%%g‘hnunger?gnts'prechend
FB| = | 7%
(]  S—
m
1 - Standard
Posizione morsettiera
Terminal board position
Lage des Klemmenkastens
M1 M3 M4
80 1,612,6/29(31]28(4,6(4,9(53(26]4,3[4,7|5,0
90 29(3,1|34 5,0[54|58 4,8/51|55
100 |1,9]30[35[37[32]s.2]6.1]65[3.1]5.058]6.1 -ﬁﬁ%ﬁ?ﬁﬁ??ﬁi&?’%ﬁﬁg&ﬁ%ﬁﬁihgﬁéig?ﬁ%ﬁﬂ?ﬂ%?m a'n‘i‘%‘é@&%‘?&?&fﬁ"sigiﬁég © -
Ci ng: Um cie Korrekie sition €esiestigungsoonrungen Zu fingen, DItte In die Zeichnungen entsprec
EX [1]2]|3|4]|1]|2|3[4|1|2|3|4

A)

n, < 5 min? - V pfipadg, Ze jsou vystupni otaéky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnozstvi

oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B)

©)
D)

n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.

Strénka | - 51 -



8. MAZANI

* Spojte se laskavé s nasim prodejné-technickym oddélenim.

A)

FS = | o
( T) I&u—fl
@ o o=
D 3| m
M1 M3 M4
10 0,4|06(08(1,0/0,7(1,0/1,4(18|06|1,0{1.4(1,7
20 0,5/0,7(0,9(1,2|09(1,2|1,6(20]08(|1,2{1,5(1,9
25 0,4(0,7(09(1,1(08(1,1|1,5(1,9(0,7(1,1(1,4]1,8
30 0,7|11,1(1,3(1,5(1,2(1,9(23|2,7|12(1,8|2,2|25
40 1,2(1,4 (1.7 2,1(25|29 2,0|123(27
50 0,8(13(1,5(1.8|14(2,3|27(3,0|14|2,2|25|2,9 1 - Standard
70 0.8[12]14(17(13(2,1/25]|29(13(2,0[(23]|27|% Posizione morsettiera
80 1,0(21]2,3(2,5(1,8(3,6/4,0|4,4|1,7(3,4|3,8|4,1 Terminal board position
90 23[25(27] [aslaslaz]| [37]a1]4a Lage des Klemmenkastens
100 1,2]2,4(2,9(3,1(2,1]4,1(49|53|2,0(3,9|4,7|5,0
150 1,5(24(29(3,1(26(4,1(4,9|53|24(3,9/4,7|5,0
180 24[29(31 4,1149|53 3,9/4,7]15.0
ex [1]2][3]a[1]2]3[4[1]2]3]4 ¢ SrreseeE ' e
FS = | m
— —
=7 é] | =
e
M1 M3 (M4
M1 M3 M4
250 | 26 |40|51|53|45|69 |87 |91|42|66 (83|86
280 |26 |42|53|56|45|72|92|96|42|68[87]091 '1'-Standard'
Posizione morsettiera
300 |25 [41|53|55|44|71|91|95[41[68 88690 Terminal board position
350 | 25 |45 (56 (58 |44|77 |97 (101]41[73]|92](95 Lage des Klemmenkastens
420 |25 |46|55|60|44[80|95]|104|41|76]|90]98
650 | 43 |8,1|9,5 [106]|74[140]164|182| 70 [132[156(173
850 |43 80|96 |108]75]|139]166|186| 7.1 |13,1]158]|176
1200 * Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C
Ex |1 1213 (a4 ]2 3[4 123 4| A e e e s S s S A s Al e B eschana

oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B)

montazni polohy M3 (viz polozku C);

©)
D)

stavoznak na prevodovce.

n, < 5 min? - V pfipadg, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnozstvi
n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
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o3
5
ll

1 - Standard
Posizione morsettiera
Terminal board position
M1 M3 M4 Lage des Klemmenkastens
30 0,7|1,1[(1,3(1,5(1,2]1,9(23[2,7]|12|1,8[22|25
40 1.2[14]1.7] |2.1]25[29] [2.0[23|27

50 0.8]13(15|1,8[14]23(27[3,0(14]2,2(25[29

Att { : Per la iZk etta dei fori di fi io f: iferimento ai di iri ti nella Sezi C
70 los[12[14[17]13]2.1[25[20[13]2.0[2:3[ 27 Aferzene Fori posizene conelt gar o ar saage are feqmerto @ dseony ot el Sezoge
EX 112(3|4(1(2|3|4(1]|2|3|4

n accordan .
Achtung: Um die korrekte Position der BesfeStigungsbohrungen zu finden, bitte in die Zeichnungen entsprechend

o e

10 0.6/08(1,0(12]10(1,3[1,7{21]098](1,3[16[20
20 0.7]109(1.1|1,3[11]1,5[19(23[11[1.4[18[22

25 0,6(0,8(1,0(1,3|10(1,4(1,8{22|10(1,4]1,7|21 1 - Standard
30 0,9(1,3(1,5(1,8(16(2,3(2,7(3,0(15(2,2(25(2,9 Posizione morsettiera
Terminal board position

40 1,4(17(1.9 2,5|29|32 2,312,731
50 1,0(15(1.8(20]18(2,7|3,0(|34|17|2,5(29|3,2
70 10(14[17(19]17(|2,5(29(3,2|16(2,3(2,7|3.1
80 16(26(29(3,1|128(4,6(49|53|26(4,3(4,7|5,0

Lage des Klemmenkastens

90 2,9(31(34 5,0)154(58 4,8|51]55
Attenzione: Per la iZi etta dei fori di fi io f iferimento ai di iriportati nella Sezi C
100 [1,9[3,0]35]3,7[3.2]5.2]6.1]6.5]3,1[5,0]58]6,1 | *Atention: For the correct position of the fixing holes efer to the drawings in accordance with Section .
Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu finden, bitte in die Zeichnungen entsprechend
EX 112|3|4]|1(2(3|4(1|2|3|4

A) n, <5 min™ - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min! - jestlize jsou vystupni ota¢ky nizsi nez 1 min™, doplfite mnozZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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FCB

he

[M1]
M1 M3
30 |oo|13]|15[18|16]|23|27]30
40 14 [1,7[19 25|29
50 |10|15]|18|20|18|27 (30
70 |10|14 |17 [19]|17|25(28
80 (16|26 293,128 |46 |49 1 - Standard
90 29 | 3134 50 | 5.4 Posizione morsettiera
100 Terminal board position
19130(35(37[32]52]6.1 Lage des Klemmenkastens
150 |24 |32 |37 |40|41|56[65
180 32 (37|40 56 |65
200 |24 |32 |36|39|41|55(63 ,
250 | 34|48 |59|6,1|59 |84 [102]|105 79|96 |100 - — — . —— — - - -
Aanton For e Gormucs pasiton of the feihg holes et 1o the drawins. Iy seoorcines with Sednn G _
280 50 |62 |64 86 1106|110 82110,1{104 Acﬁmng:'Um die korrektepgosition derBesfggtigungsbohrungenzuﬁn die Zeichnungen entsprechend
EX |1|12|3|4|1]|2(3 2|34
FU .ol = |59
[¢] T————
—
Eo
m
M1 M3 M4
10 0,6|08(1,0(1,2|1,0(1,3(1,7 1,3/1,6]2,0
20 0,7(0,9(1,1(1,3(1,1(1,5]1,9 1,4(18]22
25 0,6(08(1,0(1,3(10(1,4|1,8 1,411,721
30 0,9|13(1,5(1.8|16(2,3(2,7 2,2(25(29
40 1,4(1,7(1,9 2,5(29 2,3|2,7(31 1 - Standard
50 1,0(1,5/1.8|2,0(1.8]|2,7(3.0 25|29(3.2 Posizione morsettiera
Terminal board position
70 1,0(1,411,7(1,9]11,7(2,5(2,9 2,3(2,7(3.1 Lage des Klemmenkastens
80 1,6(26(29|3,1(2,8|4,6(4,9 43|4,7|5,0
90 29(3,1(3.4 5,0(54 48|51]|55
100 1,9(3,0(3,5|3,7(3.2]|5,2(6,1 5,0]5,8|6,1
150 |2,1]30[35[3.7[3.7|5.2|6.1 5.0(5.8|6.1 | ez Far e Gt noSton of o toing Moo 18 the e i S it B aan e ©
Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu bitte in die Zeichnungen entsprechend
180 3,0(35|37 52(6,1 5,0|5,8|6,1

A) n, <5 min™ - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min! - jestlize jsou vystupni ota¢ky nizsi nez 1 min™, doplfite mnozZstvi oleje podle

montazni polohy M3 (viz polozku C);
C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte

stavoznak na prevodovce.
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1 - Standard
M1 M3 M4 Posizione morsettiera
150 |24 |32 |37 |40|41|56|65|68|39|53[61]65 Terminal board position
180 32|37 |40 56 |65 |68 53|61[65 Lage des Klemmenkastens

200|24 32|36 (39|41 |55|63[67|39]|52]|59]63
250|34 |48 |59 |6,1|59|84 |102|105|56|79]96 [100

280 50|62 |64 8,6 |106[11,0 8,2 [10,1[104

Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegniriportati nella Sezione C
300|36|52]|63 656289 |109]|113]59 |85 104[107 ’ﬁhmion: Fortheg)rrectposjtionofthefmingholesgr%fertothedm\ﬁlilas i%%cgq%an%wgh&dbn% hend

cl nden, bitte in die Zeichnungen entsprec
EX|1]2|3]4[1|2|3]|4[1]|2|3]|4 9‘3

ng: Um die korrekte Position der BesfeStigungsbohrungen zu

= 2

1 - Standard
M1 M3 M4 Posizione morsettiera
350 Terminal board position
25|45|56 58|44 |77 |97 ]|101|41[73[92]9s5 Lage des Kiemmenkastens
420 | 25|46 | 55|60 |44 |80]|95|104|41|76]|90]98 m
650 |43 [81|95|106|74 [140[164[182|70 |132[156(173
850 |43 (80|96 |108|75 [139[166[186| 7.1 |13,1[158(|176

1200 * — —
Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C

®Attention: For the cornrect position of the fixing holes refer to the drawi in accordance with Section C.
EX 1 I 2 I 3 I 4 I 1 I 2 I 3 I 4 I 1 I 2 I 3 I 4 Achtung: Um die korrektepPoositionderBesfgg(igungsbohrungenzu ﬁnrxsn. bitte in die Zeichnungen entsprechend

A) n, <5 min™? - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min! - jestlize jsou vystupni otacky nizsi nez 1 min™, doplfite mnozZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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M1 M3 M4 1 - Standard
15031 |40|45 (47|54 |69 (78 |82|51(66[74|77 Posizione morsettiera
Terminal board position
180 40|45 |47 69|78 |82 66|74 |77

Lage des Klemmenkastens
200|31|40|44|46|54|68|76|80[51|65]|72]|786

250|442 |57 |67 |698|73 |98 [116[120|69 [93|11,0[113

280 587072 10,1 (121 [12,4 9,5 |11,4[118

300|50|65|77|79]|86|113(133]|137] 81 |107]|126]130 - — S— - — — — - -
JAttenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawi in accordance with Section C.
Achtung: Um die korrekte Position der BesfeStigungsbohrungen zu findén, bitte in die Zeichnungen entsprechend

A) n, <5 min™ - V pfipadé&, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky niz&i nez 5 min™, doplfite mnoZstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min! - jestlize jsou vystupni otacky nizsi nez 1 min™, doplfite mnozZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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EXB
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8. MAZANI

R-M.-T-H.-X-S.-F.

A M11

B

S

p=
(@)
Y4

M35

M12

eAttenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C
Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawxrc\?s in accordance with Section
Achtung: Um die korekte Position der Besfestigungsbohrungen zu fin

en, bitte'in die Zeichnungen entsprechend

A/

A/ O
ﬁm@ -
(6]

M11 M12 M13

kv Plnici zatka - Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

e

Vétraci otvor
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8. MAZANI

R-F-FU-FC-FB

M11 M12 M13 M14 M35 M46

10 1,0 1,3 1,5 1,0 13 1,5 1.9 23 2,7 1.1 13 1,5 1.5 1.9 2,2 1.9 2,2 2,6
20 1.1 14 1,6 1.1 14 1,6 21 25 29 1,2 14 1.6 1.7 21 2,4 21 24 2,8
25 11 1,3 1,5 1,1 1,3 1,5 2,0 24 2,8 1.1 14 1,6 1,6 2,0 2,3 20 23 2,7
30 1.4 1.8 2,0 1.4 1.8 2,0 2,6 33 3.6 1,5 19 21 2.1 28 3.2 25 31 3.5
40 1,9 2,1 1,9 21 34 3,8 2,0 2,2 3,0 34 33 3,7
50 2,6 2,0 22 2,6 20 22 49 3.6 4,0 28 21 2,3 3,6 32 3.6 4.8 35 3.9
70 2,6 1,9 2,1 2,6 1,9 21 4,8 34 3,8 2,8 2,0 2,2 35 3,0 34 47 33 3,7
80 3.3 31 3.3 3.3 31 3.3 6.3 55 59 35 32 3.4 4.7 51 5.5 6,1 53 5.7
90 34 3,6 34 3,6 6,0 6,4 35 3,7 56 59 57 6,1
100 3,6 4,6 4.0 3,6 46 4.0 6.7 83 71 3.8 48 4.1 52 7.0 6.6 6,6 8.1 6.7
150 4,6 4,0 0,0 4,6 4,0 8.3 71 48 4.1 7.0 6,6 8.1 6,7
180 4,6 4,0 0,0 4,6 4,0 83 71 4.8 4.1 7.0 6,6 8.1 6.7
200 4,6 3,9 0,0 4,6 3,9 8,2 6,9 4,8 4,0 6,9 6.4 8,0 6,6

2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 ) 4 2 ) 4 2 ) 4

M-MX

M11 M12 M13 M14 M35 M46

10 11 [ 14 [ 16 | 11 | 14 | 16 | 21 [ 25 | 29 | 12 | 14 | 16 | 17 | 21 | 24 | 21 | 24 | 28
20 13 | 15 | 17 | 13 | 15 | 17 | 23 | 27 | 31 | 13 | 15 | 18 | 19 | 22 | 26 | 22 | 26 | 3.0
25 12 | 14 [ 16 | 12 | 14 | 16 | 22 | 26 | 30 | 13 | 15 | 17 | 18 | 21 | 25 | 21 | 25 | 29
30 15 | 19 | 21 | 15 | 19 | 21 | 28 | 34 | 38 | 16 | 20 | 22 | 23 | 30 | 34 | 27 | 33 | 3.7
40 20 | 22 20 | 22 36 | 4.0 21 | 23 32 | 36 35 | 39
50 28 | 21 | 24 | 28 | 21 | 24 | 51 | 38 | 42 | 30 | 22 | 24 | 37 | 34 | 38 | 50 | 37 | 40
70 27 | 20 | 22 | 27 | 20 | 22 | 50 | 36 | 40 | 29 | 21 | 23 | 37 | 32 | 36 | 49 | 35 | 39
80 34 | 32 | 34 | 34 | 32 | 34 | 64 | 56 | 60 | 36 | 32 | 35 | 48 | 52 | 56 | 62 | 54 | 57

2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

S-SU-SB - FS-FSB - FP

M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 0,9 1.1 1,3 0,9 1.1 1.3 1,6 2,0 24 0,9 1.1 14 1,2 1,6 2,0 1,6 2,0 23
20 1,0 1,2 14 1,0 1,2 14 1,8 2,2 2,6 1,0 1,3 1,5 14 1,8 2,1 1,8 2,1 25
25 0,9 1.1 14 0,9 1.1 14 1,7 2.1 25 1,0 1,2 14 1,3 1,7 21 1,7 21 24
30 1,2 1,6 1,8 1,2 1,6 1,8 2,2 2,9 3,3 1,3 1,6 1,9 1,8 2,4 2,8 21 2,8 3.1
40 1,7 1,9 1,7 1,9 3.1 34 1,8 2,0 2,6 3,0 3,0 3,3
50 24 1,8 2,0 24 1,8 2,0 4,5 3,3 3,6 2,6 1,9 2.1 3.2 2,8 3.2 4,5 3.1 3,5
70 24 1,7 1,9 24 1,7 1,9 44 3.1 34 2,6 1,8 2,0 3.1 2,6 3,0 4.4 3,0 3.3
80 2,8 2,6 2,8 2,8 2,6 2,8 53 4.6 5,0 2,9 2,6 2,9 3,7 4.1 4,5 52 4.4 4.8
90 2,7 3,0 2,7 3,0 4,9 5.2 2,8 3,0 4,4 4.8 4,7 5,0
100 3,0 4,0 33 3.0 4,0 3.3 5,6 7,2 59 3.1 4,2 34 4,0 5,8 55 55 7,0 57
150 4,0 3,3 4,0 33 7,2 59 4,2 34 5,8 55 7,0 57
180 4,0 3,3 4,0 3.3 7,2 59 4,2 34 5,8 55 7,0 57
200 3,9 3.2 3,9 3.2 71 57 4.1 3,3 57 53 6,9 55
250 5,8 55 5.8 55 104 | 97 5,9 5,6 8.9 9,3 10.1 9,3
280 59 6,9 59 6,9 10,7 | 12,3 6,1 71 92 | 110 10,3 | 11,8
300 5,9 6.9 5.9 6,9 10,6 | 12,2 6,0 71 9.1 10,9 10,3 | 11,7
350 6,2 72 6,2 72 11,2 | 12,8 6,4 74 96 | 114 10,8 | 123
420 71 71 12,6 7,3 11,3 12,1
650 11,3 113 19,9 114 18,4 19,1
850 14 114 20,1 11,5 18,6 19,3
1200 * Contattare nostro ufficio tecnico commerciale / * Please, contact our technical sales dept. / * Bitte setzen Sie sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung

2 [ 3] a]2]3]a]2]13]a]2]3]4a]2]3]4]2]3]4

* Spojte se laskavé s nasim prodejné-technickym oddélenim.

A) n, < 5 min™ - V piipadég, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™?, doplfite mnozstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min'! - jestlize jsou vystupni ota¢ky niz$i nez 1 min™, doplfite mnoZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

C) Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

D) MnozZstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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M11 M12 M13 M14 M35 M46
150 4,8 4,2 4,8 4,2 8,7 74 5,0 4,3 7,4 7,0 8,4 71
180 4,8 4,2 4.8 4,2 8,7 7.4 5,0 4,3 7.4 7,0 8,4 71
200 4.8 41 4.8 4.1 8,6 7,2 5,0 4.2 7,3 6,8 8,3 6,9
250 6,6 6,4 6,6 6,4 19 | 111 6,7 6,4 10,3 | 10,7 1,4 | 106
280 6,8 78 6,8 7.8 121 | 13,7 6,9 8,0 10,6 | 124 11,7 | 13,2
300 69 | 7.9 69 | 7.9 124 | 140 71 | 81 109 | 127 12,0 | 135
2 | 3| a4a|2|3|a|2|3|a|2]3]a|2]|3]]a]|2]|3]a4
X-T
M11 | M12 | M13 \ M14 | M35 | M46
30
40
50
70 *
80
90
100
150 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 8,8 5,8 5.1 8,7 8,3 9,7 8,4
180 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 8,8 5,8 5.1 8,7 8,3 9,7 8,4
200 5,6 49 5,6 49 9,9 8.6 5,8 4.9 8,6 8,1 9,6 8,2
250 7.4 7.2 7.4 7.2 13,3 | 126 7.6 7.3 1,7 | 121 12,8 | 12,0
280 7.6 8,6 7,6 8,6 13,6 | 152 7.7 8,8 12,0 | 13,8 13,0 | 145
300 8,3 9,3 8,3 9,3 148 | 164 8.4 9,5 13,2 | 151 14,2 | 15,7
2 [ 3] a2 3al2]3]al2]3]al2]3]a]2]3]a
M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 1,0 1,3 15 1,0 1,3 1,5 1,9 2,3 2,7 1.1 1,3 1,5 1,5 1,9 2,2 1,9 2.2 2.6
20 1.1 1,4 16 1,1 14 1,6 2,1 2,5 2,9 12 1.4 1,6 1,7 2,1 2.4 2.1 24 2.8
25 1,1 1,3 15 1.1 1,3 1,5 2,0 2,4 2,8 1.1 1.4 1,6 1,6 2,0 2,3 2,0 2,3 2,7
30 1,4 1,8 2,0 1.4 1,8 2,0 2,6 3,3 3,6 15 1,9 2.1 2.1 2,8 3,2 2,5 3.1 3,5
40 1,9 2.1 1,9 2.1 3.4 3.8 2,0 2,2 3,0 34 3.3 3.7
50 2,6 2,0 2.2 2,6 2,0 2,2 4.9 3,6 4,0 2.8 2,1 2,3 3,6 3,2 3,6 4.8 35 3.9
70 2,6 1,9 2.1 2,6 1,9 2.1 4.8 3.4 3.8 2.8 2,0 2,2 3,5 3,0 3.4 4.7 3.3 3.7
80 3.3 3,1 3.3 3.3 3.1 3,3 6,3 5,5 5,9 35 3,2 3.4 4,7 5.1 5,5 6,1 53 57
90 3.4 36 3.4 3,6 6,0 6,4 3.5 3,7 5,6 5,9 57 6,1
100 3.6 4.6 4,0 3.6 46 4.0 6,7 8.3 7.1 38 4.8 4.1 5,2 7.0 6.6 6.6 8.1 6.7
150 4.8 42 48 4,2 8,7 7.4 5,0 43 7.4 7,0 8.4 7.1
180 4.8 42 48 4,2 8,7 7.4 5,0 43 7.4 7,0 8.4 7.1
200 4.8 4.1 48 4.1 8.6 7,2 5,0 42 7.3 6.8 8.3 6,9
250 6,6 6.4 6,6 6,4 119 | 111 6,7 6,4 10,3 | 10,7 114 | 10,6
280 6,8 78 6,8 7.8 12,1 | 13,7 6,9 8,0 10,6 | 124 11,7 | 13,2
2 [ 3] a4l 2]3[a]l2]3[a]2]3]a]2]3]a]2]3]4

* Spojte se laskavé s nasim prodejné-technickym oddélenim.

A)

B)

©)
D)

n, < 5 min? - V pfipadé, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky niz$i nez 5 min™, doplfite mnozstvi
oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

n, < 1 min? - jestliZze jsou vystupni otacky nizéi nez 1 min™!, doplfite mnoZstvi oleje podle
montazni polohy M3 (viz polozku C);

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte
stavoznak na prevodovce.
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M11

M22

M35

M11

Mé63

M21

M64

M53

M35

M12

M64

Plnici zatka

Stavoznak

v

Vypoustéci zatka

e

Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

W

M24

M14

M23

M35

M46

M61

v

Plnici zatka

-

Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor

Strénka | - 62 -



8. MAZANI

M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 46
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
10 1,3 1,5 1,7 1,3 1,5 1,7 2,3 2,7 3,1 1,3 1,5 1,8 1,9 2,2 2,6 2,2 2,6 3,0
20 1,4 1,6 1,8 1,4 1,6 1,8 25 2,9 3,3 1,4 1,6 1,9 2,1 2,4 2,8 24 2,8 3,1
25 1,3 1,5 1,7 1,3 1,5 1,7 24 2,8 3,2 1,4 1,6 1,8 2,0 2,3 2,7 2,3 2,7 3,0
30 2.1 2,5 2,7 2.1 2,5 2,7 3,7 4.4 48 2.1 2,5 2,7 3,3 4.0 43 3,6 4.2 4.6
40 2,6 2,8 D 2,6 2,8 D 4.6 5,0 2,6 2,9 4.1 45 4.4 48
50 3,3 2,7 2.9 3,3 2,7 2.9 6,0 4.8 5,2 35 2,7 3,0 47 4.3 47 5,9 46 49
70 3,3 2,6 2.8 3,3 2,6 2,8 6,0 4.6 5,0 35 2,6 2,9 4.6 4.1 45 5,8 44 48
80 4.0 3,8 4.0 4.0 3,8 4.0 7.4 6,7 71 42 3,8 4.1 5,8 6,2 6,6 7,2 6,4 6,7
90 4.1 43 4.1 43 7.1 75 4.1 43 6,7 7.1 6,8 7.2
100 43 5,3 47 43 53 47 7.9 9,5 8,2 4.4 55 47 6,3 8.1 7.8 7.6 9.1 7.8
150 57 5,1 57 5,1 10,2 9,0 5,9 5,2 8,9 8,5 99 8,5
180 57 5,1 57 51 10,2 9.0 5,9 5,2 8,9 8,5 9,9 8,5
200 57 5,0 57 5,0 10,1 8,8 5,9 5.1 8,8 8,3 9,8 8,4
2 [ 3] a2 3al2]3]al2]3]a]2]3]a]2]3]a4
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 4G
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
150 4,8 42 4.8 4,2 8,7 7.4 50 4,3 7.4 7,0 8,4 71
180 4,8 42 4.8 4,2 8,7 7.4 50 4,3 7.4 7,0 8,4 71
200 4,8 4.1 4.8 4.1 8,6 7,2 50 4,2 7.3 6,8 8,3 6,9
250 6,6 6,4 6,6 6,4 11,9 | 11,1 6,7 6,4 10,3 | 10,7 11,4 | 10,6
280 6,8 7.8 6,8 7.8 12,1 13,7 6,9 8,0 10,6 | 12,4 11,7 | 13,2
300 6,9 7.9 6,9 7.9 124 | 14,0 7.1 8,1 10,9 | 12,7 12,0 | 13,5
2 | 3] a2 3al2]3]a]2]3]a]2]3]a]2]3]a4
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 35 de
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
150 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 8,8 5,8 5.1 8,7 8,3 97 8.4
180 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 8,8 5,8 5.1 8,7 8,3 9,7 8,4
200 5,6 49 5,6 49 9,9 8,6 5,8 49 8,6 8,1 9,6 8,2
2 [ 3] a2 3al2]3]al2]3]a]2]3]a]2]3]4
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 46
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
350 6,2 7.2 6,2 7.2 11,2 | 12,8 6,4 7.4 9,6 11,4 10,8 | 12,3
420 71 7.1 12,6 7.3 11,3 12,1
650 11,3 11,3 19,9 1.4 18,4 19,1
850 11,4 11,4 20,1 11,5 18,6 19,3
1200 *
2 [ 3] 4] 2]3]a]l2]13]a]l2]3]a]2]3]a]2]3]a4

* Spojte se laskavé s nasim prodejné-technickym oddélenim.

A)

oleje podle montazni polohy M4 (viz polozku C);

B) n, < 1 min'! - jestlize jsou vystupni ota¢ky niz$i nez 1 min™, doplfite mnoZstvi oleje podle

montazni polohy M3 (viz polozku C);

©)
D)

stavoznak na prevodovce.

Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné namontovat olejovou nadrz OT.

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou priblizna; chcete-li zajistit spravné mazani, kontrolujte

n, < 5 min? - V pfipadé, Ze jsou vystupni otacky pfevodovky nizsi nez 5 min™, doplfite mnozstvi
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8. MAZANI

R-M.-T-H.-X-S.-F.

M11

B

M35

M12

M35

M46

Attention: For the correct position of the fixin:

Achtung: Um die komrekte Position der Besfegt

eAttenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare rifeimento ai disegni riportati nella Sezione C
holesrefer to the drawirags in accordance with

ion C.
igungsbohrungen zu finden, bitte in die Zeichnungen entsprechend

()

-

]

M11

M12

M13

M14

M35

kv Plnici zatka

-

Stavoznak

v

Vypoustéci zatka

e

Vétraci otvor
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R-M.-T-H.-X-S.-F.

M36

M11

M12

M36

® Attenzione: Per la posizione corretta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezmne (&
Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawings in accordance with Sect
Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu finden, bitte in die Zelchnungen entsprechend

—

M11

M12

M13

M14

M45

kv Plnici zatka

-

Stavoznak

v

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

M35

f‘f\i 1° ‘\
e
| AN el
Ue "‘&\ij =2
: L
M11 M22 M35
T2 7N
) &&@ (1 @QA
M46 M54 M63
| 9 /"%
[=‘[@ P ‘.l‘@. ( |
le (o) . 'Eﬂ
e (2|
M21

[ |@ 'L‘
2%

M64

kv Plnici zatka

- Stavoznak

v

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

v

<1

M13

M24

5

&

M46 M51 M62
B N ==
CHR =D
e boqk [C|@ ¥ —
IJ@ d o ¢
U
M14 M23 M35

-,
Jg»\ )

23

M61

Plnici zatka

Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor

Stranka | - 68 -



8. MAZANI

P-PH-PX-PS-PSB

) g )

) e )
\/ [
M11 M22 M36
i | L
o © Ny v f
UG @\\” &_ - i .
M45 M53 M64

&
fﬂf .
\\_ a0

M12

M12 M21 M36
r% Y =
© f /E (\/
f 8 | &)
=LY VA
@% =
I\\‘Kj{ﬁ""
M45 M54 M63
% Plnici zatka w  Stavoznak ¥ Vypoustéci zatka Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

v

M24

M36

M52

M24

Mé61

[] ms1_&

M14 M23 M36

il

o ° ‘

= | Iy | @

= | &Y | &

v —\

_ _ (f}_ I mM23
M45 M51 M62
Plnici zatka - Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor
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8. MAZANI

R-M-T-H-X-S-F - P-PH-PX-PS-PSB

v

eAttenzione: Per la posizione cometta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati nella Sezione C

Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawn@s in accordance with Section C.
|_Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu finden, bitte in die Zeichnungen entsprechend

Plnici zatka w  Stavoznak ¥ Vypoustéci zatka S

Vétraci otvor
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EXO
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R-M.-T-H.-X-S.-F.

M11

B

M12

[_Attenzione: Per la posizione cometta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegni riportati ne
®Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawings in accordance with Sect

Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu fin

M13

a SeZ|one Cc

M14

ion
n, bitte in die Zeichnungen entsprechend

JuN;

M11

M12

M13

M14

M46

kv Plnici zatka

-

Stavoznak

v

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor
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R-M.-T-H.-X-S.-F.

M13

—Attenzione: Per la posizione cometta dei fori di fissaggio fare riferimento ai disegniriportati nella Sezione C
e Attention: For the correct position of the fixing holes refer to the drawi K
Achtung: Um die korrekte Position der Besfestigungsbohrungen zu fin

s in accordance with Section C.
n, bitte in die Zeichnungen entsprechend

M14

o []
f [
B £ Te X
o[} NS E[ ol [l =
N : O
M1 M12 M13 M14 M36 M45

kv Plnici zatka

Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

e

Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

= A

M54

M11 M22 M35
@E ® ?
J
& 0\
0!
M46 M54 M63

M46

kv Plnici zatka

-

Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

M
il

M13 M24 M35
) @
L.
=
i
|
M46 M51 M62
:I.]: :][40‘3 :
1 ® I TT
:~ ‘--';
M14 M23 M35
e_/e
’-\; PEr—r,
SR D©'\:‘B
u]mg Lﬂ, >
M46 M52 M61
% Plnici zatka w  Stavoznak ¥ Vypoustéci zatka Vétraci otvor
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P-PH-PX-PS-PSB

v

M11

M22

M36

M53

M11

M12

M21

M45

M54

M63

Plnici zatka

-

Stavoznak

v

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor

Stranka | - 78 -



8. MAZANI

P-PH-PX-PS-PSB

v

M13

M36

(4 S
M45 M52 Mé61
| el B
Il_J® ' _— . u ° -.?ZE! k‘ﬁ:e
M14 M23 M36

M45

M62

Plnici zatka

Stavoznak ¥

Vypoustéci zatka

Vétraci otvor
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8. MAZANI

8.3. Expanzni nadrz

1)
2)
3)

4)

5)
6)
7)
8)

KV Plnici zatka - Stavoznak 65 Vétraci otvor

Zkontrolujte, zda se olejova nadrz nachazi v nejvyssim misté prevodovky.
Demontujte vétraci zatku.

Abyste vypousténi vzduchu usnadnili (pouze ve fazi pInéni oleje), mizete odSroubovat nékterou
olejovou zatku na horni strané prevodovky (napriklad zatku ,A", jak je vidét na obrazku).

Béhem plnéni oleje, kdy dosdhne olej bocni zatky ,A“ zatku zasroubujte, aby nedochazelo
k Uniku oleje.

Pokracujte v napousténi oleje, dokud nedosahne k zatce stavoznaku.
Dotahnéte vétraci zatku.
Spustte pfevodovku a nechte ji nékolik minut zab&hnout, poté znovu zkontrolujte hladinu oleje.

Po spusténi zafizeni se zatézi vyckejte, dokud se neustdli provozni teplota a zkontrolujte, zda je
hladina oleje pod znackou ,max".
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9. UDRZBA

9.1. VSEOBECNE PROHLIDKY

Veskeré prace sméji provadét pouze radné zaskoleni pracovnici v souladu s platnymi bezpecnostnimi
predpisy.

V pripadé potreby je vam k dispozici nas asistencni servis.
Pravidelné kontrolujte, zda se zarizeni neobvykle nezahfiva a/nebo neni hlu¢né.

Zivotnost tésnéni zavisi na mnoha faktorech, jako jsou otacky, teplota a prostiedi, a mize se
pohybovat v rozmezi 4000 az 20000 hodin.

Kazdé dva roky provedte prohlidku prevodovky.
Po skon&eni doby z&db&hu zkontrolujte dotazeni roubd, kontrolu opakujte kazdych 2000 hodin.

V pripadé, ze je prevodovka vybavena spojkou, doporucujeme vam pravidelné kontrolovat opotrebeni
v r o v v v V. v - 7 v ’ ’
pruznych prvku a rovnéz ovérit, zda se nezménily montazni podminky.

Kontrolujte (jednou mésicné), zda jsou Fadné uzavrené plnici a vypoustéci zatky maziva.

Pravidelné cCistéte vnéjsi povrch prevodovky, odstrante z ni nahromadéné necistoty, které
by mohly omezit odvod tepla.

Za normalniho provozu se povrch prevodovky zahtiva; davejte pozor, abyste se nepopalili.

9.2. UTAHOVACI MOMENTY
Doporuéené utahovaci momenty $roubd (Nm) dle UNI 5739, mat. 8.8.

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30

10,4 24,6 50,1 84,8 135 205 283 400 532 691 1010 1370

9.3. PREDPISY ATEX

@
A

Pracuje-li prevodovka v prasném prostredi, vypracujte plan pravidelného cisténi jejiho vnéjsiho
povrchu, aby tak nebyla vrstva usazeného prachu vyssi nez 5 mm.

POZOR:

Pravidelné kontrolujte, zda indikator teploty s tepelnym cidlem nevykazuje znamky aktualniho nebo
minulého vystaveni vysSim nez dovolenym teplotam. V takovém pripadé stfedni kotou¢ indikatoru
z€erna a prevodovku je nutno ihned zastavit. Poté se spojte se servisnim strediskem firmy STM SpA,
které vdm pom0ze problém vyfesit a zasle vdam novy indikator teploty na vyménu.

OK STOP ! OK STOP!
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@
A
Ihned po dokonceni jakéhokoli zasahu:
1) Uvedte vyrobek do plvodniho stavu a vratte na mista bezpe&nostni zafizeni.
2) Prevodovku peclivé ocistéte.
3) Zavrete veskeré olejové zatky.
4) Vratte na mista staticka tésnéni, pouzijte pfitom véechna vhodna tésnéni.

5) Provedte vSechny kroky potrebné ke spusténi prevodovky.

9.4. KONTROLA MAZIVA
Jednou mésicné kontrolujte Uroven oleje.
Olej ménte, dokud je prevodovka zahrata.

Pfed vyménou maziva nechte prevodovku alespon 30 minut v klidu, aby teplota klesla na hodnotu, kdy
nehrozi popaleni pracovnika.

Drive, nez do prevodovky nalijete novy olej, nejprve vyplachnéte vnitfek prevodovky olejem stejného
typu, abyste z ni odstranili veskeré zbylé ¢astecky.

Novy olej nalijte teprve tehdy, nejsou-li v prevodovce zadné necistoty.
Jednou mésicné kontrolujte, zda z prevodovky neunika mazivo.

Pokud vyrobek delsi dobu nepouzivate a je ve vihkém prostredi (napf. relativni vihkost nad 50 %),
naplnte jej zcela olejem.

Pred opétovnym spusténim samozfejmé musite vypustit olej na predepsanou uUroven.

Prevodovky s trvalou naplni maziva nevyzaduji udrzbu, jelikoz jsou naplnény spravnym mnozstvim
maziva jiz pri dodani.

Naproti tomu prevodovky a varidtory mazané mineralnim olejem vyzaduji vymeénu oleje po prvnich
500-1000 provoznich hodinach.

Nize vidite tabulku s doporuc¢enymi intervaly vymeény oleje, ktera plati pro provoz bez znecisténi a
pretizeni. Pfesnéjsi informace vam mize poskytnout vas dodavatel maziva, napf. na zakladé
pravidelného rozboru oleje.

Intervaly vymény oleje [h]

Teplota oleje
Typ oleje
< 60 °C 60-90 °C
Mineralni 4000 2500
Synteticky celd doba zivotnosti 10000
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10. BEZDOTYKOVY SNIiMAC

Specifikace - Bezdotykovy snimac
(Toto prislusenstvi je k dispozici pro prevodovky RMI - CRMI - CB.)

Marrone/Brown/Braun +
PNP

Nero/BEJack/Schwarz Out

Blue/Blue/Blau
Nestinény °
Napajeci napéti 10...30 VDC
Kolisani <10 %
Maximélni zatézovaci proud 200 mA
Ubytek napéti <3V @200 mA
Spotieba proudu <10 mA

Y — ; ,
Opakovatelnost <2% Jmeno,wt,e yzdalenostl
snimani
Hystereze < 10 % Sn
Frekvence spinani 1 kHz
Ochrana proti zkratu Ano
Vystupni stavova LED Ano
Pracovni teplota -25 az +70 °C
Ochrana IP IP67 (s namontovanym
konektorem)

Pripojeni 2m kabel

Obsahuje elektronické zafizeni urcené k detekci a vydani vystrahy o zablokovani vystupniho hfidele
v motorovych prevodovkach s omezovaci krouticiho momentu.
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10. BEZDOTYKOVY SNIiMAC

Sklada se v zasadé ze dvou Casti: snimace (a), ktery je zabudovan v prevodovce (b) bez dalSich
narokl na prostor, a elektronické monitorovaci jednotky (c).

9 a - Detektor
22 2120 19 1817 1615 1413 12 b - Prevodovka

AEEEEERERERE c - Monitorovaci jednotka
d - Nastaveni doby odezvy
e - Zelena LED (zapnuté napajeni)
f - Cervena LED (signalizuje nouzovy stav)
g - Tlacitko ke zruseni nouzového stavu
i — Svorkovnice
4 - Zaporny napajeci privod snimace
5 - Snimac OUT
6 - Kladny napajeci privod snimace
7 - Relé NC
8 - Relé NO
9 - Spolec¢né relé
10 - Napajeni 230 VAC
11 - Napajeni 230 VAC
Svorky 1 az 3 a 12 az 22 nejsou u této aplikace
vyuZity.
Nastaveni preponek nemaji na tuto aplikaci vliv.

Cleeezzz[e[e[e]e]

® ..

w N =
<< ©o (=]
BEEEEREREEE —

| Y

] UM 20

-

L 71 . 42 11
60

Obr. 3.3. Téleso DIN H60 90x71x60

Snimac generuje nespojity elektricky digitalni signal, jehoz frekvence je Umérna otackam vystupniho
hridele prevodovky; pokud neni signal generovan, aktivuje elektronicka jednotka vystupni relé, coz je
signalizovano pomoci Cervené LED (f), ktera upozoriuje na zablokovani hridele.

Kontakty vyse uvedeného relé je mozné vyuzit k aktivaci vystrahy, ktera spusti proces automatického
zastaveni, nebo jednoduse prerusi napajeni hnaciho motoru zablokované prevodovky.

Jak jiz bylo uvedeno, generuje snimac opakovany nespojity signal.

To je obzvlasté duleZité u véech aplikaci s nizkymi vystupnimi otaékami pfevodovky, jelikoZ by mohl
Casovy interval mezi impulsy generovanymi detektorem aktivovat detekci zablokovaného hridele, i
kdyz k zablokovani nedoslo.

Aby se predeslo této situaci, je mozné naprogramovat obvod s mirnou prodlevou v zavislosti na
charakteristikach motoru, kterd kompenzuje intervaly opakovani signalu, aniz by to narusilo provozni
bezpecnost zarizeni.
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Regulaci ¢asu spinani elektronické jednotky je rovnéz mozné provést za Ucelem prodlevy signalizace
zablokovani hridele ve vSech pripadech, kdy mohou v normalnim provozu nahlé zmény otacek,
setrvaénosti nebo vykonové &picky zplsobit aktivaci omezovace kroutictho momentu s naslednym
docasnym zastavenim hridele.

Délka takové prodlevy musi byt samozfejmé primérena pro obnoveni normalnich provoznich
podminek. Pokud zlstane hfidel zablokovany po del$i neZ nastavenou dobu, bude tento stav
detekovan a signalizovan do zafizeni. Omezovac je ve skutecnosti vybaven pamétovou funkci, ktera
zabrani zruseni stavu zablokovani hridele, i kdyby se zacala prevodovka znovu otacet - nadale sviti
Cervena LED, dokud zafizeni nevypnete nebo nezrusite vystrahu stiskem resetovaciho tlacitka (g).

Provozni podminky:

Stupen ochrany: IPOO

Provozni teplota zarizeni: 0 °C az +50 °C

Skladovaci teplota: -20 °C az +70 °C

Napajeni: 230 V (£10 %)

Provozni frekvence: 50-60 Hz

Odbér proudu: 200 mA (nad 250 mA je zajisténa ochrana pomoci samocinné
pojistky)

Doba odezvy: rozsah nastaveni 0,2 saz8s

Typ svorkovnice: Phoenic contact MKDS 1.5/X (X znamena pocet pold)

Max. pFipustny primér vodiée: Tuhy 2,5 mm?; Pruzny 1,5 mm?

Min. pFipustny priimér vodiée: 0,14 mm?

Specifikace reléovych kont.:  Vstupni napéti: 250 V
Maximalni proud: 5A

Pokud jde o dobu odezvy, je tfeba poznamenat, ze minimalni posun detekovany standardnimi snimaci
je 25°, pokud jsou otacky takové, ze posun spada do pripustného rozmezi doby posunu.

RozliSeni otacek ¢ini 0,2 min™ (v zavislosti na modelu pfevodovky).

Neni-li v objednavce uvedeno jinak, dodava se snimac s nestinénym kabelem; v pripadé potreby se
doporucuje vyména za stinény kabel.

Vice informaci o provozu snimace zablokovani hridele najdete v navodu dodaném s timto snimacem.
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11. PRISLUSENSTVI ‘

11.1. INFORMACNI PROTOKOL ATEX
Protokol o ové&feni shody vyrobkl spole¢nosti STM s predpisy ATEX 94/9/C.

11.1.1. CO JE TO ATEX

Smérnice ATEX, kromé zavedeni celého standardu v ramci ,Nového pristupu®, nahrazuje drivéjsi
smérnice (,Stary pfistup") tykajici se dané oblasti a stanovi nové prvky tykajici se regulace vyrobkd
provozovanych v prostredi s nebezpecim vybuchu.

11.1.2. KDY, KDE A NA CO SE VZTAHUJE

ATEX se vztahuje na elektrické i neelektrické vyrobky urc¢ené k montazi a k provozu v prostredi
s nebezpecim vybuchu, nebo v souvislosti s témito okolnimi podminkami.

Definice prostredi s nebezpecim vybuchu:

Prostfedi, které se mdzZe stat vybudnym za danych okolnich podminek a/nebo podminek souvisejicich s
provozem uvazovaného systému a zarizeni.

Vybuch je nejéasté&ji zptsoben hoflavymi latkami, jako jsou plyny, vypary, rozptylené hoflavé prachy
(za podpory kysliku); spousté&cim impulzem muize byt jiskra (elektrického nebo mechanického plvodu)
stejné jako elektricky oblouk, zvysena teplota, plamen, zareni, stlaceni apod.

ATEX se vztahuje pouze na vyrobky (zakoupené do podniku od 1. 7. 2003) uvedené na trh EU
(poprvé) nebo uvedené do provozu (poprvé) na Uzemi EU.

POUZITE VYROBKY: Vyrobky uvedené na trh nebo do provozu pied 1. 7. 2003, které neprosly
ovérenim shody s ATEX.

Na vysSe uvedené vyrobky se tyto predpisy nevztahuji, a to ani po zméné vlastnika nebo uzivatele.
1) Je vsak treba dbat na nasledujici:

2) Upravy nebo zmé&ny poufiti.

3) Misto ptivodu mimo Uzemi EU (na ty se vztahuje ATEX jako na novy vyrobek).

4) UPRAVENE VYROBKY: V piipadé Uprav, jako jsou regenerace nebo rekonfigurace ATEX
(opakované) neplati, pokud:

5) Uprava neni podstatna (tzn., ze se tyka vzhledu nebo funkéniho prislusenstvi).
6) Vyrobek neni znovu uveden na trh.
7) OPRAVENE VYROBKY: Bez realizace tprav ATEX neplati.

8) V ptipadé pouziti ndhradnich dild, které se od originalnich lidi, maji véak stejnou funkci a pouziti,
ATEX neplati (plati pro nahradni dil, ktery tvofri pristroj, zarizeni, systém nebo EX-komponentu).

11.1.3. JAKYM ZPUSOBEM SE APLIKUJE

Prostiedi s nebezpe&im vybuchu se déli na Skupiny a Casti v zavislosti na stupni nebezpedi. Pro
kazdou z nich jsou vyzadovana konkrétni zarizeni nebo predpisy (vyrobce stroje musi urcit ¢ast, do
které patri aplikace prevodovky; proto musi zakaznici urcit skupinu, kategorii nebo typ prostredi v
souladu s EN 60079).
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Vyrobky jsou klasifikovany ve dvou skupinach a v kategoriich v ramci téchto skupin:

1 (1) 2 (I1)
SKUPINA ; . e ..
(Provoz pod zemi) (Vseobecne vybusné prostredi)
KATEGORIE
(EN50014) M1 M2 1 2 E
Vybusné
Dlouhodobé Mosné prostredi
CHARAKTERISTIKY Dolv a nadzemni zatizeni nebo Casté TS v konkrétnich
PROSTRED{ Y vybugné IYostFe p pfipadech
prostredi P nebo
kratkodobé
NEBEZPECNY o . Vzduch/plyn, vypary, miha,
MATERIAL Duini plyn, prachy vzduch/prachy
. Vysoka bez .
UROVEN OCHRANY VV‘Z'C’)‘?(g napéti VV‘Z'C’)‘;g Vysoka Normalni
Y v prostredi Y
EN60079-10 70 21 22
(plyn)
A lpdh ot Z20 z21 722
(prachy)
Dily zahrnuté do certifikace ATEX (vyrobky STM)

Jakmile je urcena skupina (v uvedeném pripadé Ize dodat pouze vyrobky Skupiny 2 - ta se obvykle
znaci II), je nutné védét, zda se jedna o prostredi s plynem (IIG), nebo prachem (IID).

Zarizeni skupiny IIG (plynné prostredi) musi byt:

- vétsinou klasifikovana do teplotni tfidy uvedené v tabulce 1;

- nebo urcena podle skutecné nejvyssi povrchové teploty;

- nebo pripadné omezena na konkrétni plyn nebo vypary, pro které jsou dodana;
a musi byt vyslovné oznacena.

Jakmile je urena Skupina II, je mozné pridat dalSi rozdéleni na prostredi s nebezpecim vybuchu
(kategorie 2) a prostfedi vybusné v konkrétnich pripadech nebo kratkodobé (kategorie 3). Pokud jde o
certifikované vyrobky STM, je mozné urcit Ctyfi mozné alternativy:

1) skupina 2, kategorie 2, plynné prostredi = II 2G = Z1
2) skupina 2, kategorie 2, prasné prostredi = II 2D = Z21
3) skupina 2, kategorie 3, plynné prostredi = II 3G = Z2
4) skupina 2, kategorie 3, prasné prostredi = II 3D = Z22
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11.1.4. POVRCHOVA TEPLOTA

Jakmile jsou uréeny skupina, ¢ast a druh prostredi, je treba uvést maximalni teplotu povrchu, které
dosahne zatizena prevodovka v redlnych podminkach dané aplikace.

Definice dle EN 13463-1:
Nejvyssi povrchova teplota:

vvwvrs

rozsahu) v Casti pristroje nebo na jeho povrchu, na bezpecnostnim systému nebo komponenté, ktera
mUze zplsobit vybuch v okolnim vybudném prostiedi."

Poznamka 1:

v v

s nebezpeé&im vybuchu dle pozadavk(d EN 1127-1:1997, 6.4.2.
Poznamka 2:

v vrs

prachu je uvedena v EN 1127-1.
Poznamka 3:
Nejvyssi povrchova teplota je uréena bez prachu na pfristroji.

V pripadé prostredi s nebezpec¢im vybuchu s obsahem plynu (II 2G, Z1, Z2) jsou urceny teplotni tridy
(tabulka 1) nebo nejvy$si povrchova teplota stanovend podle stejnych piedpisd v zavislosti na druhu
plynu.

V pripadé prostredi s nebezpec¢im vybuchu s obsahem prachu (112D, Z21, Z22) je tfeba uvést nejvyssi
povrchovou teplotu (°C) pro dany druh prachu v souladu s predpisy.

Klasifikace nejvyssich povrchovych teplot pro zarizeni skupiny IIG.

Maximalni pripustna povrchova teplota

Teplotni trida Max. povrchova teplota (°C)
T1 450
T2 300
T3 200
T4 135
T5 W 100 @

Teplotni t¥idy ATEX vyrobk( STM

M) Teplotni tfida ATEX na vyzadani

Poznamka 4:
V pripadé teplotni tridy T5 je tfeba zkontrolovat mimoradné snizeny tepelny vykon.

Ve vSech ostatnich pfipadech plati vykon uvedeny v katalogu pro jednostupriové prevody s
vSeobecnym provoznim soucinitelem rovnym 1 s prihlédnutim k teplotnim mezim.
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11.1.5. PRIKLADY ZNACENI

1. Priklad zafizeni skupiny II, kategorie 2, pro vybusny plyn skupiny IIB s nejvyssi povrchovou
teplotou patfici do tridy T4.

II2GcIIBT4

Poznéamka: U nékterych specifickych typ( ochrany jsou zafizeni skupiny II pouZivana v prosttedich s
vybusnym plynem klasifikovana v souladu s povahou prostredi s nebezpecim vybuchu, do kterého jsou
urcena.

Tato zarizeni jsou klasifikovana na zakladé tfid (skupin) vybusnosti IIA, IIB, IIG. Toto rozdéleni vSak
nezahrnuje jakékoli odchylky tykajici se vyrobki STM-GSM; pokud tedy zékaznik vy3e uvedenou
odchylku vyzaduje, musi byt uvedena na stitku a tudiz zahrnuta do faze objednavky.

2. Priklad zafizeni skupiny II, kategorie 3, pro prostredi s vybusnym plynem, s nejvyssi povrchovou
teplotou patfici do tridy T4, bez jakékoli ochrany proti vzniceni.

II1 3G T4

3. Priklad zafizeni skupiny II, kategorie 2, pro prostredi s vybusnym prachem, zahrnujici ochranu proti
vzniceni, konstrukéni bezpecnost a nejvyssi povrchovou teplotu 110 °C.

II 2D c 110 °C

4. Priklad znaceni prostredi s plynem i prachem
II 2GD c 230 °C

11.1.6. ZPUSOB APLIKACE

V pripadé pozadavku na nabidku jakéhokoli vyrobku v souladu s predpisy ATEX/94/9/CE, je tfeba
vyplnit formuldr na www.stmspa.com.

Provedte vysSe uvedené kontroly.

Certifikované prevodovky jsou dodavany vcetné:

- druhého typového stitku s Udaji ATEX;

- vétraciho ventilu s vnitfni pruzinou, pokud je nutné odvétrani;

- v souladu s teplotnimi tfidami T4 a T5 je dodan teplomér (132 °C pro T4, nebo 99 °C pro T5);

- teplomér: s jednim Udajem, ktery po dosazeni teploty zCerna, ¢imz indikuje dosazeni mezni
hodnoty.
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