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0. VSEOBECNE INFORMACE

0.0. VSEOBECNE (PLATNOST, ROZSAH, REVIZE A OPRAVY)

UDAJE UVEDENE V TETO PRIRUCCE SE VZTAHUJI NA STANDARDNI I SPECIALNI VYROBKY RX 700-800.
VYTISK TETO PRIRUCKY VZDY ULOZTE V BLIZKOSTI STROJE.

UPOZORNENI: . o
ZKONTROLUJTE, ZDA BUDETE INSTALOVAT STANDARDNI, NEBO SPECIALNI VYROBEK.

TAKE SPECIALNI VYROBKY MUSI BYT DODANY S TECHNICKYM LISTEM, V NEM NAJDETE ROVNEZ KONKRETNI
UDAJE O SPECIALNIM VYROBKU, KTERE NEJSOU UVEDENY V TETO PRIRUCCE.

POKUD NEMATE UVEDENY DOKUMENT K DISPOZICI, POZADEJTE PRODEINI ODDELENI FIRMY GSM S.P.A. O
ZASLANI JEHO KOPIE DRIVE, NEZ UVEDETE STROJ DO PROVOZU.

0.1. UCEL

Tato pfirucka obsahuje veskeré pokyny pro skladovani, pouzivani a udrzbu zafizeni. Dodrzovanim téchto pravidel
zajistite jeho spravnou funkci. Doporucujeme vam pozorné si precist tuto pfirucku a ulozZit jeden vytisk v blizkosti
zafizeni.

VSeobecné informace se vztahuji nejen na standardni prevodovky s rovnobéznymi hrideli a kuzelovym koly se
Sikmym ozubenim, ale také na specialni verze.

VSechna prodejni a konstrukcni kritéria jsou uvedena v prodejnim katalogu.

Kromé& dodrzeni zavedenych technickych postupl je tfeba peclivé predist a disledné dodrzet informace uvedené v
této pfirucce.

Informace o elektromotoru, ktery Ize namontovat na danou prevodovku, jsou pfevzaty z pfislusné uzivatelské
pfirucky pro konkrétni elektromotor.

Nedodrzeni pokyn{ uvedenych v této pfiruéce mize mit za nasledek ohroZeni bezpe&nosti a zdravi osob a ptinést
také ekonomické ztraty.

Za U&elem splnéni pravnich a/nebo obchodnich poZadavk{ je mozné informace uvedené v plvodnim jazyce
vyrobce (italStiné) dodat také v jinych jazycich.

Dokumentace musi byt uloZzena u osoby s pfislusSnym opravnénim, kde bude neustale k dispozici v Citelném stavu
pro pfipadnou konzultaci.

V pfipadé ztraty nebo poskozeni si vyzadejte ndhradni dokumentaci pfimo u vyrobce, uvedte pFitom kdéd této
pfirucky.
Tato pfirucka odrazi stav techniky v dobé prodeje prevodovky.

Vyrobce si vyhrazuje pravo upravovat, doplfiovat a zlepSovat pfirucku, aniz by pfitom tato aktudlni publikace byla
povazovana za nedostatecnou.

Obzvlasté vyznamné oddily této prirucky a ddleZité specifikace jsou oznadeny symboly, jejichZ vyznam najdete na
strané 1.

0.2. VYSTRAHY - VSEOBECNE POKYNY PRO SPRAVNE POUZIVANI SYSTEMU

Pfed zahdjenim jakychkoli Gdrzbafskych ¢innosti VAM DOPORUCUJEME ODPOJIT ZARIZENT OD ELEKTRICKEHO
NAPAJENI, jelikoz se v systému nachazeji pohyblivé dily, které by mohly pracovnika ohrozit.

Ridte se témito pokyny:
¢ Na stroji sméji pracovat pouze opravnéné osoby.

e NEUVADEITE DO PROVOZU VADNE ZARIZENI.

e PFed uvedenim zafizeni do provozu musite vhodnym zplsobem odstranit veskeré nebezpeéné podminky.

-5-



0. VSEOBECNE INFORMACE

Dbejte na to, aby byly na misté vSechny ochranné prvky a byla k dispozici bezpec¢nostni zaFizeni v pouzitelném
stavu.

Dbejte na to, aby nebyly v prostoru obsluhy Zadné cizi pfedméty.

Pfed zahajenim jakychkoli Udrzbarskych Cinnosti odpojte veskeré pfivody do stroje (napajeni, vzduch, voda, i
jiny pfivod).

e Hrozi-li riziko zasaZeni padajicimi nebo uvolnénymi pevnymi ¢asticemi (a podobné), pouzivejte v pripadé
potifeby ochranné bryle s bo¢nimi kryty, pfilby a rukavice.

e  PFi praci s horkymi materidly bude mozna nutné pouzivat ochranné rukavice nebo jiné ochranné vybaveni z
o z ’
duvodu prevence popaleni.

e Ackoliv samotné zafizeni neni hlu¢né, bude mozna nutné pouzivat chranice proti hluku vzhledem k hladiné

hluku v mistnosti, kde je stroj nainstalovan.

0.3.1. StFedni hodnoty hluku

Stredni hladina akustického hluku ve standardni vyrobé predpoklada vstupni otacky 1450 min-1 [tolerance +3

dB(A)].

Stfedni hodnoty méreni ve vzdalenosti 1 m od vnéjsiho povrchu jsou urceny na zakladé zkousek.

V pfipadé umélého chlazeni pomoci ventildtoru pripoctéte k tabulkové hodnoté 2 dB(A) na kazdy ventilator.

RXP1 RXON1 RXP2 RXO/N2 RXP3 RXO/V3 RXP4
1<2.5 1>2.5 1<14 1>14 <14 1>14 1<250 | 1>250 | i<40 |40<I<100 | I>100 | <125 | 1>125 | 1<250 | 1>250
802 80 76 78 73 75 72 73 68 72 70 67 69 64 68 63
804 81 77 79 74 76 73 74 69 73 71 68 70 65 69 64
806 83 79 81 76 77 74 76 71 74 72 69 72 67 71 66
808 84 80 82 77 78 75 77 72 75 73 70 73 68 72 67
810 86 82 84 79 80 77 79 74 77 75 72 75 70 74 69
812 87 83 85 80 81 78 80 75 78 76 73 76 71 75 70
814 89 85 87 82 83 80 82 77 80 78 75 78 73 77 72
816 91 87 89 84 85 82 84 79 82 80 77 80 75 79 74
818 93 89 91 86 87 84 86 81 84 82 79 82 78 81 77
820 95 91 93 88 89 86 88 83 86 84 81 84 80 83 79
822 97 93 95 90 91 88 90 85 88 86 83 86 82 85 81
824 93 90 92 87 90 88 85 88 84 87 83
826 95 92 94 89 92 90 87 90 86 89 85
828 97 94 96 91 93 91 89 92 88 91 87
830 96 94 91 94 90 93 89
832 97 96 93 96 92 95 91
[mir:.1] 2750 2400 2000 1750 1000 750 500 350
ASPL
[0B(A] 8 6 4 2 -2 -3 4 -6

0.4. SPECIFIKACE VYROBKU

0.4.1. Specifikace jinych vyrobki nez ,,ATEX"

PFevodO\éky firmy GSM SpA jsou mechanicka zafizeni pro primyslové pouZiti a zafazeni do sloZit&jsich strojd. Z
tohoto duvodu je nelze povazovat za samostatné stroje pro pfedem urcené aplikace ve smyslu Smérnice o strojich
206/42/EC, ani za bezpecnostni zafizeni.




0. VSEOBECNE INFORMACE

0.4.2. Specifikace vyrobki ATEX

0.4.2.1. Oblast aplikace

Soubor predpist ATEX (94/9/CE) se tykéa elektrickych i neelektrickych vyrobkd, které jsou pouzivény a
provozovany v prostiedi s nebezpe&m vybuchu. Tato prostiedi se rozdé&luji na rlizné skupiny a zény podle
pravdépodobnosti jeho vytvoreni.

0.4.2.2. Bezpecnostni specifikace

Je dovoleno pouzivat pouze synteticka maziva.

Vétraci zatky (jsou-li dodény) musi mit pojistny ventil.

Nejsou pouzity plastové povrchy ani dily, na kterych by se mohl hromadit elektrostaticky naboj.

PouZiti teplomé&rd s nevratnymi tepelnymi ¢&idly.

U instalaci v prasném prostiedi (zéna 2D, Z21, Z22) musi zadkaznik zajistit plan pravidelného ¢isténi povrchu, aby
se na télese prevodovky nehromadilo nadmérné mnozstvi materidlu/prachu (max. pFipustna tloustka je 5 mm).

0.4.2.3. Omezeni a podminky pouziti

Jakoukoli Upravou montazni polohy nebo provedeni, véetné jakéhokoli zasahu do pfevodovky (tzn. demontazi,
opravou apod.), které nebyly pfedem schvaleny firmou GSM SpA pozbyvaji platnosti podminky zarucujici shodu
vyrobku s predpisy ATEX 94/9/CE.

0.4.2.4. Dostupné vyrobky

Vyrobky dostupné v provedeni ,ATEX":

- RXP 800 (RXP1 - RXP2 - RXP3 - RXP4);

- RXO/V 800 (RXO/V1 - RXO/V2 - RXO/V3);
- RX.../EST 800.

0.5. LIKVIDACE - OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Zvl&stni pozornost je tfeba v&novat shromazdovani a likvidaci/recyklaci véech vyrobkd a komponent dodavanych s
prevodovkou.

Prislusna opatfeni konkrétné zahrnuji:
. o
recyklaci obalu;
. . ’ o
recyklaci maziv a plastovych obalu;
likvidaci vyrobku.

Vyse uvedené vyrobky likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.
Standardni druhy odpadu je mozné ulozit do vhodnych nadob na odpad k recyklaci (napf. obaly), zatimco specidlni
odpady (napf. ¢asti pfevodovky a maziva) je nutno likvidovat v souladu se zakonnymi predpisy.

Pfed likvidaci pfevodovky z ni musite vypustit veSkeré mazivo. Nezapomerite, Ze je znecistény olej vysoce
znecistujici latkou.

Pokud jde o likvidaci vyrobku, vezméte do Uvahy, Ze obsahuje nasledujici materidly a prvky: litinu, Zelezo (Fe),
hlinik (Al), bronz, mazivo, pryz a plasty.




SAFETY

1. BEZPECNOSTNI PREDPISY

Nase prevodovky jsou navrhovany, vyrabény a distribuovany v souladu s dostupnymi technologickymi a
védeckymi poznatky.

Vzhledem k budoucimu rozvoji znalosti si vyhrazujeme pravo zavadét Upravy komponent prevodovek, za Ucelem
dalSiho zlepSovani jejich Ucinnosti a bezpecnosti.

Neopravnéné Upravy, které by mohly snizit spolehlivost pfevodovky zménou podminek pouziti uvedenych ve
smlouvé nejsou pFipustné.

PFevodovky neni dovoleno uvadét do provozu, dokud nebyla u stroje, do kterého maji byt namontovany,
prokazana shoda se smérnici ES o strojich 98/37/CEE ve zné&ni pozdé&jsich predpist.

Konstruktér stroje musi doplnit informace o svém stroji o informace uvedené v této prirucce.

Pred jakymkoli zasahem je nutno prevodovku zastavit a pfijmout veSkera potfebna opatreni k zamezeni jejiho
nahodného spusténi. Pohyblivé dily (napF. spojky) je tfeba opatfit ochrannymi prvky, které zabrani jakémukoli
nadhodnému dotyku.

Zjistite-li béhem provozu jakékoli neobvyklé zmény teploty a/nebo hlu¢nost, ackoli se nezménily podminky
aplikace, je tfeba prevodovku zastavit a zkontrolovat, aby nedoslo k vaznéjsim skodam.
Je tfeba dodrzovat veskeré platné predpisy ohledné znecisténi zivotniho prostiedi, bezpecnosti a ochrany zdravi.

Spolec¢nost GSM SpA timto prohlasuje, Zze shoda s normami ATEX 94/9/CE se tyka pouze prevodovky. Pokud jde o
jeji pouziti a zaclenéni do slozitéjSich strojnich zafizeni, musi osoba provadéjici instalaci zajistit nasledujici:

Vzdy provéfit, zda jsou k prevodovce pripojeny vhodné komponenty, které splnuji pfislusné predpisy.

Zpracovat analyzu potencialnich rizik s ohledem na pfipojeni pfevodovky k motoru.

Splnit veskera ustanoveni uvedena v této pfiru¢ce (v opacném pripadé pozbyvaji platnosti podminky pro udéleni
shody vyrobku dodaného firmou GSM SpA).

Pred zahajenim jakychkoli ¢innosti na pfevodovkach, které pracuji v prostiedi s nebezpecim vybuchu, je nutno:
Odpojit prevodovku od véech zdroji energie a uvést ji do stavu ,mimo provoz".
Zajistit, aby nemohlo v zadném pfipadé dojit k ndahodnému spusténi nebo pohybu pfislusné aplikace.

PFijméte vedkerd opatfeni pro zajidténi bezpe&nosti okolniho prostfedi i samotnych pracovnikl (odplynéni,
odstranéni prachu, odstranéni vdech externich prvk{, které by mohly zplsobit poZar).
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2. IDENTIFIKACE

2.0. IDENTIFIKACE VYROBKU

VSeobecné pokyny obsazené v této prirucce se tykaji vSech prevodovek uvedenych v nasledujici tabulce.
Tabulka nize rovnéz obsahuje specifické odkazy na dostupné vyrobky / technickou literaturu.

Technicky katalog

Popis
~ o0 Specifikace
7 N Rada Trzni p = Pozn.:
Vyrobek Popis vyrobku vyrobki fada Rozmeéry
URL:www.stmspa.co
m
C. dilu Oddil
PREVODOVKY, A
PREVODOVE .
MOTORY S Oidll
ROVNOBEZNYMI
HRIDELI
PREVODOVKY, A
PREVODOVE oddil
_MOTORY S B
KUZELOVYMI KOLY
. SNEKOVE
PREVODOVKY A .
PREVODOVE oddi
MOTORY  RXP- | _ GSM_mod.CT
EST RADA HIGH |PROMYSLOV|  01IGBD
TECH E GSM_mod.CT
. 01FEP
PREVODOVKY PRO
ZDVIHACT 0ddil D
APLIKACE
PREVODOVKY PRO oddil
KORECKOVE £
ELEVATORY
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PREVODOVE
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HRIDELI
@ MONTAZNI POLOHY Of/d"
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021GBD f
stranku.

Specialni
verze

PREVODOVKY
VYROBENE DLE
VYKRESU
ZAKAZNIKA

PoZadujte technicky list vyrobku (DSR) -
Prodejni oddéleni GSM




2. IDENTIFIKACE

RX 800

2.1. IDENTIFIKACNI STITEK

Identifikacni Stitek obsahuje hlavni technické Udaje tykajici se provozu a konstrukce prevodovky, vcetné jejiho
zamysleného pouZiti; je tudiz velmi ddleZité udrzovat Stitek v dobrém stavu na viditelném misté.

Je-li typovy Stitek poskozeny a/nebo opotfebovany, takze neni ¢itelnd byt i jedina polozka informaci, musi si
uzivatel objednat u vyrobce novy Stitek s uvedenim informaci uvedenych v této pfirucce a stary stitek nahradit.

1: Objednavka
2: Popis vyrobku

3: Pfevodovy pomér

4: Datum vyroby

5: Cislo vykresu specialni pfevodovky (je-li pfevodovka standardni, policko nevyplniujte)
6: Kod vyrobku

12: Stitek s kddem

2.2. IDENTIFIKACNI STITEK ATEX

{-f._‘
Maji-li dodané vyrobky certifikat dle smérnice ATEX, je tfeba vyplnit také nasledujici policka:

7: UdaJe dle smérnice ATEX: skupina, kategorie, teplotni tfida nebo maximalni povrchova teplota
8: UdaJe dle smérnice ATEX: maximalni upotfebitelny vykon

9: Udaje dle smérnice ATEX: odkaz na interni dokumentaci ATEX

10: ,Volba™: provozni soucinitel

11: Udaje dle smérnice ATEX: maximalni vstupni otacky

Oznaceni CE

Omezeni prostiedi: okolni teplota v rozsahu -20 °C az +40 °C

Maximalni pFipustna povrchova teplota: T4 pro 2G a 135 °C pro 2D

Je-li to mozné, Ize na vyzadani a po ovéreni pfipustného vykonu vydat certifikat pro teplotni tfidu T5 pro 2G a 100
°C pro 2D.

Ve

o -~ \ VIA MALAVOLTI, 48 (e
41100 MODENA ITALY
@— Riduttori WEB: www.stmspa.com
\-/

E-MAIL: gsm@gsmspa.com

@‘ W.0. NUMBER : | :' | DATE E

DESIGNATION : [RXP3:: ] 7.4,. '
@ RATIO :[ 1244 ] CODE ' IAS ~
9
ATEX:| 112675 | FT_ATEX_REV: | 0 | 9
P1: |:]kw n1:[2450 Imin-1 Fs: [T F4@

/8: . O USE AND MAINTENANCE on web site | Code Plate:AAA1000266 O ) ’
K . ‘ -

&
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2. IDENTIFIKACE

RX 700

2.1. IDENTIFIKACNI STITEK

Identifikacni Stitek obsahuje hlavni technické Udaje tykajici se provozu a konstrukce prevodovky, vcetné jejiho
zamysleného pouZiti; je tudiz velmi ddleZité udrzovat Stitek v dobrém stavu na viditelném misté.

Je-li typovy Stitek poskozeny a/nebo opotfebovany, takze neni ¢itelnd byt i jedind polozka informaci, musi si
uzivatel objednat u vyrobce novy Stitek s uvedenim informaci uvedenych v této pfirucce a stary stitek nahradit.

Type: popis prevodovky
M: montazni poloha
Ratio: prevodovy pomeér
Date: datum vyroby
Code: kod vyrobku
OL/WO: Cislo objednavky
Tipo Tyvpis M r’ﬁ"‘., {)-I ‘l"u"I
Rapp. Ratw Drata Daie ol aThe BOLOGNA
- - mzTrIm Made in laly
Cod/Code OL'WO : L ¥
. Tepece M
q T M I?I‘(‘ll_(}['h.\n II.T:
wde Lo . . QL Data
Made 1n ltaly WO Deie
Cod. Rapp.
Code Ratio

2.2. IDENTIFIKACNI STITEK ATEX

Maji-li dodané vyrobky certifikat dle smérnice ATEX, je k nim dodan také dalsi typovy Stitek s nasledujicimi
informacemi

OL/WO: cislo objednavky

ATEX: Skupina, typ, teplotni tfida nebo maximalni povrchova teplota
P1: maximalni pfipustny pfikon

N1: maximalni pfipustné vstupni otécky

FT_ATEX_REV: Odkaz na interni dokumentaci ATEX

Oznaceni CE

Omezeni prostiedi: okolni teplota v rozsahu -20 °C az +40 °C

Maximalni pFipustna povrchova teplota: T4 pro 2G a 135 °C pro 2D

Je-li to mozné, Ize na vyzadani a po ovéfeni pFipustného vykonu vydat certifikat pro teplotni tfidu T5 pro 2G a 100
°C pro 2D.

OL/WO

ATEX

Pl B
FT ATEX REV

S.T.M.

BOLOGNA
Made in Italy
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SUPPLY

3. ROZSAH DODAVKY

3.1. PREDMLUVA

PFevodovky jsou na povrchu opatreny epoxidovym zakladnim natérem a modrym syntetickym lakem RAL 5010,
pokud neni ve smluvnich podminkach uvedeno jinak.

Tato ochrana je vhodnd pro normalni prlimyslové prostfedi, véetné venkovniho, a umozfiuje dal$i natirdni
syntetickymi barvami. V pfipadech, kdy Ize oCekavat mimoradné agresivni okolni podminky, je tfeba prevodovku
opatfit specialnim natérem.

Konce htidell a duté h¥idele jsou chranény proti oxidaci vrstvou maziva, popt. maji plastové ochranné kryty.
Vnitfni Cast skiiné prevodovky je opatfena epoxidovou vrstvou, zatimco opracované dily jsou chranény proti
oxidaci olejem.

Neni-li ve smluvnich podminkach uvedeno jinak, dodavaji se pfevodovky bez maziva; a to s vyjimkou pfevodovek
RX 700 a diferenciald E70, které se dodavaji s olejem SHELL TIVELA S ISO VG 320, a tento stav je vyznaden na
specialnim Stitku.

Riduttore SENZA olio
reducer WITHOUT oill

riempire prima di azionare
fill in before running

V pfipadé pouziti zafizeni proti zpétnému pohybu vyznacuje Sipka v blizkosti pomalobézného htidele pfipustny
smér otaceni.

3.2. PROHLIDKY

Osoba, kterd prejima dodavku, je povinna zkontrolovat, zda Gdaje na typovém Stitku odpovidaji objednanému
zbozi, zda je vyrobek kompletni a nebyl poskozen béhem prepravy.

Prijemce je povinen neprodlené informovat dopravce o jakychkoli zavadach nebo skodach vzniklych béhem
prepravy, popf. nahlasit tyto zavady nasemu prodejnimu oddéleni.

Z dlvodu prevence pfipadného ohroZeni neni dovoleno jakékoli poskozené materidly instalovat ani uvadét do
provozu.

Pokud nejsou hridele pfi dodavce opatfeny plastovym ochrannym krytem a pera nejsou fadné pfipevnéna k
htideldm, jsou hfidele a mechanické dily opatfeny ochrannym prostfedkem proti oxidaci.

Tyto ochranné prvky odstrafujte teprve pred montazi.

-12 -




4. ZVEDANI A MANIPULACE

Zafizeni je nutno zvedat a manipulovat s nim opatrné, aby se nemohlo nahle preklopit nebo spadnout. K
manipulaci se zafizenim je mozné pouzit vysokozdvizny vozik odpovidajici nosnosti.

Poznamka:

Zarizeni nezvedejte ndhodné upevnénymi lany; zavésujte je zasadné za zvedaci oka vyznacena nize.
zavislosti na typu znacné lisit.

Pribliznd hmotnost pfevodovek bez maziva (kg) je uvedena v tabulce nize.

0

e

AW S N ZANPAAN AN/
e e
ﬂs RXP1 [RXO/V1| RXP2 |RXO/V2| RXP3 |[RXP/V3| RXP4
704 12 15,5
708 18 25 21 22 23
712 31 40 39 41 43
716 52 70 72 76 78
720 107 123 118 124 122
802 71 80 87 94 99 101 102
804 103 111 120 131 138 143 143
806 145 157 172 183 243 207 259
808 200 218 236 250 273 282 289
810 281 307 341 359 382 394 403
812 376 429 466 502 534 551 555
814 550 600 648 703 758 772 779
816 771 840 906 984 1045 1080 1085
818 1079 1197 1270 1377 1464 1513 1524
820 1511 1647 1778 1929 2049 2118 2204
822 2115 2306 2488 2699 2346 2520 2520
824 2961 3213 3414 3527 3527
826 4145 4497 4780 4938 4938
828 5766 6296 6691 6912 6912
830 9368 9678 9678
832 13064 13558 13558
70 100 125 160 180 225
14 43 65 110 215 330




5. SKLADOVANI

kg]

71

20

112

125

140

160

180

200

o

24

57

88

130

182

234

351

442

Prevodovky je nutno skladovat na vhodnych suchych a Cistych mistech bez vibraci. Doporu¢ujeme vam rozhybat

prevody kazdych Sest mésicd, aby nedoslo k poskozeni loZisek a té&snicich krouzkd.

V pfipadé skladovani delSiho nez jeden rok musite vymeénit plnici zatku a vétraci ventil za uzavienou zatku a
prevodovky zcela naplnit olejem.

Kazdych gest mésicl zkontrolujte a vymérte mazaci tuk v t&snicich krouZcich a ochranou kapalinu na
opracovanych dilech. Do agresivniho prostredi je tfeba prevodovky opatfit specidlnim natérem.

Ve vihkém prostiedi nebo prostredi s velkym kolisanim teploty je nutno provadét pravidelné prohlidky a pouzivat

hygroskopické desky. V pfipadé dlouhych provoznich odstavek je tfeba pfijmout vysSe uvedena opatreni a

obnovovat dodané ochranné prvky, jak je uvedeno v bodu 3. Alternativné je mozné pfevodovku naplnit novym

olejem stejného typu jako pouzivany olej.
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6. INSTALACE

6.1. MISTO INSTALACE

V misté instaI%ce je treba zajistit dostatelgvolného prostoru k provadéni pravidelnych prohlidek a udrzby, i pro
dostatecny prutok chladiciho vzduchu z duvodu odvodu tepla. Neni-li okolni teplota v rozmezi 0-40 °C a liSi se od
Udajt ve smlouvé, kontaktujte nas.

6.2. UZAVRENA A/NEBO PRASNA MISTNOST

V prostoru, kde jsou namontovany prevodovky, je nezbytné zajistit dostatecnou cirkulaci vzduchu, aby se vzduch
nezahral na teplotu, ktera by ohrozila Gcinnost zafizeni.

Maximalni pFipustna okolni teplota je 20 °C; nad touto mezni hodnotou G¢innost pfevodovky klesa.

Také v pripadé instalace prevodovky v prasném prostiedi je jeji U¢innost nizsi.

Z tohoto dlvodu je nezbytné prevodovky v pradném prostiedi nebo pfi znecisténi olejem pravidelné &istit (viz
navod k udrzbé).
6.3. VENKOVNI INSTALACE

V tomto pfipadé je tfeba prevodovku chranit proti povétrnostnim vliviim; zhotovte za timto G¢elem nad
prevodovkou stfiSku, aby na ni neprselo.

V zimé, v dobé dlouhé necinnosti vyrazné klesa teplota oleje a proto se znacné zvysuje jeho viskozita (pred
spusténim prevodovky posudte, zda ji nebude treba ohfat).

6.4. OSVETLENI

Misto, kde je stroj namontovan, musi byt osvétleno pfirozenym a/nebo umélym svétlem v souladu s pfislusnymi
predpisy. V kazdém pfipadé musi byt dostatecné osvétleno, aby bylo mozné provadét udrzbu a opravy zatizeni.

6.5. UPEVNENI PREVODOVKY

PFevodovku je tfeba upevnit pomoci vhodnych montéznich otvorl v jejim zakladu.
= +
& (@9
iﬁﬂ@‘r? ;th \\%ﬁﬁ
A LED PN\
% /

Priklad: obrazek ukazuje pfevodovku RXP v montazni pozici M1.
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6. INSTALACE

V pfipadé montaze s hiidelem omezuje hfidel radialni a axialni posun pFevcgdfl. Upevnéni s ohledem na rotacni
pohyb je tfeba provést pomoci vhodnych pripojek na télese, aby vznikla vule umoziiovala mirné vykyvy a
konstrukce nebyla staticky neurcita.

U t&chto systém{ je mozné pouZit ochrannd zafizeni s meznimi spinaéi krouticiho momentu. Na vykresu nize je
z v vr v s v o v ’ . V. .
znazornen priklad reakcnich Sroubu s talifovymi pruzinami.

RX 700
A D TaliFové pruziny

RXP1 | RXP2

RX01|RX02|RXP3| © € |min|max| F F zp"'ri'g:;é Y (%)

RXV1 | RXV2
704 | 102 | - - 9 | ms | 13 | 23 | 85 | 45 | 31.5x16.3x1.25 | 0.5
708 | 134 [ 188 [ 188 | 11 [ M0 | 16 | 28 | 9.2 | 52 | 31.5x16.3x1.75 | 0.5
712 | 166 | 236 | 236 | 13 [ M2 | 18 | 32 | 10 [ 625 40x20.4x2 0.5
716 | 200 [ 296 [ 296 | 15 [ mM1a | 20 | 35 | 12 [ 725 | 40x20.4x25 | 0.5
720 |272.5[379.5(3795] 17 [ M6 | 22 | 38 | 14 | 90 50x25.4x3 0.5

(*) Hodnota stlaceni pruziny
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6. INSTALACE

N

RX 800 o | I|wl I | 1:1]0 Fgﬂééﬁg]
ﬁ
| </

A D TaliFové pruziny

RXP1 | RXP2 [ RXP3 B C E F
RXO01 | RX02 | RX03 MIN | MAX
RXV1 | RXV2 [ RXV3
802 175 225 318 20 M16 25 38 13 90 |50x25.4x2.5| 0.6
804 196 286 |355.5| 20 M16 25 38 13 100 |50x25.4x2.5| 0.6
806 222 322 | 402 24 M20 29 45 16 |112.5| 63x31x3.5 0.8
808 250 362 | 452 24 M20 29 45 16 125 63x31x3.5 0.8
810 280 | 405 504 30 M24 29 45 19 140 | 70x35.5x4 0.8
812 315 | 455 [ 566.5| 30 M24 29 45 19 | 157.5| 70x35.5x4 0.8
814 350 510 634 36 M30 37 70 23 |177.5| 100x51x5 1

816 393 573 |712.5| 39 M33 37 70 23 200 100x51x5 1

818 445 645 805 39 M33 45 70 23 225 100x51x5 1

820 500 725 |904.5| 42 M36 45 80 29 250 125x61x6 1.3

4 Talifové

pruziny Y ()

(*) Hodnota stlaceni pruziny

6.6. VSEOBECNE INSTALACNI POKYNY

Odstrarite ochranny povlak z h¥idel{ fedidlem v dobFe vétrané mistnosti, zabrafite pfitom pfimému kontaktu
fedidla s pokozkou. U této prace nekurte.

Prevodovku je nutno dokonale sefidit s hnacim a provoznim strojem. Je-li to mozné, doporucujeme vam pouzit
pruznou spojku. Otvory dilll montovanych na hiidel prevodovky opracujte s toleranci H7; u primérd nad 55 mm
je doporuceno lisovani za tepla (T = 90 °C).

Zavitové otvory na konci hideld pouZijte pfi montazi femenic, kol apod. Chrafite h¥idel pfed narazy, které by
mohly poskodit loziska.

V ptipadé& externich pohond snizte pfesah na minimum, aby nedochézelo k radidlnimu zatizeni v ddsledku
v r 7 v v v r o ’
nadmerneho napnuti Ffemene nebo retézu a malé vule v ozubeni.

Chranite prevodovku pred vibracemi; musi byt namontovana na dostatecné drsném povrchu, zajistéte Srouby
pojistkami proti uvolnéni.

V pripadé& prevodovek ventildtord provéfte hodnoty kritickych otacek.

V pfipadé prevodovek s diferencidlem zvaZzte pferusovany provoz S3.

-17 -
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6. INSTALACE

V ptipadé aplikaci s pretizenim zvaZte pouZiti omezovacl kroutictho momentu nebo podobnych ochrannych
zarfizeni.

V ptipadé&, Ze by mohl ndhodny Gnik maziva zplsobit velkou $kodu, zvazte pouziti prostfedk( k bezpe&nosti a
ochrané zdravi.

Zabrante znecisténi maziva zvendi.

Chrarite olejova tésnéni pred pfimym slunecnim zafenim a Spatnym pocasim pomoci mazaciho tuku odolného
vodé.

V ptipadé& pouziti pfevodového motoru s pfirubou je z dlvodu nasazeni na hnaci hfidel nutno pouZit motory s
pfirubami opracovanymi dle pfislusné tfidy presnosti (UNEL 13501) a chranit je proti korozi mazacim
prostifedkem.

Doporucujeme vam pouzit motory s olejovymi tésnénimi.

6.7. MONTAZ - DEMONTAZ DUTEHO VYSTUPNIHO HRIDELE

Monté? a demontaZ prevodovek s dutym vystupnim hfidelem s perem se provadi pomoci stahovakd nasazenych
do zavitového otvoru na konci hridele.

PFfed montazi oCistéte a namazte vSechny stycné plochy, abyste predesli riziku zadfeni a oxidaci v mistéomezniho
kontaktu. Dily v kontaktu s pojistnymi krouzky musi mit ostré hrany. Osazeni hfidele stroje musi mit prumér
rovny minimalné 1,15 nasobku priméru dutého hridele.

n RX 800 RX 700

MONTAZ
WIIIIIIIIIII
UPEVNENT
DEMONTAZ
T
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6. INSTALACE

6.8. MONTAZ - DEMONTAZ BLOKOVACI JEDNOTKY

Ocistéte peclivé sty¢né plochy hfidele a naboje.
Namazte je tenkou vrstvou oleje.
Umistéte blokovaci jednotku k dutému hrideli.

Postupné rovnomérné dotahujte Srouby plynulym postupem, dokud nedosahnete utahovaciho momentu Ms
uvedeného v tabulce.

e Postupné dotahnéte vSechny Srouby utahovacim momentem Ms.

Upozornéni: Nepouzivejte sirnik molybdenicity ani jina maziva, vyrazné byste tim snizili soucinitel tfeni.

Doporuéujeme vam dotahovat &rouby do kfize; z dvodu usnadné&ni montaZe je véak dovoleno dotahovat $rouby

postupné, pokud jich neni vice nez 12. V tomto pfipadé je tfeba vénovat mimoradnou pozornost schématu na

obrazku.

MAX 60°

704 | 708 | 712|716 | 720 | 802 | 804 | 806 | 808 | 810 | 812 | 814 | 816 | 818 | 820 | 822 | 824 | 826 | 828 | 830
DIN
931 4 12 12 12 = 250 | 490 | 490 | 490 | 490 | 840 | 840
Utahovaci 10.9
moment | ..
931 35 35 35 35 71 71 121 | 121 | 300 =
12.9
Upinaci |Pocet] 7x | 7x | 8x 1X0 1X0 7X 1X0 12x|[12x|12x[10x [ 12x| 8x |12 x 1x2 1X8 2x1 2x4 2x2 2x4
srouby x M... | M5 M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24
Moment
prokluzu
M2s 0.34|0.78(1.52| 2.5 | 83 | 4.6 | 8.3 [12.0|20.2|23.0|31.7 |42.3|61.5|86.0| 138 | 240 | 320 | 415 | 612 | 788
[kNm]
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6. INSTALACE

m RX 800 RX 700
MONTAZ
G T ]
P 4
UPEVNEN]
DEMONTAZ

6.9. MONTAZ - DEMONTAZ DRAZKOVANEHO KONCE A/NEBO KONCE S PRIRUBOU NEBO SPOJKOU

Je velmi dileZité vénovat pozornost sefizeni p¥i pevném spojeni a/nebo pfi pouziti drézkované pfiruby pro uloZeni
bubnu, a to zejména pfi vysokém zatiZeni a intenzivnim provozu.

V téchto pfipadech je tfeba pravidelné kontrolovat opotfebeni ozubeni mezi hfidelem a pfirubou.

Jako referencni plochy k posouzeni sefizeni je mozné vyuzit horni plochu télesa prevodovky a plochu pfiruby
naproti ploSe pfipojené k bubnu.

Drazkovana prirubova spojka: maximalni dynamicka uhlova odchylka 0°10’.

Priruby maji na boku vyfrézovanou ploSku umoznujici navareni zarazky na buben, kterd brani otaceni.

Mezi sestavou pfiruby bubnu a osazenim na opérce hiidele prevodovky ponechte vdli, kterd umozni axialni

roztazeni a deformaci pfi zatizeni.

6.10. ZARIZENI PROTI ZPETNEMU POHYBU

Chcete-li obratit smér volného otaceni prevodovky (kterd je vybavena zafizenim proti zpétnému pohybu), musite
postupovat nasledovné:

Snizte hladinu oleje v prevodovce.

Pomoci Sroubovaku sundejte kryt zafizeni proti zpétnému pohybu a poklepanim kladivkem v axidlnim sméru
rozbijte tésnici vrstvu na stycné plose.

Otocte volnobézku o 180°(na Uhel 90 °k ose otaceni) a vyjméte ji pomoci klesti na pojistné krouzky.

Béhem montdaze otaclejte pastorkem/hridelem do spravné polohy. Chrarte prevodovku pred narazy, abyste
neposkodili klec a téleso.

Ocistéte sty¢né plochy krytu/télesa.
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6. INSTALACE

Povrch znovu opatfete tésnivem, namontujte zpét kryt a dotahnéte Srouby. Pfed dolitim oleje nechte tésnivo
zpolymerovat.

OBEZNA DRAHA KRYT

KLEC VOLNOBEZKY POJISTNY KROUZEK

6.11. PRUZNE SPOJKY

Spojky s pruin)’gmi kognponentami jsou vhodné k provozu v kyselém, alkalickém nebo oxidujicim prostfedi, v
pritomnosti tuk{, olejd, benzinu, benzolu, chloridovych uhlovodikd, 0zénu, ve slaném prostiedi a pFi okolnich
teplotach v rozsahu -30 °C az 120 °C.

PFi montazi je tfeba dodrzet nasledujici postup:

Upevnéte poloviny spojky na pFislusné hfidele (tolerance otvoru H7) a zajistéte je radialnimi koliky.

Posunte poloviny spojky k sobé, dokud koliky (nebo ¢epy) nezapadnou do sedel; davejte pfitom pozor na rozmér
IIH“'

Spojka E120P - E160P E180P - E225P E250P - E300P
H 3 4 E)

Dbejte na to, aby byly obé Celni plochy rovnobézné, a obé poloviny spojky byly dokonale souosé, jak je vidét na
obrazku.

Poznédmka: Za normalnich okolnosti jsou pfipustné pouze maximalni odchylka 0,3°a nasledujici odchylka
rovnobéznosti os (nebo radialni) v zavislosti na rozméru spojky:

A @)
9 |

|
N
S/

‘tj ﬂ\

s 2. : ® & %9 ©
&

Vychylka < F/1000
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6. INSTALACE

Opatrete spojku krytem, aby nedoslo k nahodnému dotyku.

S|
NP
LB

X
P o RY

6.11.1. PRUZNE SPOJKY NA PRIRUBACH PAM

><><j

XK

Firma GSM pouzivéa dle svého uvazeni rlizné typy pruznych spojek, aby tak byl zaruéen konstantni a dynamicky
pfenos vykonu:

-bloky (S);

-koliky (P);

-ozubené spojky (GD).

Pro prvni dvé polozky GSM typicky dodava distan¢ni télesa vhodna k minimalizaci jakychkoli nastaveni, zatimco
pro tfeti polozku nahlédnéte do nasledujici tabulky. V praxi je nezbytné zkontrolovat rozmér ,B" uvedeny v
tabulce, a tim zajistit, aby byla hodnota ,A" rovna nule nebo vétsi. Neni-li tato podminka splnéna, je nutno
polovinu spojky na strané prevodovky opracovat a snizit hodnotu ,,C".

Spojeni mezi hnacim hfidelem nebo hfidelem prevodovky a pfislusnou polovinou spojky nema Zadné specifické
hodnoty, uréita vile nebo pFesah jsou normalni. Pfesto je vzdy nutné zajistit poloviny spojky axialné pomoci
dodaného radialniho zavrtného Sroubu a/nebo pouzit LOCTITE 603 v pfipadé, Ze na zavrtny Sroub nedosahnete.
Poloviny spojky je tfeba pred montazi predehfat (max. 90 °C) s ohledem na to, ze je pravdépodobny urcity

pfesah; montaz i demontaz usnadni zavitovy otvor na konci hfidele. Na spojku vSak v zddném pripadé neklepeijte,
jinak byste mohli poskodit pfevodovku nebo motor.
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6. INSTALACE

6.12. POVINNE BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Aby bylo mozné zarucit spravnou montaz prevodovky, bude tfeba nejprve vyhodnotit pracovni prostredi
v souladu s predpisy a normami ATEX, napriklad se vSemi ustanovenimi uvedenymi v EN1127,
EN60079-10 a EN50281 tykajicimi se klasifikace prostfedi Ex a souvisejicich rizik. Alternativné je
mozné realizovat odpovidajici ochranna opatfeni a innosti pro sledovani prostredi s cilem vytvofit
odpovidajici podminky mikroprostiedi v misté, kde je vyrobek v provozu.

Vyse uvedené hodnoceni nebo specifikace musi splfiovat pozadavky na skupinu a typ ATEX deklarované
spole¢nosti GSM (II 2G/D, viz odst. 2.0) a uvedené na typovém stitku. Bez ovéreni nebo v pfipadé negativniho
vysledku ovéreni neni dovoleno pfevodovku namontovat ani pouzivat.

Veskeré Cinnosti pfi uvadéni do provozu provadéjte bez pfitomnosti prostredi s nebezpecim vybuchu.

Radné ocistéte véechny plochy stroje (hfidele, povrch, pfiruby apod.), odstrarite véechny ochranné skladovaci
prvky i vSechnu necistotu a prach.

Béhem téchto innosti se nesmi dostat rozpoustédlo na olejova tésnéni, aby nebyly naruseny vlastnosti vyrobku a
snizena jeho ucinnost.

Dbejte na to, abyste vyrobek neposkodili a nezatizili vice, nez je maximalni pfipustny kroutici moment uvedeny na
typovém Sstitku.

Pokud neni skladovaci olejc> kompatibilni se syntetickym mazivem, musite dfive, nez do pfevodovky nalijete olej
doporuceny pro provoz, dukladné vyplachnout jeji vnitrek.

Pfed montazi vyrobku vdm doporucujeme zkontrolovat, zda neni néktery dil poskozeny, zda z pfevodovky neunika
olej nebo nenese jiné znamky zavady.

Dbejte na to, aby nebyl provoz prevodovky narusen jakymikoli externimi mechanickymi dily. Pokud se tak stane,
pouzijte nekovové, antifrikéni komponenty v souladu s normou ATEX 94/9/CE.

Zajistéte dokonalou rovnobé&znost vystupnich hfideld a pFipojenych prevodovych prvkd, a rovnéz kolmost opé&rné
plochy/patek pfiruby k vystupni ose.

Dbejte na to, aby byl kolem pfevodovky dostateCny prostor pro fadné vétrani (uzaviené prostory, kryty i okolni
prekazky mohou snadno narusit potfeny odvod tepla a tim zpUsobit narlist povrchové teploty nad maximalni
pfipustné hodnoty).

Dbejte na to, aby b&hem provozu nemohly ?adné externi pfedméty podkodit t&snéni prevodovky, a tim zplsobit
unik oleje z prevodovky.

Kazda prevodovka s certifikatem ATEX musi spliovat nasledujici polozky:

Elektrické spojeni se zemi nebo montaz na kovové konstrukci vodivé spojené se zemi.
Takovy zplsob montéZe, aby nedoslo k podkozeni olejoznaku, olejového vicka a zddného prvku t&snéni
maziva (olejovych tésnéni, olejové zatky apod.).

e Nepfitomnost jevi jako jsou bludné proudy, katodické Proudy Ci jakékoli jiné proudy, které by mohly poskodit
prevodovku. Zejména je tieba vénovat pozornost mistiim, kde by mohlo dojit k Gniku rozptylovych proudl z
pripojeného elektrického motoru.

e V pFipadé chemické reakce maziva nebo jeho vyparl s okolnim prostiedim je tfeba v rémci prevence vzniku
nebezpecnych smési doplfovat a/nebo kontrolovat stav maziva i prostory, které jsou zna¢né vzdaleny od
prostort s nebezpe&im vybuchu. V opaéném pFipadé je tfeba zajistit okamzZitou dekontaminaci prostredi.
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6. INSTALACE

Pifevodovka s pripojenym elektromotorem:

Na hfidel motoru a do naboje pouzdra naneste trochu hmoty proti zadirani (napf. smési na bazi sirniku
molybdenicitého).

Na stfedici plochu a sty¢né plochy pfiruby naneste vrstvu anaerobni tésnici hmoty.

Spojte oba dily a poté zatésnéte spojovaci dily mezi motorem a pfevodovkou pomoci vhodné tésnici hmoty.
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7. UVEDENI DO PROVOZU

7.0. PROVOZNI REZIMY

Provozni charakteristiky: Pfevodovku lze vystavit jakémukoli provoznimu cyklu, u néhoz koliséni krouticiho
momentu / otacek neprekroci maximalni hodnoty uvedené v katalogu pro provozni soucinitel 1. (Dal$i podrobnosti
najdete ve vSeobecném katalogu spolecnosti GSM SpA.)

Spusténi/zastaveni: Spusténi a zastaveni prevodovky / varidtoru zavisi pouze na sitovém napajeni. Tam, kde hrozi
r . . z .. v oo . . ’ . r o Yons . ’ .

v dané aplikaci vysokeé riziko, doporucujeme vybavit stroj brzdnymi systémy pusobicimi na hnaci mechanismus v

souladu s preventivnimi opatienimi pouzitymi u mechanické sestavy.

Hladina hluku pfevodovky: Hladina akustického hluku nesmi pfekrocit hodnoty uvedené v odstavci 0.3.1.
Teplota (na vnéjsi strané skfiné): nesmi nikdy prekrocit 90 °C, pokud neni ve smlouvé uvedeno jinak.

— T T
S /S )
T A / - S A / 2
- Amperage -Amperage
- Mounting position - Mounting position
- Servioe factors - Sarvice factors

7.1. KONTROLA OLEJE / KAPALIN

Naplite pfevodovku mazivem az na predepsanou Uroven. Je-li pfevodovka zastavena, spustte pfipadnou jednotku
pro nucené chlazeni, nechte ji nékolik minut v chodu, a poté doplrite olej na spravnou Urover.

V pfipadé, ze mate nainstalovana jakakoli elektronickd zafizeni ke kontrole chlazeni a/nebo mazani, fidte se
pokyny v samostatném navodu k pouziti a udrzbé, ¢. GSM_mod.MT02 I GB D, které najdete na nasich
internetovych strankach nebo si je mZete vyZadat na nasem prodejnim oddé&leni.

7.2. KONTROLA KONSTRUKCNI VERZE / MONTAZNI POLOHY

Nemontujte pfevodovku do jiné polohy, nez je uvedeno na typovém Stitku; jina montazni poloha obecné vyzaduje
Upravu olejoznaku a/nebo pouZziti jiného mazaciho systému.

7.3. KONTROLA SMERU OTACENI

V pfipadé, ze je prevodovka vybavena zafizenim proti zpétnému chodu a/nebo nucenym mazanim pomoci
jednosmérného cerpadla, zkontrolujte pred spusténim smér jejich otaceni.

Je-li smér volného otaceni zafizeni proti zpétnému chodu nespravny, otocte jej.

Pokyny pro uvedeni pfevodovky do provozu najdete v odst. 6.11.

7.4. KONTROLA SPECIALNICH PREVODOVEK S PROMENLIVYMI OTACKAMI

U pfevodovek s pakou pro zménu otacek ménte pfevody, je-li stroj v klidu; zafazeni pfevodu napom{zZete
rotacnim impulsem na htideli motoru bez jakéhokoli zatiZzeni. Radici paku postupné zatézujte, chrante ji pritom
pfed narazy, a nastavte na koncovy doraz (maximalni navrzené statické zatizeni paky je 800 N).

Uspotadéani mechanickych doraz{ uchovejte ve stavu, v jakém byly dodany, Paku uvolnéte. je-li stroj v klidu a
zabrzdény.

PFevodovky vybavené zmé&nou otacek se vyznacuji thlovou vili za provozu >15°. Ta je zplsobena specidlnim
rybinovym profilem, ktery GSM pouzivé u dild prenasejicich pohyb ze spojky na ozubeni.
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7. UVEDENI DO PROVOZU

7.5. KONTROLA VYROBKU ATEX

Dbejte na to, aby byla pfevodovka za provozu fadné odvétrana a v jeji blizkosti nebyly zadné zdroje

o
.\f/\_,}\/%.\\\i/‘%

.¢. .R—R

Dbejte na to, aby béhem provozu teplota chladiciho vzduchu nepfekrocila 40 °C, jinak by nebyly
splnény podminky nutné pro vydani prohlaseni o shodé dodaného firmou GSM SpA.

T=‘il,¢ xj%\%i & i/ﬁ

N AN
:ljzéﬁ_ _

Za provozu zkontrolujte povrchovou teplotu skiiné prevodovky.

Zkontrolujte povrchovou teplotu skfiné prevodovky béhem prvnich hodin provozu (standardnich provoznich
podminek je obvykle dosazeno po 3 hodinach pfi plném zatizeni).

Teplota, na kterou se prevodovka zahfeje, zavisi na otackach, prevodovém poméru a montazni poloze. Dodrzte
maximalni vykon a otacky motoru vyznacené na typovém Stitku.

Maximalni teplota vnéjsiho povrchu prevodovky v provozu pfi plném zatizeni, nepfekroci-li maximalni teplota okoli
40 °C, nesmi byt vyssi nez 130 °C v pfipadé teplotni tfidy T4 (popf. 135 °C) nebo 93 °C v pfipadé teplotni tfidy
T5 (pfip. 100 °C).

Pokud je tato teplota pfekroCena, ihned zastavte systém a spojte se s firmou GSM SpA.

T4 max=130°
T5 max=93°

T4 max=130°
T5 max=93°

—
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8. MAZANI

8.0. SPRAVNE TYPY OLEJU

Dodavané oleje se obvykle déli na tfi hlavni tfidy:
e Mineralni oleje

e Polyalfaolefinové syntetické oleje

e Polyglykolové syntetické oleje

Olej se obvykle voli podle okolnich a provoznich podminek. Mineralni olej je vhodnou volbou pro mensi zatizeni a
aplikace s prerusovanym provozem bez extrémnich teplot.

V narocnych aplikacich, kde jsou pfevodovky v nepretrzitém provozu pfi vysokém zatizeni a Ize olekavat vysoké
teploty, jsou nejlepsi volbou polyalfaolefinové oleje (PAO).

Polyglykolové oleje (PG) by se mély pouzivat pouze v aplikacich s vysokym smykovym tfenim, napriklad se
Snekovymi hfideli. Tyto konkrétni oleje je tfeba pouzivat s velkou opatrnosti, jelikoz nejsou kompatibilni s jinymi
oleji, jsou vSak zcela smisitelné s vodou. Olej smichany s vodou nelze rozeznat od nekontaminovaného oleje,
velmi rychle se vsak kazi.

Kromé vyse uvedenych olejll existuji i oleje potravinarské. Jedna se o specidlni oleje, které neskodi lidskému
’ . v TR . 7 v r o . ’ . . . . z A
zdravi a jsou urceny k pouziti v potravinarském prumyslu. Oleje s podobnymi charakteristikami dodava rada
’ o
vyrobcu.

Na néasledujicich strankach najdete srovnavaci tabulky s prehledem olejd.

8.1. VOLBA TRIDY OLEJE

i otad Viskozita ISO VG p¥i 40°
Vstu?r;i?‘t_alc):ky - Prikon (kW) Mazaci systém iskozita 1SO VG pri 40°C
i=10 i>10

P<75 68 68

2000 < n; < 5000 7.5<P<22 68 150

P>22 Nuceny nebo 150 220

P<7.5 rozstrikem 68 150

1000 < n; < 2000 7.5<P<37 150 220

P> 37 220 320

68 150

P<15 150 220

1 22

300 < n; < 1000 15<P<55 228 328

220 320

P> 235 , 320 460

Nuceny 150 220

P<22 220 320

220 320

50 < n; < 300 22<P<75 320 260

P> 75 320 460

460 680

V pfFipadé nuceného mazani pomoci Cerpadla, pokud ISO VG > 220 a/nebo teplota < 10 °C, vam doporucujeme
spojit se s nasi firmou.

Tabulka plati pro normalni obvodové rychlosti; je-li rychlost >13 m/s, spojte se s nami.
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Mineralni olej

Poly-alfa-olefinovy synteticky

Polyglikolovy synteticky olej

olej (PAO) (PG)
Vyrobce
ISO VG ISO VG ISO VG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
AGIP Blasia 150 | Blasia 220 | Blasia 320 - BIa25|2%SX 5'335'2565)( Blasia S 150 | Blasia S 220 | Blasia S 320
ARAL Degol BG Degol BG Degol BG Degol PAS Degol PAS Degol PAS Degol GS Degol GS Degol GS
150 Plus 220 Plus 320 Plus 150 220 320 150 220 320
BP Energol Energol Energol Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn SG | Enersyn SG | Enersyn SG
GR-XP 150 | GR-XP 220 | GR-XP 320 EPX 150 EPX 220 EPX 320 150 220 320
CASTROL Alpha SP Alpha SP Alpha SP Alphasyn EP | Alphasyn EP | Alphasyn EP Alphasyn Alphasyn Alphasyn
150 220 320 150 220 320 PG 150 PG 220 PG 320
Ultra Gear | Ultra Gear | Ultra Gear Tegra Tegra Tegra HiPerSYN | HiPerSYN HiPerSYN
CHEVRON 150 220 320 Synthetic Synthetic Synthetic 150 220 320
Gear 150 Gear 220 Gear 320
ESSO Spartan EP | Spartan EP | Spartan EP Spartan S Spartan S Spartan S Glycolube Glycolube Glycolube
150 220 320 EP 150 EP 220 EP 320 150 220 320
KLUBER Kliberoil Kliberoil Kliberoil Klibersynth | Klibersynth | Klibersynth | Klubersynth | Klibersynth | Kllibersynth
GEM 1-150 | GEM 1-220 | GEM 1-320 EG 4-150 EG 4-220 EG 4-320 GH 6-150 GH 6-220 GH 6-320
. . . Mobilgear Mobilgear Mobilgear
Mobilgear Mobilgear Mobilgear Glygoyle
MOBIL XMP 150 XMP 220 XMP 320 SHC XMP SHC XMP SHC XMP Glygoyle 22 | Glygoyle 30 HE320
150 220 320
MOLIKOTE L-0115 L-0122 L-0132 L-1115 L-1122 L-1132 = = =
. . . Optigear Optigear Optigear . . .
OPTIMOL Optigear BM | Optigear BM | Optigear BM Synthetic A | Synthetic A | Synthetic A Optiflex A Optiflex A Optiflex A
150 220 320 150 220 320
150 220 320
El Greco El Greco El Greco
Q8 Goya 150 Goya 220 Goya 320 150 220 320 Gade 150 Gade 220 Gade 320
SHELL Omala S2 G | OmalaS2 G | OmalaS2 G| Omala HD Omala HD Omala HD Omala S4 Omala S4 Omala S4
150 220 320 150 220 320 WE 150 WE 220 WE 320
Pinnacle EP | Pinnacle EP | Pinnacle EP Synlube CLP | Synlube CLP
TEXACO | Meropa 150 | Meropa 220 | Meropa 320 150 220 320 - 520 320
TOTAL Carter EP Carter EP Carter EP Carter SH Carter SH Carter SH Carter SY Carter SY Carter SY
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TRIBOL 1100/150 1100/220 1100/320 1510/150 1510/220 1510/320 800/150 800/220 800/320
Syntetické oleje pro potravinarsky primysi
Rocol Rocol
Foodlube Foodlube
AGIP : : : Hi-Torgue : Hi-Torgue : : :
150 320
Gear Oil FM
ESSO - - - - 520 - - - -
- Kliberoil 4 Kliberoil 4 Kliberoil 4
LR : : : UH1 N 150 | UH1 N 220 | UH1 N 320 : : :
MOBIL = = = DTE FM 150 | DTE FM 220 | DTE FM 320 - - -
Cassida Cassida Cassida
SHELL = = = Fluid GL Fluid GL Fluid GL - - -
150 220 320

Tabulka 8.1: Doporucené olejové napiné

Je-li okolni teplota T < 0 °C, snizte tfidu viskozity o jeden stupen; je-li naopak T > 40 °C, o jeden stupen ji

zvyste.
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8. MAZANI

Pripustné teploty pro mineralni oleje jsou:
(-10 = T = 90) °C, kratkodobé az 100 °C)

Pripustné teploty pro syntetické oleje jsou:
(-20 = T = 110) °C, kratkodobé az 120 °C)

Neni-li teplota pfipustnd pro mineralni olej a olej je tfeba Castéji ménit, pouzijte synteticky olej s polyalfaolefiny
(PAO).

8.2. BEZPECNOSTNI CHARAKTERISTIKY PLATNE PRO VYROBKY ATEX

1- Pouzivejte pouze syntetickd maziva.
2- Vétraci kryty (jsou-li pouzity) musi byt vybaveny pojistnym ventilem.

8.3. MONTAZNI POLOHY RXP 800

M1 M2 M3

! T ok
- - o _T»O
Py ik «

M4 M5 M6 %

POZNAMKA: Schéma se vztahuje také na dvou-, tii- a CtyFstupriové prfevodovky.
Zobrazena verze je A. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.

N Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
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8. MAZANI
Mnozstvi oleje (l)
802 [ 804 [ 806 [ 808 [ 810812814 816818 | 820822824 826|828 830
M1-M21] 25| 35|49 | 6.9 ]| 9.6 13 19 26 37 52 72 - - - -
RXP1 M3 3.8 | 53| 7.5 11 15 21 30 42 61 85 | 115 - - - -
M4 3.5 | 4.9 7 9.8 14 22 28 40 56 78 | 111 - - - -
M5-M6| 3.6 5 7.1 10 14 20 29 40 57 79 | 110 - - - -
Mi-M2[33]47[65] 9 [12] 18] 253549 69 [ 96 [135]189] - -
RXP2 M3 6.1 86| 12 | 17 | 24 | 34 | 48 | 68 | 95 [ 133] 187|263 [370| - -
M4 51| 7.2 10 15 20 29 40 56 80 | 114 | 164 | 228 | 320 - -
M5-M6|46|65]94| 13 ] 18| 25|35 |50 ]| 70|99 |[139]196|275] - -
M1-M2] 3.9 | 55| 7.6 11 15 21 29 41 58 81 (113 | 158 | 221 | 310 | 433
RXP3 M3 8.1 11 15 22 32 44 62 87 | 125|175 | 246 | 345 | 485 | 682 | 950
RXP4 M4 6.6 | 9.2 12 18 26 36 50 71 | 102 | 144 | 201 | 285 | 400 | 561 | 789
M5-M6|51 73] 10] 14| 20| 28] 40| 56 | 79 | 111|156 | 218|306 | 430 | 604

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na
prevodovce.

8.4. MONTAZNI POLOHY RXO/V 800

M1 M2 M3

M4 M5 M6 W

POZNAMKA: Schéma se vztahuje také na dvou- a tristupriové prevodovky.
Zobrazena verze je A. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.

N Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
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M1 M2 M3

=
ld_'!x

o«

o
M4 M5 M6 V

POZNAMKA: Schéma se vztahuje také na dvou- a tristupriové prevodovky.
Zobrazena verze je A. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.

N Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
Mnozstvi oleje (l)
802 | 804 806 808 | 810 | 812 814 816|818 | 820 | 822 (824 | 826 | 828 | 830
M1-M2]125|35]|149| 69| 9.6 | 13 19 26 37 52 72 = = = =
RXO1 M3 38| 5.3 |75 | 11 15 21 30 42 61 85 | 115 = = = =
RXV1 M4 3.5 | 4.9 7 9.8 | 14 22 28 40 56 78 | 111 = = = =
M5-M6 | 3.6 5 7.1 10 14 20 29 40 57 79 | 110 = = = =
M1-M2]| 3.3 | 4.7 ]| 6.5 9 12 18 25 35 49 69 96 | 135 ] 189 = =
RX02 M3 6.1 | 8.6 | 12 17 24 34 48 68 95 | 133 | 187 | 263 | 370 = =
RXV2 M4 51| 7.2 | 10 15 20 29 40 56 80 | 114 | 164 | 228 | 320 = =
M5-M6| 4.6 | 65| 9.4 | 13 18 25 35 50 70 99 | 139 | 196 | 275 = =
M1-M2]39|55|76]| 11 15 21 29 41 58 81 | 113 | 158 | 221 | 310 | 433
RXO03 M3 8.1 11 15 22 32 44 62 87 | 125 | 175 | 246 | 345 | 485 | 682 | 950
RXV3 M4 6.6 | 9.2 | 12 18 26 36 50 71 | 102 | 144 | 201 | 285 | 400 | 561 | 789
M5-M6| 5.1 | 7.3 | 10 14 20 28 40 56 79 | 111 | 156 | 218 | 306 | 430 | 604

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na
prevodovce.
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8. MAZANI

8.5. MONTAZNI POLOHY RXP 800 LIFT

Mazani diferencialu

Doporucujeme pouziti syntetického oleje.

Spravna mnozstvi oleje pro nalezitou funkci pfevodovky jsou uvedena v tabulce 2.2.

Prevodovky velikosti 70 jsou ve vyrobé naplnény syntetickym olejem ISO 320.

Velikosti 100, 125, 160, 180 a 225 jsou mazany olejem, dodavaji se vSak bez olejové naplné. Olej je k dispozici
na vyzadani. Vzdy uvedte pozadovanou montézni polohu.

M1S M2S M3S M4S

M1D M2D M4D

N Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
MnozZstvi oleje (I)
Montazni pozice .
E | 'm1 [ M2 ]| M3]| M4 | M5 | M6 Dodaci stav
70 0.7 Naplnéno syntetickym olejem
' ve vyrobé
100 2.6 2.1 @
125 4.1 29®
160 | 6.0 5.0® Mazani olejem, dodano bez
180 9.8 7.8
225 14 11.5®

) Informativni hodnoty, béhem pinéni kontrolujte prihleditko oleje.
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8. MAZANI

M1 M2 M3
[
4’1%
i
M4 M5 M6
Zobrazené je verze A. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.
v Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
Mnozstvi oleje (1)
802 804 806 808 810 812 814 816 818 |820|822|824
M1-M2 |39|55 |76 | 11 15|21 | 29 | 41 | 58 | 81 | 113 | 158
e M3 8.1 | 11 15 | 22 | 32 | 44 | 62 | 87 | 125|175 | 246 | 345
M4 6.6 9.2 | 13 | 18 | 26 | 36 | 50 | 71 | 102 | 144 | 201 | 285
M5-M6 |5.1|7.3)| 10 | 14 | 20 | 28 | 40 | 56 | 79 | 111|156 217

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na

prevodovce.
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8. MAZANI

8.6. MONTAZNI POLOHY RXP 800 EST

M2
POZNAMKA: Schéma se vztahuje také na dvoustupriové pfevodovky.
Zobrazena verze je BUS. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.

N Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
MnozZstvi oleje

802804 806808 810/812814 816 818 820

M1-M2133|4.7|65] 9 13 118 | 25 | 35 | 49 | 69

RXP?2 M3 6.1 8.6 12 |17 | 24| 34 | 48 | 68 | 95 | 133

M4 5,11 7.2 10| 15| 20|29 |40 | 56 | 80 |114

M5-M6 1466594 | 13| 18 | 25 | 35 | 50 | 70 | 99

M1-M2]|39|55|76] 11|15 |21 | 29|41 | 58| 81

RXP3 M3 8.1 |11 | 15 | 22 | 32 | 44 | 62 | 87 |125|175

M4 6.6 9.2 |13 |18 | 26 | 36 | 50| 71 102|144

M5-M6|5.1]7.3] 10| 14 |20 | 28 | 40 | 56 | 79 |111

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na
prevodovce.

- 34 -




8. MAZANI

8.7. MONTAZNI POLOHY RXO 800 - O

Hlavni prevodovka Pomocny pohon

____Rxo ___§ ___RXv ____ 071-90-112

M1 M1

0 125 - 140 - 160 - 180 - 200

e
Nl

N Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak

Hlavni pfevodovka | Mnozstvi oleje (I) | Pomocny pohon | Mnozstvi oleje (I)
502 33 o1 Los
ggg 655 0 90 3.3
gig 12 0112 6.7
oz s | :
o1s 29 o 140 10
822 96 0 160 14
824 135 0 180 22
g;g =2 0 200 30

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na
prevodovce.

-35 -



8. MAZANI

8.8. MONTAZNI POLOHY RXP 700

* Vénujte pozornost mnozstvi.

POZNAMKA: Schéma se vztahuje také na dvou- a tristupriové prevodovky.
Zobrazena verze je A. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.

v Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
Mnozstvi oleje (I)
Montazni pozice . Pocet
M1 M2 M3 | M4 | M5 | M6 Dodaci stav | .ok
Dodané vcetné
704 0.6 syntetyckého
oleje
RXP1 | 708 1 1 1.4 1.2 1.3 1.3
712 2.1 2.1 2.5 2.5 2.6 2.6
716 4 4 4.4 4.4 4.5 4.5
720 9 9 10 10.3 13.3 13.3
708 1.1 1.1 1.4 1.4 1.2 1.2 i 8
Rxp2 | 712 2.2 2.2 2.5 2.5 2.6 2.6 pﬁp[)rgf'lzzz s
716 3.7 3.7 4.5 4.5 4.8 4.8 olejovou napl#
720 8.7 8.7 12.2 12.4 13.3 13.3
708 1.1 1.1 1.4 1.4 1.2 1.2
712 2.15 2.15 2.5 2.5 2.6 2.6
e 716 3.7 3.7 4.5 4.5 4.8 4.8
720 8.7 8.7 12.2 12.4 13.3 13.3

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na
prevodovce.
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8. MAZANI

8.9. MONTAZNI POLOHY RXO/V 700

M4 M5 M6 erapet

The chn

* Vénujte pozornost mnoZstvi.

Zobrazené verze je C1-C2. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.

M4 M5 M6 Lesscud

Perle alt

* Vénujte pozornost mnoZstvi. L
Zobrazena verze je C1-C2. Dalsi alternativy najdete v oddile MONTAZNI POLOHY.
POZNAMKA: Schéma se vztahuje také na dvoustupriové pfevodovky.
kv Plnici zatka
v Vypoustéci zatka
- Stavoznak
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8. MAZANI

Mnozstvi oleje (I)

Montazni pozice &
P Dodaci stav P9cet
M1 M2 M3 M4 M5 M6 zatek
Dodané vcetné
704 0.6 syntetyckého
oleje
RXO1 708 1 1 1.4 1.2 1.3 1.3
RXV1 7> 2.2 2.2 2.5 2.5 2.6 2.6
716 4 4 4.4 4.4 4.5 4.5 3
720 9.1 9.1 10.2 10.5 13.3 13.3 _ Dodane
pripravene na
708 1.1 1.1 1.4 1.4 1.2 1.2 olejovou naplr
RXO2 712 2.2 2.2 2.5 2.5 2.6 2.6
RXV2 716 3.7 3.7 4.5 4.5 4.8 4.8
720 8.7 8.7 12.2 12.4 13.3 13.3

Mnozstvi oleje uvedena v tabulce jsou pfiblizna. Pro zajiSténi spravného mazani sledujte stavoznak na

prevodovce.
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9. UDRZBA

9.1. VSEOBECNE PROHLIDKY

Veskeré prace sméji provadét pouze fadné zaskoleni pracovnici v souladu s platnymi bezpec¢nostnimi predpisy.
V pfFipadé potfeby je vam k dispozici nas asistencni servis.
Pravidelné kontrolujte, zda se zafizeni neobvykle nezahtiva a/nebo neni hlucné.

Zivotnost tésnéni zavisi na mnoha faktorech, jako jsou otacky, teplota a prostiedi, a miZe se pohybovat v rozmezi
4000 az 20000 hodin.

Kazdé dva roky provedte prohlidku prevodovky.

Po skonéeni doby zab&hu zkontrolujte dotaZeni $roubl, kontrolu opakujte kazdych 2000 hodin.

Y prlpade ze Je prevodovka vybavena spojkou, doporucujeme vam pravidelné kontrolovat opotiebeni pruznych
prvkl a rovnéz ovéfit, zda se nezmé&nily montazni podminky.

Kontrolujte (jednou mésicné), zda jsou radné uzaviené plnici a vypoustéci zatky maziva.

Pravidelné Cistéte vnéjsi povrch prevodovky, odstrante z ni nahromadéné necistoty, ktery by mohly omezit odvod
tepla.

Drazkované konce htidell s op&rnymi piirubami bubn{l jsou opatfeny mazacim tukem na bazi PTFE (NLGI 2
ASTAM D-217 pri 25 °C 260-290); tento povlak je tfeba obnovovat, pokud byl narusen manipulaci nebo dlouhym
skladovanim, po prvnich 1000 provoznich hodinach a poté kazdych 3000 provoznich hodin.

Drazkované spojky s pfirubou jsou dodavany bez maziva. Doporu¢ena maziva jsou AGIP ROCOL MTS 2000, MOBIL
TEMP 76 nebo mazivo ekvivalentni s NLGI s pfidavkem MoS2. Na vyménu maziva se vztahuji stejna pravidla jako
u drazkovanych pfirub.

Za normalniho provozu se povrch prevodovky zahfiva; davejte pozor, abyste se nepopalili.

9.2. UTAHOVACI MOMENTY

Doporu&ené utahovaci momenty $roubl (Nm) dle UNI 5739, mat. 8.8.

MG Ma M10 M1z W14 M16 M18 M20 w22 M24 w27y M30
10.4 246 501 B84.8 135 205 283 400 532 691 1010 1370

9.3. PREDPISY ATEX

Pracuje-li prevodovka v prasném prostfedi, vypracujte plan pravidelného cisténi jejiho vnéjsiho
povrchu, aby tak nebyla vrstva usazeného prachu vyssi nez 5 mm.
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9. UDRZBA

POZOR

Pravidelné kontrolujte, zda indikator teploty s tepelnym cidlem nevykazuje zndmky aktudlniho nebo minulého
vystaveni vys$Sim nez dovolenym teplotam. V takovém pfipadé stfedni kotou¢ indikatoru z¢erna a pfevodovku je
nutno ihned zastavit. Poté se spojte se servisnim stfediskem firmy GSM SpA, které vdm pom{ze problém vyresit a
zasle vam novy indikator teploty na vyménu.

STOP ! OK STOP !

Ihned po dokonceni jakéhokoli zasahu:

Uvedte vyrobek do plvodniho stavu a vratte na mista bezpeénostni zafizeni.
PFevodovku peclivé oCistéte.

Zavrete veSkeré olejové zatky.

Vratte na mista staticka tésnéni, pouzijte pfitom vSechna vhodna tésnéni.
Provedte vSechny kroky potfebné ke spusténi pfevodovky.

9.4. KONTROLA MAZIVA

Jednou mési¢né kontrolujte Groven oleje.
Prvni vyménu oleje provedte po 500 h zabéhu.

Olej ménte, dokud je zahfaty. Pfred vyménou nechte prevodovku alespon 30 minut v klidu, aby teplota klesla na
hodnotu, kdy nehrozi popaleni pracovnika. Dfive, nez do pfevodovky nalijete novy olej, nejprve vyplachnéte
vnitfek pfevodovky olejem stejného typu, abyste z ni odstranili veskeré zbylé Castecky.

Novy olej nalijte teprve tehdy, nejsou-li v pfevodovce zadné necistoty.

Jednou mésicné kontrolujte, zda z pfevodovky neunika olej.
Pokud vyrobek delsi dobu nepouzivate a je ve vlhkém prostredi (napf. relativni vihkost nad 50 %), napliite jej
zcela olejem.

Pred opétovnym spusténim samoziejmé musite vypustit olej na pfedepsanou Urover.

Nize vidite tabulku s doporu¢enymi intervaly vymény oleje, ktera plati pro provoz bez znecisténi a pretizeni.
v Vv . z O v z . v z v . r .
Presnejsi informace vam muze poskytnout vas dodavatel maziva, napr. na zakladée pravidelneho rozboru oleje.
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9. UDRZBA

Intervaly vymény oleje [h]

Teplota oleje

Typ oleje

65°C 80°C 90°C
Mineralni 8000 3000 1000
Synteticky 20000 15000 9000
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10. CHLADICI JEDNOTKY

Navod k pouziti a udrzbé chladicich jednotek je uveden v samostatné prirucce, €. dilu: GSM_mod.MT02 / GB D,
kterou najdete na internetovych strankéch nebo si ji miZete vyzadat na prodejnim oddéleni.

RFW RFA

SCHEMA A

-42 -




11. PRISLUSENSTVI

11.1. PRILOHA 1: INFORMACNI PROTOKOL ATEX

Protokol o ovéfeni shody vyrobk{ spole¢nosti GSM s predpisy ATEX 94/9/C.

11.1.1. CO JE TO ATEX

Smérnice ATEX, kromé zavedeni celého standardu v ramci ,Nového pfistupu®, nahrazuje dfivéjsi smérnice (,Stary
pristup™) tykajici se dané oblasti a stanovi nové prvky tykajici se regulace vyrobkl provozovanych v prostfedi s
nebezpecim vybuchu.

11.1.2. KDY, KDE A NA CO SE VZTAHUJE

ATEX se vztahuje na elektrické i neelektrické vyrobky uréené k montazi a k provozu v prostfedi s nebezpedim
vybuchu, nebo v souvislosti s témito okolnimi podminkami.

Definice prostfedi s nebezpecim vybuchu:

Prostfedi, které se mlze stat vybudnym za danych okolnich podminek a/nebo podminek souvisejicich s provozem
uvazovaného systému a zafizeni.

Vybuch je nejéastéji zplsoben hoFlavymi latkami, jako jsou plyny, vypary, rozptylené hotlavé prachy (za podpory
kysliku); spoustécim impulzem mize byt jiskra (elektrického nebo mechanického plivodu) stejné jako elektricky
oblouk, zvySena teplota, plamen, zafeni, stlaceni apod.

ATEX se vztahuje pouze na vyrobky (zakoupené do podniku od 1. 7. 2003) uvedené na trh EU (poprvé) nebo
uvedené do provozu (poprvé) na GUzemi EU.

- POUZITE VYROBKY: Vyrobky uvedené na trh nebo do provozu pied 1. 7. 2003, které neprosly ové&fenim shody s
ATEX.

Na vySe uvedené vyrobky se tyto pfedpisy nevztahuji, a to ani po zméné vlastnika nebo uzivatele.

Je vSak tfeba dbat na nasledujici:
Upravy nebo zmény pouZziti.
Misto pdvodu mimo Gzemi EU (na ty se vztahuje ATEX jako na novy vyrobek).

UPRAVENE VYROBKY: V pfipadé Uprav, jako jsou regenerace nebo rekonfigurace ATEX (opakované) neplati,
pokud:

Uprava neni podstatna (tzn., Ze se tyka vzhledu nebo funkéniho prislusenstvi).

Vyrobek neni znovu uveden na trh.

OPRAVENE VYROBKY: Bez realizace Uprav ATEX neplati.

V ptipadé& pouziti ndhradnich dild, které se od originalnich li&, maji v8ak stejnou funkci a pouZiti, ATEX neplati
(plati pro nahradni dil, ktery tvofi pfistroj, zafizeni, systém nebo EX-komponentu).
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11. PRISLUSENSTVI

11.1.3. JAKYM ZPUSOBEM SE APLIKUJE

Prostiedi s nebezpedim vybuchu se déli na Skupiny a Casti v zavislosti na stupni nebezpedi. Pro kazdou z nich jsou
vyzadovana konkrétni zafizeni nebo predpisy (vyrobce stroje musi urcit ¢ast, do které patfi aplikace prevodovky;
proto musi zakaznici urcit skupinu, kategorii nebo typ prostredi v souladu s EN 60079).

Klasifikace vyrobku
Vyrobky jsou klasifikovany ve dvou skupinach a v kategoriich v ramci téchto skupin.

1 (I) 2 (II)
SKUPINA (Provoz pod zemi) (Vseobecné vybusné prostredi)
KATEGORIE
(EN50014) M1 M2 1 2 s
Vybusné
Dlouhodobé Mosné prostredi v
CHARAKTERISTIKY Doly a nadzemni nebo Casté VWhugné konkrétnich
PROSTRED{ zatizeni vybugné IYostFe p pfipadech
prostredi P nebo
kratkodobé
NEBEZPECNY o .
MATERIAL Dulni plyn, prachy Vzduch/plyn, vypary, mlha, vzduch/prachy
Vysoka
UROVEN OCHRANY | VeIMi |beznapeti i \vsoka Vysoka Normalni
vysoka v Ex
prostredi
EN60079-10 20 - .
(plyn)
EN50281-1
(prachy) Z20 Z21 Z22

| Dily zahrnuté do certifikace ATEX (GSM vyrobky)

Jakmile je urcena skupina (v uvedeném pfipadé Ize dodat pouze vyrobky Skupiny 2 - ta se obvykle znaci II), je
nutné védét, zda se jedna o prostiedi s plynem (IIG), nebo prachem (IID).

Zaftizeni skupiny IIG (plynné prostiedi) musi byt:

- vétsinou klasifikovana do teplotni tfidy uvedené v tabulce 1;

- nebo uréena podle skute¢né nejvyssi povrchové teploty;

- nebo pfipadné omezena na konkrétni plyn nebo vypary, pro které jsou dodana;
a nakonec musi byt vyslovné oznacena.

Jakmile je popsana Skupina II, je mozné pridat dalsi rozdéleni na prostifedi s nebezpecim vybuchu (kategorie 2) a
prostiedi vybusné v konkrétnich pfipadech nebo kratkodobé (kategorie 3). Pokud jde o certifikované vyrobky
GSM, je mozné urcit Ctyfi mozné alternativy:

skupina 2, kategorie 2, plynné prostredi = II 2G = Z1
skupina 2, kategorie 2, prasné prostfedi = II 2D = Z21
skupina 2, kategorie 3, plynné prostfedi = II 3G = Z2
skupina 2, kategorie 3, prasné prostiedi = II 3D = Z22
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11. PRISLUSENSTVI

11.1.4. POVRCHOVA TEPLOTA

Jakmile jsou uréeny skupina, ¢ast a druh prostfedi, je tfeba uvést maximaini teplotu povrchu, které doséhne
zatizena prevodovka v redlnych podminkach dané aplikace.

Definice dle EN 13463-1:

Nejvyééi povrchové tepIota

pristroje nebo na jeho povrchu, na bezpe&nostnim systému nebo komponenté, kterd mize zplsobit vybuch v
okolnim vybusném prostfedi."

Poznémka 1:

Vv

nebezpe&im vybuchu dle pozadavk(d EN 1127-1:1997, 6.4.2.

Poznamka 2

Vv

uvedena v EN 1127-1.

Poznamka 3:

Nejvyssi povrchova teplota je uréena bez vrstvy prachu na pfistroji.

V pfipadé prostredl s nebezpecim vybuchu s obsahem plynu (II 2G, Z1, Z2) jsou urleny teplotni tfidy (tabulka 1)
nebo nejvy$si povrchova teplota stanovena podle stejnych predpisti v zaV|sIost| na druhu plynu.

V pfipadé prostredi s nebezpecim vybuchu s obsahem prachu (112D, Z21, Z22) je tfeba uvést nejvyssi povrchovou
teplotu (°C) pro dany druh prachu v souladu s predpisy.

TABULKA 1

Klasifikace nejvyssich povrchovych teplot pro zafizeni skupiny IIG.
Teplotni trida Nejvyssi povrchova teplota

T1 450

T2 300

T3 200

T4 135

T5 100

T6 85

Teplotni tfidy dle certifikace ATEX (vyrobky STM)

Poznamka 4:

V pfipadé teplotni tfidy T5 je tfeba zkontrolovat mimofadné snizeny tepelny vykon.

Ve vSech ostatnich pfipadech plati vykon uvedeny v katalogu pro jednostupriové prevody s vSeobecnym
provoznim soucinitelem rovnym 1 s pfihlédnutim k teplotnim mezim.

11.1.5. PRIKLADY ZNACEN1

Priklad zafizeni skupiny II, kategorie 2, pro vybusny plyn skupiny IIB s nejvySsi povrchovou teplotou patfici do
tridy T4.
II2GcIIB T4

Poznamka: U nékterych specifickych typd ochrany jsou zatizeni skupiny II pouZivana v prostfedich s vybudnym
plynem klasifikovana v souladu s povahou prostredi s nebezpecim vybuchu, do kterého jsou urcena.

Tato zafizeni jsou klasifikovana na zakladé tfid (skupin) vybusnosti IIA, IIB, IIG. Toto rozdéleni vSak nezahrnuje
jakékoli odchylky tykajici se vyrobkl STM-GSM; pokud tedy zakaznik vy$e uvedenou odchylku vyZaduje, musi byt
uvedena na Stitku a zahrnuta do faze objednavky.

1. Pfiklad zafizeni skupiny II, kategorie 3, pro prostfedi s vybuSnym plynem s nejvyssi povrchovou teplotou patfici
do tfidy T4, bez jakékoli ochrany proti vzniceni.
II3G T4
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11. PRISLUSENSTVI

2. Priklad zafizeni skupiny II, kategorie 2, pro prostredi s vybusnym prachem, zahrnujici ochranu proti vzniceni,
konstrukéni bezpecnost a nejvyssi povrchovou teplotu 110 °C.
II 2D c 110 °C

3. Priklad znaceni prostfedi s plynem i prachem
II 2GD c 230 °C

11.1.6. ZPUSOB APLIKACE

V pfipadé pozadavku na nabidku jakéhokoli vyrobku v souladu s predpisy ATEX/94/9/CE, je tfeba vyplnit formulaf
se specifikacemi na www.stmspa.com.

Provedte vyse uvedené kontroly.

Certifikované prevodovky jsou dodavany vcetné:

druhého typového stitku s Gdaji ATEX;

vétraciho ventilu s vnitfni pruzinou, pokud je nutné odvétrani;

v souladu s teplotnimi tfidami T4 a T5 je dodan teplomér (132 °C pro T4, nebo 99 °C pro T5);

teplomér: s jednim Udajem, ktery po dosazeni teploty zCernd, ¢imz indikuje dosazeni mezni hodnoty.
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11. PRISLUSENSTVI

11.2. MONTAZNI POLOHY 3D

RXP1 - RXP2 — RXP3 - RXP4

Usporadani hfidele
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11. PRISLUSENSTVI

RXO01 - RX02 - RX03

Usporadani hfidele
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11. PRISLUSENSTVI

RXV1 — RXV2 - RXV3

Usporadani hfidele
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e

11. PRISLUSENSTVI

RXP/EST

7 s

v 7

Usporadani hfidele
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11. PRISLUSENSTVI

RX..LIFT

Usporadani hfidele
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11. PRISLUSENSTVI

11.3. PRUZNE SPOJKY NA PRIRUBACH PAM

RXP2 - RXP3 - RXP4

. 802 804 806 808 810 812 814 816 818 820
A B B A B A B (o] A B (o] A B (o] A B (o] A B A B A B (o]
71 17 | 4 4 vl s B[ 4| o0
80 | 12 | 4 4 vl 9 | 4 0
1,
<« | 90 | 2|4 4 vloa 2| 4|0
o
é 100 | 12| 4 4 Yl oa st | a4 | o
132 [ 12 | 4 4 ‘5 4 49 | 4 0
160 | 12 | 4 4 vl oa 2| 4 0
180 | 12 | 4 4 vl s s 4 | 0
7
80
14
il 90 | 2| 4
= 1
& 100 2 4 4 s 4
1,
o | 132 | 2| 4 4 P o | 4| o
o
é 160 2 4 4 15 4 0 4 0
180 | 2 | 4 4 vl o | 4| o
200 | 2 | 4 4 vl o | 4| o
225 4 vl s o | 4| o
90 0 4
100 | o | 4 4 o | 4
132 | o | 4 4 0o | 4 o | 4| o3 |4 |o0of20]4]0
o | 160 | o | 4 4 0o | 4 o| a4 |o|o|4a|o|o|a|o|o]| 4|0 a]a
o
é 180 | o | 4 4 0o | 4 o| a4 |o|o|4a|o|o|a|o|o]| 4|0 a]a
200 0 4 0 4 0 0 4 0 0 4 0 0 4 0 40 4 40 4
225 0o | 4 o| a4 |o|o|4a|o|o|a|o|o]|a|]o|o]fa 0o | 4 48| 6 |0
250 o |4 |ofo|4a]|o|o]|a|o|o]fa 0o | 4 48| 6 |0
280 a8 | 6 | 0 |48 | 6 | 0o |48 | & 48 | 6 48 | 6 | 0
315 78| 6| 0o |78| 8| 0o]|7m]|s 7 | 6 8|6 |0
132 0 4
160 0 4 4 0 4
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11.3. PRUZNE SPOJKY NA PRIRUBACH PAM
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